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SAUTER TB-US, TB-US-red
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Navod k pouziti Ultrazvukovy meéri¢ tloustky
materialu

v v v

Gratulujeme vam k nédkupu ultrazvukového méfice tloustky materialu od spole¢nosti
SAUTER. Doufame, zZe se vam kvalitni méfici pfistroj s Sirokou Skalou funkci bude libit.
Pokud mate jakékoli dotazy, pozadavky nebo navrhy, nevahejte nas kontaktovat.
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Pozor: Model TB 200-0,1US-red nema volné volitelny méfici rozsah.

Deponované materialy Ize méfit. Proto si prosim prectéte pouze pfislusné casti.
Poznamka: Pied prvnim pouzitim se dlirazné doporucuje novy mérici pristroj
zkalibrovat. Tim se zajisti vétSi pfesnost méreni jiz od zacatku.

1. Funkce
o Velky rozsah méfeni a vysoké rozliSeni
¢ Vhodné pro méfeni tloustky mnoha materialli, napf. oceli, litiny, hliniku, médi,
mosazi, zinku, kiemenného skla, polyethylenu, PVC, Sedé litiny, tvarné litiny.
e Funkce automatického vypnuti pro zachovani napajeni.

2. Technické udaje

TB-US | TB-US-red
Zobrazit 4 Cislice, 10mm LCD displej
Rozsah méreni 1,5-200 mm (45# ocel)
Rozliseni 0,1 mm /0,001 palce
Nejistota méreni +0,5% n +0,1
Rychlost zvuku 500-9000 m/s
Okolni teplota 0-50°C
Vihkost <80%
Napéjeni 4x 1,5V baterie AA (UM-3)
Velikost 160x68x32mm
Hmotnost Priblizné 210 g (bez baterii)

3. Rozsah dodavky:

e PrFepravni kufr

e Navod k obsluze

e Ultrazvukovy senzor

e Ultrazvukovy kontaktni gel
e 4x 1,5V baterie AA
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4. Popis ovladaciho panelu
TB 200-0.1 USA

4-1
4-2 4-11
4-5 4-8
4-4
4-7 4-1 Konektor senzoru
46 4-2 Displej
4-3 Kli¢ 4-3 mm/palec
4-13 7o 4-4 TlaCitko napajeni
4-5 TlacCitko pro vybér materialu
4-12 Tlagitko 4-6  Plus
4-7 Ultrazvukova méfici sonda
TB 200-0.1 US-éervena 4-8 Kalibra¢ni tlacgitko (nastaveni)
4-9 Tla€itko Minus
4-11 4-10 Pfihradka na baterie
4-11 Zobrazeni "Probiha proces méreni
48 4-12 Nulovy titek
47 4-13 Tlacitko volby rychlosti (pouze pro
TB 200-0,1 US)
4-3
4-9
4-12

4-10

5. Vybér materialu
1. Zapnéte zafizeni stisknutim tlaCitka napajeni 4-4.

2. Stisknutim tlaCitka pro vybér materialu 4-5 vyberte materiél, ktery se ma
testovat. Na displeji 4-2 se zobrazi kéd “"cdxx" nebo "xxx".
cd" je zkratka pro kéd a "xx" je Cislo v rozmezi 01 az 11, které podle nize
uvedené tabulky pfedstavuje méfeny material. "xxxx' je Ctyfmistné Cislo
udavajici rychlost zvuku pro material vybrany uzivatelem.
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Materialovy vztah “cdxx" je nasledujici:

Ne | Kod Material

1 |cd01 |Ocel

2 |cd02 |Litina

3 |cd03 | Hlinik

4 |cd04 |Méd

5 |cd05 |Mosazné

6 |cd06 |Zinek

7 |cd07 |Kfemenné sklo
8 |cd08 |Polyethylen

9 |cd09 |[(PVC

10 |cd10 |Seda litina

11 |cd11 | Sféroidni grafitova litina
12 | xxxx | Rychlost zvuku

3. Stisknutim tlacitka Plus 4-6 nebo Minus 4-9 se vybere kod materialu, ktery se
ma meéfit. Poté stisknéte tlacitko 4-5 pro vybér materialu a potvrdte vybér. Méfic
se prepne do rezimu méfeni a na displeji se zobrazi "0". Pokud je zvolen kod
materialu bez potvrzeni této volby, méfici pfistroj se po nékolika sekundach
automaticky prepne zpét do rezimu méfeni. V tomto pfipadé si méfi¢ pred
uplnym vypnutim jesté ponecha stary kod materialu.

4. Na displeji se zobrazi Ctyfmistné Cislo:
Pokud je stisknuto tlacitko plus 4-6, zobrazi se "cdll’, pokud je stisknuto
tlagitko minus 3-9, zobrazi se 'cd01'. Ctyimistné &islo predstavuje posledni
rychlost zvuku, kterou uzivatel definoval.
Zménou rychlosti zvuku Ize kompenzovat rizné vlastnosti materialu.

5. Po vybéru a ulozeni kédu materialu se tento kéd ulozi do paméti zafizeni.
Dokud neni provedena zadna zména, pouziva méfici pfistroj vzdy tento kod
materialu.

6. Do nabidky vybéru kodd materialt vstoupite stisknutim tlaitka vybéru 3-5.

Nabidku opustite opétovnym stisknutim tlaCitka volby 3-5 nebo pockate, az se
pfistroj po nékolika sekundach prepne zpét do rezimu méfeni a na displeji se
zobrazi "0".
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6. Kalibrace (nastaveni)

1.

2.

4.

Na nulovou desku 4-12 se nalije trochu oleje.

Stisknéte kalibrac¢ni tlaCitko 4-8 a na displeji se zobrazi "CAL". CAL' je zkratka
pro kalibraci.

Snimac 4-7 se pritiskne na nulovou desku.
Pokud byl proces méfeni uspésSné navazan odesilajicim a pfijimajicim
procesem, zobrazi se na displeji "Proces méfeni probiha" (( )). Na displeji se
stfidavé zobrazuje "5,0" mm (cilova tloustka nulové desky) a "CAL". Jakmile se
hodnota na displeji ustali, potvrdi se stisknutim tlacitka "CAL" 4-8. P¥istroj se
poté pfepne zpét do rezimu méfeni.

Kalibrace (nastaveni) je nyni dokoncena a je automaticky uloZzena v pfistroji.

7. Proces meéreni

=

Stisknutim tlaCitka napajeni 4-4 se pfistroj zapne.

Stisknutim tlaCitka mm/palec 4-3 se zvoli spravna mérna jednotka.

Méfici hlava 4-7 se umisti na méfeny povrch materialu, pokud byl spravné
zvolen kod materialu. Ujistéte se, Ze se na displeji zobrazuje napis "Mé&feni

probihd@" a znak ((-)) 4-11. Vysledek méfeni Ize prfecist na displeji.

Vysledek méfeni se uchovava, dokud neni naméfena nova hodnota. Posledni
hodnota zustane na displeji az do vypnuti pfistroje.

Zafizeni lze vypnout bud tlaCitkem Zapnout a vypnout, nebo funkci
automatického vypnuti po uplynuti jedné minuty od posledniho stisknuti tlacitka.
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8. Méreni s nastavenim rychlosti ultrazvuku
Pozor: Tato kapitola se nevztahuje na zafizeni rady TB 200-0.1USred!

1. Po stisknuti tlaCitka VEL- 4-13 se na displeji zobrazi posledni uloZena rychlost
zvuku.

2. Méreni_tloustky vrstvy a materidlu pfi znamé rychlosti _zvuku:
Rychlost zvuku Ize upravit stisknutim tlaCitka plus nebo minus. Tim se zméni
hodnota na displeji nahoru nebo dolu. Zpocatku je narust 10 m/s.
Pokud je tla€itko plus nebo minus stisknuté déle nez 4 sekundy, dochazi k
narustu o} 100 m/s najednou.
Na méfeny material se nanese trochu oleje. Nyni se americka méfici hlava 4-7
pritiskne na méfreny povrch. Na displeji Ize nyni odecist tloustku materialu za
predpokladu, Ze spojeni bylo dobré. Pokud je znama rychlost zvuku urcitého
materialu, je snadné zmeéfit tloustku materialu.

3. Méreni_tloustky vrstvy a materidlu s neznamou rychlosti zvuku:
Odeberte vzorek materialu o] zname tloust’ce
a nastavte rychlost zvuku, jak je popsano v bodech 2. a 3., dokud naméfrena
hodnota pfesné neodpovida hodnoté znamé tloustky materialu.
V tomto pfipadé je nastavenou hodnotou rychlost zvuku méfeného materialu.
Nyni je mozné méfit vSechny neznamé tloustky stejného materialu.

4. Chcete-li zménit rychlost zvuku, stisknéte tlacitko VEL- 4-13. Chcete-li prejit do
rezimu mérfeni, stisknéte toto tlaCitko znovu nebo pockejte, dokud se na displeji
pristroje automaticky nezobrazi "0".

5. Pomoci ultrazvukového méreni Ize nejjednodussim zplsobem méfit tloustku
vrstvy nebo materialu jakéhokoli tvrdého homogenniho materialu.
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9. Vymeéna baterie
1. Kdyz se na displeji objevi napis Baterie, je tfeba baterie vyménit.
2. Odsunte kryt baterii a vyjméte baterie.
3. Baterie se vkladaji tak, zZe se pfi vkladani dba na polaritu.
4. Pokud se pfistroj delSi dobu nepouziva, je tfeba baterie vyjmout.
Anotace:

Chcete-li si prohlédnout prohlaseni CE, kliknéte na nasledujici odkaz:
https://www.kern-sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/
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