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1 Dane techniczne

KERN CPE 6K-3 CPE 15K-3 CPE 30K-3
Numer artykutu / typ TCPE 6K-3-A TCPE 15K-3-A TCPE 30K-3-A
Dziatka elementarna (d) 02g 1lg 0,0005 kg
Zakres wazenia (Max) 3000 g 6000 g 15 kg
Odtwarzalnos¢ 29 2g

Liniowo$¢ 10,89 39 +0,0015 kg
Minimalna masa czesci

przy wyznaczaniu liczby sztuk 100 mg 250 mg 500 mg

w warunkach laboratoryjnych*

Minimalna masa czesci

przy wyznaczaniu liczby sztuk 1lg 259 59

w warunkach normalnych**

Punkty adiustacji 2/4/6 kg 5/10/15 kg 10/20/30 kg
Zalecany odwaznik

adiustacyjny 5kg (F2) 10 kg (F2); 2 kg (F2) | 20kg (F2); 5 kg (F2)
(poza zakresem dostawy)

Jednostki wagowe g g kg

Czas narastania sygnatu
(typowy)

2s

Czas nagrzewania

120 min

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 80%, wzgledna (brak kondensacji)

Dopuszczalna
temperatura otoczenia

0°C ... +40°C

Napiecie wejsciowe
urzgdzenia

5V,1A

Napiecie wejsciowe
zasilacza sieciowego

100-240 VAC, 50/60 Hz

Akumulator (opcja)

3,7V /4 Ah

Praca z zasilaniem
akumulatorowym

czas pracy 80 h (podswietlanie wytgczone)
czas pracy 50 h (pod$wietlanie wigczone)
czas fadowania ok. 5 h

Wymiary obudowy [mm]

320 x 340 x 110 (S x G x W)

Plytka wagi,
stal nierdzewna [mm]

300 x 230 x 18 300 x 230 x 18

Ciezar netto [kg]

2,9

Interfejs

RS-232

* Minimalna masa czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk w warunkach laboratoryjnych:
» Wystepujg idealne warunki otoczenia do wyznaczania liczby sztuk z wysokg

rozdzielczoscig

» Brak rozrzutu masy liczonych czesci

** Minimalna masa czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk w warunkach normalnych:
» Wystepujg niespokojne warunki otoczenia (powiewy wiatru, wibracje)
» Wystepuje rozrzut masy liczonych czesci

TCPE_A-BA-pl-2110




Wymiary:

320

100.7
| 300 !
1 b ]
R . ;
o .p[:%&
(] Jn:. :l
_ | ﬁ' 210 'f
I — —
e "’

2 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE jest dostepna online pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce
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3 Przeglad urzadzenia

3.1 Elementy

Poz.

Nazwa

o N o 0o~ WDN B

TCPE_A-BA-pl-2110

Ptytka wagi

Wyswietlacz

Klawiatura

Interfejs RS-232

Wskaznik stanu natadowania akumulatora
Libelka (poziomnica)

Nézka ze Srubg regulacyjng

Gniazdo zasilacza sieciowego



3.2 Wyswietlacz

Masa Masa pojedynczej Liczba sztuk
czesci

WEIGHT UNIT WEIGHT

Wskaznik stanu natadowania akumulatora

Wskazanie Opis

; Wskaznik tadowania akumulatora

& Wyczerpana pojemnos$¢ akumulatora
>+

v Znaczniki tolerancji przy wazeniu kontrolnym, patrz rozdz. 10.1
hd Wskaznik stabilizaciji
ZERO Wskaznik zera

NET Wskazanie wartosci masy netto

g Jednostka wagowa ,gram”

kg Jednostka wagowa ,kilogram”
pcs Jednostka aplikacji ,Wyznaczanie liczby sztuk”
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3.3 Klawiatura

Nazwa Funkcja w trybie obstugi | Funkcja w menu
Przyciski numeryczne -
Kasowanie -
Punkt dziesietny -
. Sumowanie
M+ Przycisk . :
MR M Wyswietlanie sumy -
catkowitej , Total”
Wywotywanie menu
PRINT Przycisk Przesytanie danych konfiguraciji
MODE PRINT wazenia przez interfejs (nacisniecie i
przytrzymanie przycisku)
Aktywacja/dezaktywacja
TOL trybu wazenia -
kontrolnego
ON Przycisk . .
oFF ONJOEE Wigczanie/wytgczanie -
Przycisk Wyznac;ame srec_jmejl , Potwierdzanie wyboru /
. masy pojedynczej czesci . .
_ 3 metoda wazenia powrét do trybu wazenia
REF Przycisk Wprowadzame Zhanej
masy pojedynczej czesci -
] REF A .
w postaci liczbowe]
Przycisk . .
TARE
TARE Tarowanie Wybor punktu menu
20€ Przycisk Zerowanie Zmiana ustawienia
ZERO
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4 Wskazowki podstawowe (informacje ogdéine)

4.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyta przez Panstwa waga stuzy do oznaczania masy (wartosci wazenia)
wazonego materiatu. Nalezy traktowac jg jako ,wage nieautomatyczng”, tzn. wazony
materiat nalezy ostroznie umiesci¢ recznie na $rodku ptytki wagi. Wartos¢ wazenia
mozna odczytac po jej ustabilizowaniu.

4.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Waga nie jest przeznaczona do wazenia dynamicznego, tzn. zdejmowania lub
dokfadania niewielkich ilosci materiatu wazonego. Umieszczony w wadze mechanizm
,kompensujgco-stabilizujgcy” moze powodowaé wyswietlanie btednych wynikow
wazenia! (Przyktad: powolne wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na
wadze.)

Nie poddawac ptytki wagi dtugotrwatemu obcigzeniu. Moze to spowodowaé
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unika¢ uderzen i przecigzen wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Mogioby to
doprowadzi¢ do uszkodzenia wagi.

Nigdy nie uzytkowa¢ wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem. Wykonanie
seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadza¢ zmian konstrukcyjnych w wadze. Moze to spowodowaé
wyswietlanie btednych wynikow wazenia, naruszenie technicznych warunkow
bezpieczenstwa, jak rowniez doprowadzi¢ do zniszczenia wagi.

Wage nalezy eksploatowac¢ tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku:

nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;
e uzytkowania niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;
e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzgdzenia;

¢ mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania mediéw, cieczy i
naturalnego zuzycia;

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.
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4.4 Nadzoér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzacC techniczne wiasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni cykl, jak réwniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje dotyczace
nadzoru nad $rodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne odwazniki
wzorcowe, sg dostepne na stronie domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).
Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio podda¢ wzorcowaniu
(skalibrowac) w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium
wzorcujgcym firmy KERN (w odniesieniu do wzorca panstwowego).

5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Przestrzeganie wskazoéwek zawartych w instrukcji obstugi

= Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz
Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

= Wszystkie wersje jezykowe zawierajg niewigzgce ttumaczenie.
Wigzacy jest oryginalny dokument w jezyku niemieckim.

5.2 Przeszkolenie personelu
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

6 Transporti sktadowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen zewnetrznych — to samo dotyczy urzgdzenia
po jego rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie /transport zwrotny

o = ZachowaC wszystkie czesci oryginalnego opakowania na wypadek
ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego uzywac tylko oryginalnego opakowania.

= Przed wysytkg odtaczy¢ wszystkie podigczone przewody oraz
luzne/ruchome czesci.

= Ponownie zamontowaC zabezpieczenia transportowe, jezeli takie
wystepuja.

= Zabezpieczy¢ wszystkie czesci, np. ostone przeciwwiatrowg, ptytke
wagi, zasilacz sieciowy itp. przed zeslizgnieciem i uszkodzeniem.

TCPE_A-BA-pl-2110 10
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7 Rozpakowanie, ustawianie i uruchamianie

7.1 Miejsce ustawienia, miejsce uzytkowania

Wagi zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
uzytkowania zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikéw wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wagi zapewnia jej dokfadng i szybkg prace.

Dlatego wybierajgc miejsce ustawienia, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

e Ustawia¢ wage na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

e Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan temperatury,
wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

e Zabezpieczy¢ wage przed bezposrednim oddziatywaniem przeciggu
wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

e Unikac wstrzgséw podczas wazenia.
e Chroni¢ wage przed wysokg wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem.

e Nie wystawiac urzgdzenia na dlugotrwate dziatanie silnej wilgoci. Niepozadane
obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej w powietrzu) moze
wystgpi¢, gdy zimne urzgadzenie zostanie umieszczone W znacznie
cieplejszym otoczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci urzgdzenie
nalezy poddac ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze otoczenia.

e Unika¢ tadunkéw statycznych pochodzgcych z wazonego materiatu,
pojemnika wagi.

W przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych, tadunkéw statycznych, jak
réwniez niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki wskazan
(btedne wyniki wazenia). Nalezy wowczas zmieni¢ lokalizacje.

7.2 Rozpakowanie i kontrola

Wyjac urzgdzenie i akcesoria z opakowania, usung¢ materiat opakowania, i ustawic
je w przewidzianym dla nich miejscu pracy. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy
nalezgce do zakresu dostawy sg dostepne i nieuszkodzone.

Zakres dostawy / akcesoria seryjne:

e Waga, patrz rozdz. 3.1
e Zasilacz sieciowy
¢ Instrukcja obstugi

e Pokrywa robocza

11 TCPE_A-BA-pl-2110



7.3 Zabudowa, ustawianie i poziomowanie
= Usungé¢ zabezpieczenie transportowe.
= Zainstalowac ptytki wagi w sposob pokazany na rysunku.

= Ustawi¢ wage na réwnej powierzchni.

= WypoziomowaC wage za pomocg nozek ze srubami regulacyjnymi, pecherzyk
powietrza w libelce (poziomnicy) musi znajdowac¢ sie w zaznaczonym obszarze.

= Regularnie sprawdzaé¢ wypoziomowanie.

TCPE_A-BA-pl-2110
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7.4 Zasilanie sieciowe

A\

A\

13

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce wage jest ustawione prawidtowo.
Wage mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej tylko wtedy, gdy dane na
wadze (naklejka) i dane lokalnego napiecia zasilajgcego sg identyczne.

Uzywaé wytgcznie oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN.
Zastosowanie innych produktow wymaga zgody firmy KERN.

Wazne:

» Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd sieciowy pod katem
uszkodzen.

» Zasilacz sieciowy nie moze mie¢ kontaktu z cieczami.

» Wityczka musi by¢ zawsze tatwo dostepna.

TCPE_A-BA-pl-2110



7.5 Praca z zasilaniem akumulatorowym

UWAGA

=

Akumulator i fadowarka sg ze sobg kompatybilne. Uzywac¢ tylko
zasilacza sieciowego dostarczonego wraz z wagg.

Nie uzytkowac¢ wagi podczas procesu tadowania.

Akumulator mozna wymieniaé tylko na akumulator takiego
samego typu lub typu zalecanego przez producenta.

Akumulator nie jest chroniony przed wszystkimi wptywami
srodowiska. Wystawienie akumulatora na dziatanie okreslonych
warunkéw srodowiskowych moze doprowadzi¢ do jego pozaru
lub wybuchu. Moze do doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ludzi
lub szkdd materialnych.

Chroni¢ akumulator przed ogniem i gorgcem.

Nie dopuszcza¢ do kontaktu akumulatora 2z cieczami,
chemikaliami lub solami.

Nie wystawia¢ akumulatora na dziatanie wysokiego cisnienia
lub promieniowania mikrofalowego.

W Zzadnym wypadku nie modyfikowa¢ akumulatoréw i fadowarki
ani nimi nie manipulowac.

Nie uzywacé niesprawnego, uszkodzonego lub zdeformowanego
akumulatora.

Nie tgczy¢ ze sobg i nie zwiera¢c metalowymi przedmiotami
stykéw elektrycznych akumulatora.

Z uszkodzonego akumulatora moze wyptywacé elektrolit. Kontakt
elektrolitu ze skorg lub oczami moze doprowadzi¢ do ich
podraznienia.

Przy wkfadaniu lub wymianie akumulatorow zwraca¢ uwage na
prawidlowg biegunowos¢ (patrz informacje w zasobniku
akumulatora).

Podtgczenie zasilacza sieciowego powoduje wytgczenie trybu
pracy z zasilaniem akumulatorowym. Przy wazeniu w trybie
zasilania z sieci trwajgcym powyzej 48 h nalezy wyjgé
akumulator! (Niebezpieczenstwo przegrzania).

Po stwierdzeniu wydzielania zapachow przez akumulator, jego
nagrzewania, odbarwienia Ilub deformacji, nalezy go
natychmiast odfgczy¢ od zasilania elektrycznego i, jezeli to
mozliwe, od wagi.

TCPE_A-BA-pl-2110
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7.5.1 tadowanie akumulatora
Akumulator jest tadowany przy uzyciu dostarczonego przewodu sieciowego.

Przed pierwszym uzyciem akumulator nalezy tadowac przez co najmniej 5 godzin
przy uzyciu przewodu sieciowego.

Wyswietlenie symbolu akumulatora <&> na wyswietlaczu oznacza, ze pojemnos¢
akumulatora zostanie wkrétce wyczerpana. Urzgdzenie moze jeszcze pracowac ok.
1 godziny, nastepnie zostanie automatycznie wytgczone. Przy dalszej pracy wagi bez
tadowania jest wyswietlane migajace wskazanie <B-ERR>.

Natadowa¢ akumulator, uzywajgc dostarczonego zasilacza sieciowego.
W czasie fadowania wskaznik LED na dole po lewej stronie wskaznika masy
informuje o stanie natadowania akumulatora.

czerwony: Akumulator jest fadowany

zielony: Akumulator jest w petni natadowany

7.6 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podigczeniem lub odfgczeniem dodatkowych urzadzen (drukarki, komputera)
do/od interfejsu danych wage nalezy bezwzglednie odtgczy¢ od sieci.

Razem z wagag nalezy uzywaé wytgcznie akcesoriow i urzgdzen peryferyjnych firmy
KERN, ktére zostaty dopasowane do wagi w sposob optymainy.
7.7 Pierwsze uruchomienie

Aby uzyskiwaC dokfadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ wadze uzyskanie odpowiedniej temperatury roboczej (patrz ,Czas
nagrzewania”, rozdz.1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ podtgczona do
zasilania elektrycznego (gniazdo sieciowe, akumulator lub baterie).

Doktadno$¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale ,Adiustacja”.
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7.8 Adiustacja

Poniewaz warto$¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rbwna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdy wyswietlacz z podtgczong ptytkg wagi nalezy dostosowa¢ — zgodnie z
zasadg wazenia wynikajgcg z podstaw fizyki — do przys$pieszenia ziemskiego
panujgcego w miejscu ustawienia wagi (tylko jezeli system wagowy nie zostat juz
poddany adiustacji fabrycznej w miejscu ustawienia). Taki proces adiustacji nalezy
przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizacji, jak
rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. Aby zapewnié¢ uzyskiwanie
doktadnych  wartosci pomiarowych, dodatkowo zalecane jest cykliczne
przeprowadzanie adiustacji wyswietlacza takze w trybie wazenia.
i e Przygotowac¢ wymagany odwaznik adiustacyjny, patrz rozdz. 1.
W miare mozliwosci adiustacje nalezy przeprowadzac przy uzyciu odwaznika
adiustacyjnego o masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego wagi
(zalecany odwaznik adiustacyjny, patrz rozdz. 1). Adiustacje mozna réwniez
przeprowadzi¢ przy uzyciu odwaznikow o innych wartosciach nominalnych
lub klasach toleranciji, nie jest to jednak optymalne z punktu widzenia techniki
pomiarowej. Doktadnos¢ odwaznika adiustacyjnego musi w przyblizeniu
odpowiadac dziatce elementarnej [d] wagi, a nawet lepiej, gdy bedzie nieco
wyzsza. Informacje dotyczgce odwaznikdéw wzorcowych mozna znalez¢ w
Internecie pod adresem: http://www.kern-sohn.com

e Zadbac¢ o stabilne warunki otoczenia. Do stabilizacji jest wymagany czas
nagrzewania (patrz rozdz. 1).

e Dopilnowac, aby na ptytce wagi nie znajdowaty sie zadne przedmioty.

Realizacja:
=  Wigczy¢ wage i w czasie przeprowadzania autotestu nacisngC i przytrzymac
wcidniety przycisk & az zostanie wy$wietlone wskazanie <ZERO ONE CAL>.

=  Zwolni¢ przycisk #. Zostanie wyswietlone wskazanie <----- ONE CAL>, a
nastepnie migajgce wskazanie pierwszego punktu adiustacji.

4

Uzywajgc przycisku ZERO, wybra¢ Zzadany odwaznik adiustacyjny, patrz
rozdz. 1 ,Punkty adiustacji” lub ,Zalecany odwaznik adiustacyjny”.

Potozy¢ odwaznik adiustacyjny i potwierdzié, naciskajgc przycisk &.
Poczekaé na wy$wietlenie wskazania <FH5 5>,

Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny.

4 4 4 0

Nacisngé przycisk &. Po zakonczonej powodzeniem adiustacji waga zostanie
automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

W przypadku wystgpienia btedu adiustacji lub uzycia nieprawidtowego
odwaznika adiustacyjnego zostanie wyswietlony komunikat btedu, powtorzyc
proces adiustaciji.
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8 Praca

8.1 Wiaczanie/wyltaczanie
Wiaczanie:

=  Nacisng¢ przycisk ON/OFF.
Po zaswieceniu wys$wietlacza zostanie przeprowadzony autotest wagi.
Poczekac na wyswietlenie wskazania masy, waga jest gotowa do wazenia.

Wylaczanie:
=  Nacisng¢ przycisk ON/OFF, wyswietlacz zgasnie.

8.2 Zerowanie

Zerowanie koryguje wptyw niewielkich zanieczyszczen znajdujgcych sie na ptytce
wagi.

4

Odcigzy¢ wage.

=  Nacisnag¢ przycisk ZERO, zostang wyswietlone wskazanie zerowe i wskaznik
<ZERO>.

8.3 Wazenie zwykile

Sprawdzi¢ wskazanie zerowe, w razie potrzeby wyzerowac, naciskajgc przycisk
ZERO.

Potozyé materiat wazony.

4 8

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji k 4.
=  Odczyta¢ wynik wazenia.

Ostrzezenie przed przecigzeniem

Bezwzglednie unikac przecigzen urzgdzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie tara.
Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Przekroczenie obcigzenia maksymalnego jest sygnalizowane za
pomocg wskazania --ol--. Odcigzy¢ wage lub zmniejszy¢ obcigzenie
wstepne.

S

=
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8.4 Wazenie z targ

Mase witasng dowolnego pojemnika wykorzystywanego do wazenia mozna
wytarowac, naciskajgc przycisk, dzieki czemu podczas kolejnych proceséw wazenia
bedzie wyswietlana masa netto wazonego materiatu.

4

Ustawi¢ pojemnik wagi na ptytce wagi.

=  Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji k. 4, nastepnie nacisnaé¢
przycisk TARE. Masa pojemnika jest zapisywana w pamieci wagi. Zostang
wyswietlone: wskazanie zerowe i wskaznik ,NET”.
Wskaznik ,NET” sygnalizuje, ze wszystkie wyswietlane wartosci masy sg
wartosciami netto.

4

Nawazy¢ materiat wazony.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji k 4.

4

=  OdczytaC mase netto.

i e Po odcigzeniu wagi zapamietana wartosc¢ tary zostanie wyswietlona z

ujemnym znakiem wartosci.

e Aby skasowaC zapamietang wartosci tary, odcigzy¢ ptytke wagi i
nacisngc przycisk TARE.

e Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilo$¢ razy, na przykfad przy
wazeniu kilku skfadnikébw mieszaniny (dowazanie). Granice osigga sie
W momencie wyczerpania petnego zakresu tarowania.

9 Wyznaczanie liczby sztuk

Zanim bedzie mozliwe wyznaczanie liczby czesci przy uzyciu wagi, nalezy poznac¢
Srednig mase pojedynczej czesci (mase jednostkowg), tak zwang wartosc
referencyjng. W tym celu nalezy potozy¢ okreslong liczbe czesci, dla ktérych bedzie
przeprowadzane wyznaczanie liczby sztuk. Przez wage zostanie wyznaczona masa
catkowita, ktéra zostanie podzielona przez liczbe cze$ci, tak zwang liczbe sztuk
referencyjnych. Nastepnie na bazie obliczonej Sredniej masy pojedynczej czesci
zostanie przeprowadzone wyznaczanie liczby sztuk.

i e Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wieksza doktadnosé
wyznaczania liczby sztuk.

e W przypadku matych lub bardzo réznorodnych czesci wartosc referencyjna
musi by¢ odpowiednio duza.

e Minimalna masa liczonych czesci, patrz tabela ,Dane techniczne”

e Funkcja jest dostepna tylko od warto$ci masy powyzej 20 d.

e W razie potrzeby przy naktadaniu kolejnych czesci, ktérych liczba jest
mniejsza niz natozone obcigzenie referencyjne, masa referencyjna zostanie
ponownie obliczona przez wage. Taka optymalizacja wartosci referencyjnej
jest sygnalizowana za pomocg sygnatu dzwiekowego.
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9.1 Wyznaczanie sredniej masy pojedynczej czesci metoda wazenia

WEIGHT UNIT WEIGHT

=  Wyzerowac wage lub w razie potrzeby wytarowac pusty pojemnik wagi.

UNIT WEIGHT

cnnc .\r{
_l o i

i

=  Jako obcigzenie referencyjne potozy¢ znang liczbe pojedynczych czesci.
Uzywajgc przyciskdbw numerycznych, wprowadzi¢ liczbe czeéci referencyjnych
i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk £&. Na chwile zostanie wy$wietlone wskazanie
,SAMP”. Srednia masa pojedynczej czesci zostanie oznaczona przez wage,
a nastepnie zostanie wyswietlona liczba czesci.

WEIGHT UNIT WEIGHT
- = 9

= Zdjg¢ obcigzenie referencyjne. Waga znajduje sie obecnie w trybie
wyznaczania liczby sztuk i wyznacza liczbe sztuk czesci znajdujgcych sie na
ptytce wagi.

UNIT WEIGHT

PCS
COr T a® - =
0000 100 2 1'8

Kasowanie sredniej masy pojedynczej czesci:

=  Nacisng¢ przycisk ﬂ
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9.2 Wprowadzanie sredniej masy pojedynczej czesci w postaci liczbowej

WEIGHT UNIT WEIGHT

WEIGHT UNIT WEIGHT

l\'{
ZERO -

= Uzywajgc przyciskow numerycznych, wprowadzi¢ znang $rednig mase
pojedynczej czesci np. 10 g i potwierdzi¢, naciskajac przycisk REF.

WEIGHT UNIT WEIGHT
! ) I
ZERO o

=  Waga znajduje sie obecnie w trybie wyznaczania liczby sztuk i wyznacza liczbe
sztuk czesci znajdujgcych sie na ptytce wagi.

UNIT WEIGHT

Kasowanie sredniej masy pojedynczej czesci:

=  Nacisng¢ przycisk ﬂ
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10 Wazenie kontrolne

i Funkcja jest dostepna tylko od warto$ci masy powyzej 20 d.

Aktywacja trybu wazenia kontrolnego:

= W trybie wazenia nacisngé przycisk TOL, zostanie wyswietlone
wskazanie <CK OFF>.

=  Nacisniecie przycisk TOL umozliwia przetgczanie pomiedzy wskazaniami
<CK OFF> a <CK ON NO?>.
<CK OFF> funkcja dezaktywowana
<CK ON> funkcja aktywowana

10.1 Wazenie kontrolne

Aplikacja <Wazenie kontrolne> umozliwia okreslenie goérnej i dolnej wartosci
granicznej, a tym samym zapewnienie, ze masa wazonego materiatu bedzie
znajdowata sie doktadnie pomiedzy ustalonymi granicami toleranc;ji.

Przekroczenie wartosci granicznych (spadek ponizej i wzrost powyzej) jest
sygnalizowane sygnatem optycznym (znaczniki toleranciji) i sygnatem dzwiekowym.

Sygnat optyczny:

Trojkat wyswietlany przy prawej krawedzi wskaznika dostarcza nastepujgcych
informaciji:

> +
v Materiat wazony powyzej zadanych wartosci granicznych
+
> v Materiat wazony w zadanym przedziale wartosci granicznych
+
v Materiat wazony ponizej zadanych wartosci granicznych
»| -

Wybér trybu wazenia kontrolnego:

= W trybie wazenia nacisng¢ i przez 3 s przytrzymac¢ wcisniety przycisk TOL,
zostanie wyswietlone wskazanie <LIMIT — PCS-TYPE>.

=  Nacisniecie przycisk TOL umozliwia przetgczanie pomiedzy wskazaniem
<LIMIT — PCS-TYPE> trybu liczenia kontrolnego
a

wskazaniem <<LIMIT — WEIGHT-TYPE> trybu wazenia kontrolnego.

=  Potwierdzi¢ wybér, naciskajgc przycisk &. Zostanie wy$wietlone wskazanie
stuzgce do wprowadzania warunkéw przesytania <LIMIT — HI-MODE>.
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Ustawianie warunkéw przesytania i wartosci granicznych:

1. Przy wskazaniu <LIMIT — HI-MODE> uzywajac przycisku TOL, wybraé¢ zgdany
warunek przesytania.
Mozliwosé wyboru:

In 1.

Jezeli nawazka znajduje sie w zadanym przedziale wartosci
granicznych, rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy a trojkat jest
wyswietlany obok znaku [v/].

. Jezeli nawazka znajduje sie ponizej dolnej wartoSci granicznej,

sygnat dzwiekowy nie rozbrzmiewa a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [—].
Jezeli nawazka znajduje sie powyzej gornej wartosci granicznej,
sygnat dzwiekowy nie rozbrzmiewa a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [*].

ouT 1.

Jezeli nawazka znajduje sie w zadanym przedziale wartosci
granicznych, sygnat dzwiekowy nie rozbrzmiewa a trojkat jest
wyswietlany obok znaku [v/].

. Jezeli nawazka znajduje sie ponizej dolnej wartoSci granicznej,

rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [—].
Jezeli nawazka znajduje sie powyzej gornej wartosci granicznej,
rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy a tréjkat jest wyswietlany obok
znaku [*].

HI 1.

Jezeli nawazka znajduje sie powyzej gornej wartosci granicznej,
rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [+].
Jezeli nawazka znajduje sie ponizej dolnej wartosci granicznej,
sygnat dzwiekowy nie rozbrzmiewa a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [—].

LO 1.

Jezeli nawazka znajduje sie ponizej dolnej wartosci granicznej,
rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [—].
Jezeli nawazka znajduje sie powyzej dolnej wartosci granicznej,
sygnat dzwiekowy nie rozbrzmiewa a trojkat jest wyswietlany obok
znaku [*].

2. Potwierdzié wybor, naciskajgc przycisk &£, zostanie wyswietlone wskazanie
<LIMIT — STABL-CHECK>.

3. Wybrac¢ zagdane ustawienie, naciskajgc przycisk TOL.

LIMIT-STABL-CHECK | Sygnat dzwigkowy rozbrzmiewa tylko przy stabilnych

wartosciach wazenia

LIMIT-UNSTA-CHECK | Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa tylko przy stabilnych i

niestabilnych wartosciach wazenia
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4. Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk &£, zostanie wys$wietlone okno
wprowadzania wartosci w postaci liczbowej umozliwiajgce wprowadzenie gérnej
wartosci graniczne;j.

WEIGHT UNIT WEIGHT

0000 § Gt e i

5. Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ gorng wartosc granlcznq np.
2 kg w wyswietlanej jednostce (np. gram) i potwierdzié, naciskajgc przycisk .

6. Zostanie wysSwietlone okno wprowadzania wartosci w postaci liczbowej
umozliwiajgce wprowadzanie dolnej wartosci graniczne;j.

WEIGHT UNIT WEIGHT

N oo sooo g see o f

7. Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ dolng wartosé graniczng np.
1,5 kg w wyswietlanej jednostce (np. gram) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk &.
Waga zostanie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
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Rozpoczynanie kontroli tolerancji:

= Upewnic¢ sie, czy tryb wazenia kontrolnego jest aktywowany. W tym celu nacisng¢
przycisk TOL i w razie potrzeby uzywajac przycisku TOL, wybra¢ ustawienie
<CK ON>.

= Potozy¢ materiat wazony (<20d) i w oparciu o znaczniki tolerancji / sygnat
dzwiekowy sprawdzi¢, czy materiat wazony znajduje sie w zadanym przedziale
tolerancji.

Materiat wazony ponizej zadanej tolerancji

UNIT WEIGHT

UNIT WEIGHT

1 rrr
U

10.2 Liczenie kontrolne

Aplikacja <Liczenie kontrolne> umozliwia okreslenie gornej i dolnej wartosci
granicznej, a tym samym zapewnienie, ze wazonego docelowa liczba sztuk bedzie
znajdowata sie pomiedzy ustalonymi granicami toleranciji.

Wybor trybu liczenia kontrolnego:

= W trybie wazenia nacisnaC i przez 3 s przytrzymac wcisniety przycisk TOL,
zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

=  Nacisniecie przycisk TOL umozliwia przetgczanie pomiedzy wskazaniem
<LIMIT — PCS-TYPE> trybu liczenia kontrolnego
a
wskazaniem <<LIMIT — WEIGHT-TYPE> trybu wazenia kontrolnego.

=  Potwierdzi¢ wybdr, naciskajgc przycisk . Zostanie wyswietlone wskazanie
stuzgce do wprowadzania warunkéw sygnalizacji, np. <LIMIT — HI-MODE>.
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Ustawianie warunkoéw przesytania i wartosci granicznych:

=  Uzywajgc przycisku TOL, wybraé zgdany warunek sygnalizacji. Mozliwosci
wyboru, patrz rozdz. 10.1 / krok 1.

=  Potwierdzi¢ wybér, naciskajgc przycisk £, zostanie wyswietlone wskazanie
<LIMIT — STABL-CHECK>.

=  Wybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk TOL.

LIMIT-STABL-CHECK | Sygnat dzwigkowy rozbrzmiewa tylko przy stabilnych
wartosciach wazenia

LIMIT-UNSTA-CHECK | Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa tylko przy stabilnych i
niestabilnych wartosciach wazenia

=  Potwierdzi¢é wybér, naciskajgc przycisk &, =zostanie wy$wietlone okno
wprowadzania wartosci w postaci liczbowej umozliwiajgce wprowadzenie gérnej
wartosci graniczne;j.

WEIGHT UNIT WEIGHT

PCS
NN 1M - .
: 00 § SEE H
E2

=  Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ gorng wartos¢ graniczng np.
100 sztuk i potwierdzié, naciskajgc przycisk .

=  Zostanie wysSwietlone okno wprowadzania wartosci w postaci liczbowej
umozliwiajgce wprowadzanie dolnej wartosci graniczne;j.

WEIGHT UNIT WEIGHT

PCS
: 30 § SEt Lo
]

=  Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ dolng warto$¢ granicznag, np.
90 sztuk i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk &. Waga zostanie przetgczona
z powrotem w tryb wazenia.
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Rozpoczynanie kontroli tolerancji:

= Upewnic¢ sie, czy tryb wazenia kontrolnego jest aktywowany. W tym celu nacisng¢
przycisk TOL i w razie potrzeby uzywajac przycisku TOL, wybra¢ ustawienie
<CK ON>.

Upewni¢ sie, ze srednia masa pojedynczej czesci jest ustawiona (patrz rozdz. 9).

= Potozy¢ materiat wazony (<20d) i w oparciu o znaczniki tolerancji / sygnat
dzwiekowy sprawdzi¢, czy materiat wazony znajduje sie w zadanym przedziale
toleranciji.

4

Materiat wazony ponizej zadanej toleranciji

WEIGHT UNIT WEIGHT

800

Materiat wazony w zadanym przedziale toleranc;ji

UNIT WEIGHT

Materiat wazony powyzej zadanej tolerancji

WEIGHT UNIT WEIGHT
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11 Sumowanie

Funkcja ta umozliwia dodawanie liczby czesci do pamieci sumy przez nacisniecie
przycisku.

@
1 Funkcja jest dostepna tylko od wartosci masy powyzej 20 d.

Sumowanie materiatu wazonego:

=
=
=

Upewnic sie, ze Srednia masa pojedynczej czesci jest okreslona, patrz rozdz. 9.
W razie potrzeby postawi¢ na wadze pusty pojemnik i wytarowa¢ wage.

Potozy¢é pierwszy materiat wazony. Poczekaé na wys$wietlenie wskaznika
stabilizacji, nastepnie nacisngC przycisk M. Liczba czesci jest dodawana do
pamieci sumy. Liczba wazen i liczba czesci sg wyswietlane przez ok. 3 s na
przemian z aktualnie potozong masa.

Zdja¢ materiat wazony. Kolejny materiat wazony mozna dodac¢ dopiero wtedy,
gdy wskazanie bedzie < zero.

Potozy¢ drugi materiat wazony. Poczekaé¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizaciji,
nastepnie nacisng¢ przycisk M. Liczba czesci jest dodawana do pamieci sumy.
Liczba wazen i liczba czesci sg wyswietlane przez ok. 3 s na przemian z
aktualnie potozong masag.

W razie potrzeby dodaé kolejny materiat wazony w sposob opisany powyzej.
Pomiedzy poszczegoinymi wazeniami wage nalezy odcigzyc.

Proces ten mozna powtarzac 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia wagi.

Wyswietlanie sumy catkowitej ,,Total”:

=

Przy wskazaniu zerowym nacisngc przycisk M. Przez ok. 3 s bedg wyswietlane:
tgczna liczba sztuk i liczba wazen.

Kasowanie pamieci sumy:

=

27

Przy wskazaniu zerowym nacisng¢ przycisk M. W czasie wyswietlania masy
catkowitej, nacisngc¢ przycisk C.
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12 Menu konfiguracji

W menu konfiguracji istnieje mozliwos¢ dostosowania ustawien wagi / sposobu
zachowania wagi do swoich wymagan (np. warunkdéw otoczenia, specjalnych
procesow wazenia).

Nawigacja w menu:

Wywotanie menu

= W trybie wazenia nacisng¢ i przez 3s
przytrzyma¢  wcisniety  przycisk  PRINT,
zostanie wyswietlony pierwszy punkt menu
<BUAD96 USER SETUP>.

Wybor punktu menu

= Poszczegdlne punkty menu mozna wybierac
kolejno, naciskajgc przycisk TARE.

Wybor ustawienia

= Potwierdzi¢ wybor punktu menu, naciskajgc
przycisk ZERO. Zostanie wys$wietlone pierwsze
ustawienie.

Zmiana ustawien = Przycisk ZERO umozliwia przetgczanie
pomiedzy dostepnymi ustawieniami.
Potwierdzanie ustawienia / = Nacisng¢ przycisk &, waga zostanie

opuszczanie menu

przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

Przeglad:
Punkt menu Ustawienia Opis
BuAd96 BuAdo6 Szybkos¢ transmisji 9600
Szybkos¢ BuAd48 Szybko$¢ transmisiji 4800
transmisji
RS CO rS oFF Przestanie danych wytgczone
Przesytanie rS Co Ciagte przesytanie danych stabilnych/niestabilnych
danych wartosci wazenia
rS SCo Ciggte przesytanie danych stabilnych wartosci
wazenia
rS St Przestanie danych przy stabilnej wartosci wazenia
rS Pr Przesytanie danych po nacisnieciu przycisku
PRINT
bl-AY bl-AY Podswietlanie jest automatycznie wigczane przy
Podswietlanie zmianie obcigzenia lub obstudze
wyswietlacza | p|-on Podswietlanie wyswietlacza stale wigczone
bl-oFF Podswietlanie wyswietlacza wytgczone
FiLt-1 FiLt-1 ~ FiLt-5 | Dopasowanie do warunkoéw otoczenia,
Filtr mozliwos¢ wyboru FiLt-1 ~ FiLt-5.

w wyswietlanej jednostce (np. gram)
Im wyzszy stopien filtra, tym szybszy czas reakc;ji.
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SEnS-6 SEnS-0~ | Dopasowanie do warunkow otoczenia,
‘oz SEnS-9 mozliwos¢ wyboru SEnS-0~ SEnS-9

Czutosé . o . s
Im wyzszy stopien, tym wieksza czutosc.

Zero-0 Zero-0 ~ Automatyczne podtrzymywanie zera, mozliwos¢ wyboru
0d - 9d

Podtrzymywanie | £€70-9

zera o
1
Jezeli ilos¢ wazonego materialu zostanie nieznacznie
zmniejszona lub zwiekszona, wéwczas umieszczony w wadze
mechanizm ,kompensujgco-stabilizujgcy” moze powodowac
wyswietlanie btednych wynikbw wazenia! (Np. powolne
wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na wadze,
procesy parowania.)
Podczas dozowania z matymi wahaniami masy jest zalecane
wytgczenie tej funkcji.

L-AZ-0 L-AZ O ~ Zakres obcigzenia, przy ktérym waga powraca do zera,

Ustawienie L-AZ 9 mozliwos¢ wyboru 0d — 9d.

punktu zerowego

13 Interfejs RS-232

Interfejs RS-232 umozliwia dwukierunkowg wymiane danych pomiedzy wagg a
urzgdzeniami zewnetrznymi. Przesytanie danych odbywa sie asynchronicznie w
kodzie ASCII.

W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy wagq i drukarkg muszg by¢ spetnione
nastepujgce warunki:

e Podtgczy¢ wage do interfejsu drukarki za pomocg wiasciwego przewodu.
Praca bez zaktoceh jest zapewniona tylko z odpowiednim przewodem
interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybkos$¢ transmisji) wagi i drukarki muszg by¢
zgodne.

13.1 Dane techniczne

Gniazdo 9-pinowe miniaturowe ztgcze D-Sub
5 4 3 2 1 Pin 2 RXD Input (wejécie)
\I\J@.\j 5 o o /] PinaTxD Output (wyjécie)
S 8 7 6 Pin 5 GND Signal ground (masa)
Szybkos¢ mozliwo$¢ wyboru 4800/9600
transmisji
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13.2 Tryb drukarki / szablony protokotéw (KERN YKB-01N)

Wyznaczanie +1500.0g Masa

liczby sztuk
10g/pcs | Masa pojedynczej
czesci

150PCS | Liczba sztuk

Sumowanie Brak mozliwosci potgczenia z drukarka

13.3 Protokdét wydruku (ciggte przesytanie danych)

Bajt 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
<20> | <20> 1 0 7 4 . 5 g <CR> | <LF>
<20> | <20> | <20> | <20> 5 g <CR> | <LF>

O

Nr Opis

1 Znak wartosci (dodatni/ujemny); alfabet: O

2~8 7 bitébw wartosci wazenia wraz z punktem dziesietnym

9~10 Jednostka wagowa

11 ~12 | Znak konca

<20> Spacja
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14 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja
Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

14.1 Czyszczenie

Nie stosowaC zadnych agresywnych srodkéw czyszczgcych (rozpuszczalniki itp.),
lecz czysci¢ urzgdzenie tylko $cierkg nasgczong fagodnym tugiem mydlanym. Ciecz
nie moze przedostac sie do wnetrza urzgdzenia. Wyciera¢ suchg, miekka Scierka.

Luzne resztki probek/proszku mozna ostroznie usungé za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Natychmiast usuwaé rozsypany materiat wazony.

14.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzagdzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez technikéw
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= Przed otwarciem odtgczy¢ od sieci.

14.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem,
krajowym lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzgdzenia.

15 Komunikaty btedéw

Komunikat btedu | Objasnienie

--0l-- Przecigzenie

B-ERR Wyczerpana pojemnos$¢ baterii/akumulatoréw
Err 9 Btgd sumowania

P-ERR Srednia masa pojedynczej cze$ci poza zakresem

31 TCPE_A-BA-pl-2110



16 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktécen w przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczy€ i
odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczgé od nowa.

Zaktécenie Mozliwa przyczyna

Nie swieci wskaznik masy.

Waga nie jest wigczona.

e Przerwane potfgczenie z siecig
(niepodtagczony/uszkodzony przewod sieciowy).

e Zanik napiecia sieciowego.

Wskazanie masy e Przecigg / ruchy powietrza.
ulega ciggtej zmianie.

e Wibracje stotu/podtoza.

e Ptytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

e Pola elektromagnetyczne / tadunki statyczne
(wybraé inne miejsce ustawienia / w razie
mozliwosci wytgczy¢ urzgdzenie zaktdcajgce).

Wynik wazenia e \Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
jest ewidentnie biedny. Nieprawidtowa adiustacja.

e Nierdwno ustawiona waga.

o Wystepuja silne wahania temperatury.
¢ Nie zachowano czasu nagrzewania.

e Pola elektromagnetyczne / tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia / w razie
mozliwosci wytgczy¢ urzgdzenie zaktdcajgce).
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