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1 Tekniske data

KERN

CXB 3K0.2

CXB 6K0.5

CXB 15K1

CXB 30 K2

Aflaesningsngjagtighed (d)

0,29

0,59

1g

29

Vejeomrade (Max)

3 kg

6 kg

15 kg

30 kg

Reproducerbarhed

0,29

0,59

19

29

Linearitet

0,49

+1,0g

2g

+4 g

Tid af signalets stigning

2s

2s

2s

2s

Anbefalet kalibrerings-

lod (klasse),

leveres ikke sammen med
vaegten

3 kg (M1)

5 kg (M1)

15 kg (M1)

30 kg (M1)

Veegtenhed

Minimal veegt af delen

0,19

0,29

0,59

1g

Opvarmningstid
(op til driftstemperatur)

30 min

Mindste stykveegt ved
stykteelling under
laboratorieforhold *

0,19

0,29

0,59

1g

Mindste stykveegt ved
stykteelling under normale
forhold **

1g

29

59

Antal af
referencestykker

fri valgt

Nettoveegt (kg)

4 kg

Tilladt
omgivelsesvilkar

fra -10°C til +40°C

Luftfugtighed

fra 15% til 85% (ingen kondens)

Veegtplade
rustfri stal

300 x 225 mm

Husets mal
(B x D x H)

300 x 330 x 110 mm

Netforsyning

stramforsyningsenhed 230 V, 50/60 Hz;
veegt 9 VDC, 800 mA

Akkumulator

uden baggrundslys i display

arbejdstid ca. 200 h/ opladningstid ca. 8 h

med baggrundslys i display

arbejdstid ca. 60 h/ opladningstid ca. 8 h
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KERN CXB CXB CXB CXB
3K1INM 6K2NM 15K5NM 30K10NM

Aflaesningsngjagtighed (d) 1lg 29 50 109

Vejeomrade (Max) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg

Min. vaegt (Min) 209 40 g 100 g 200 g

Verifikationsdelingsveerdi 1lg 29 50 109

(e)

Reproducerbarhed 1lg 29 50 10g

Linearitet 249 49 10g 209

Verifikationsklasse 1] [l [l 1]

Tid af signalets stigning 2s 2s 2s 2s

Anbefalet kalibrerings-

:gSe(rggSiEEé, sammen med 3 kg (M1) 6 kg (M1) 15kg (M1) 30 kg (M1)

veegten

Veegtenhed kg kg kg kg

Minimal veegt af delen 100 mg 200 mg 500 mg 1lg

Opvarmningstid .

(o?) til driftstgemperatur) 10 min

Mindste stykveegt ved

stykteelling under 0,19 0,29 0,59 19

laboratorieforhold *

Mindste stykveegt ved

stykteelling under normale 1lg 249 59 10g

forhold **

Antal af fri valgt

referencestykker

Nettovaegt (kg)

Tiladt fra -10°C til +40°C

omgivelsesvilkar

Luftfugtighed fra 15% til 85% (ingen kondens)

(HB“ie[t)Smea)' 300 x 330 x 110 mm

Netforsyning

stramforsyningsenhed 220-240 V, 50 Hz

Akkumulator

uden baggrundslys i display

arbejdstid ca. 200 h/ opladningstid ca. 8 h

med baggrundslys i display

arbejdstid ca. 60 h/ opladningstid ca. 8 h
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* Mindste stykveegt ved stykteelling under laboratorieforhold:
» Der er ideelle omgivelsesforhold til foretagelse af opteelling med hgj oplgsning
» Ingen spredning af optalte stykker
** Mindste stykveegt ved stykteelling under normale forhold:
» Der er ustabile omgivelsesforhold (vindtreek, vibrationer)
» Der forekommer spredning af optalte dele
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2 Oversigt over udstyret

Libelle (vaterpas)
Akkumulatorrum

Udtag til forsyningsledning
ON/OFF afbryder

IR
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2.1 Oversigt over visninger

2.1.1 lkke-kalibrerbare modeller

Veegt Referenceveaegt

Piece Weight

Visning af opladhingstilstand Antal af|stykker

2.1.2 Kalibrerbare modeller

Veegt Referencevaegt

WEIGHT Piece Weight

Visning af opladhingstilstand Antal af| stykker
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2.1.3 Veegtvisning
Pa det sted vil der vises vaegt af det vejede materiale.

Trekant € som vises ved tilsvarende symbol betyder:

>0¢& | Nulveerdi
PRE- .
TARE Taraens veerdi i hukommelse
= Akkumulatoren er ved at blive afladet

2.1.4 Visning af referencevaegt

Pa det sted vil der vises referenceveegt af en prgve. Vaerdien indfgres af brugeren
eller den bliver beregnet af vaegten.

Trekant € som vises ved tilsvarende symbol betyder:

Den antal af stykker, som blev lagt pa er for lille til
bestemmelse af referenceveerdi

i
-

&1 Den referencevaegt, som blev lagt pa er for lille til
bestemmelse af referenceveerdi

2.1.5 Visning af stykkernes antal
Pa det sted vises der gjeblikkelig antal af alle delene, som blev lagt pa (i stykker).

Trekant € som vises ved tilsvarende symbol betyder:

M+

Data i sumhukommelse

N

Stabilitetsvisning

2.1.6 Visning af akkumulatorens opladningstilstand

ragd

Akkumulatoren er ved at bliver afladet

gren

Akkumulatoren er fuldt opladet
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2.2 Oversigt over tastatur
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Valg

Funktion

S
|

Numeriske taster

Sletningstast
Flytning af decimalkomma til venstre

Py Fremkaldelse af funktion til bestemmelse af stykkernes
A antal med tolerance kontrol

PRE
| 587 | ,Pre-Set” funktion

Gemning af referencevaegte i hukommelsen
Fremkaldelse af de gemte referenceveegter

Tilfgjelse til sumhukommelsen
Fremkaldelse af sumhukommelsen

HEE

Sletning af sumhukommelsen
| menu: godkendelse af indfgrte data

REF

Ll
.ge

o
LYY}

Indfgrelse af referenceveaegt ved vejning
Visning af den sidst gemte referencevaegt
Indfgrelse af endegyldigt antal af stykker

)
m
a1l

Indfgrelse af referenceveaegt i numerisk form
Visning af den sidst gemte referencevaegt
Indfgrelse af den endegyldige veegt

V
®
)

Nulstillingsknap
Tilbage til vejemodus

~
T
b
M
'

Tareringsknap

Indfgrelse af tara veerdi i numerisk form

Flytning af decimalkomma til hgjre og overgang til naeste
punkt i menu

. ;
X
m

Decimalpunkt
Forlad menuen

11
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3 Grundlaeggende anvisninger (generelle oplysninger)

3.1 Hensigtsmaessig anvendelse

Veegten som | har kebt bruges til bestemmelse af vaegt (vejeveerdier) af det vejede
materiale. Den skal betragtes som ,en ikke automatisk veegt’, dvs. det vejede
materiale skal placeres manual, forsigtig midt pa veegtpladen. Vaegtveerdien kan
aflaeses efter den bliver stabil.

3.2 Uhensigtsmaessig anvendelse

Veegten skal ikke bruges til dynamisk vejning. Bliver maengde af det vejede materiale
ubetydelig formindsket eller forgget, s& kan den "kompenserings-stabiliserings"
mekanisme som er indbygget i vaegten forarsage visning af forkerte vejeresultater!
(Eksempel: langsom udstrgmning af en vaeske fra beholder, som befinder sig pa
vaegten.)

Vaegtpladen ma ikke udseettes for langvarig belastning. Dette kan medfare
beskadigelse af malemekanismen.

Vaegten ma under ingen omstaendigheder udsaettes for slag eller belastninger
overskridende den maksimale tilladte belastning (Max), fratrukket den allerede
eksisterende tarabelastning. Dette kan medfgre veegtens beskadigelse.

Det er ikke tilladt at bruge veegten i eksplosionsfarlige miljger. Serieudfgrelse er ikke
en eksplosionssikker udfagrelse.

Det er ikke tilladt at indfare konstruktive aendringer pa veegten. Dette kan medfare
visning af forkerte vejeresultater, manglende opfyldelse af de tekniske
sikkerhedskrav og ogsa beskadigelse af veegten.

Veegten kan udelukkende anvendes i henhold til anvisninger indeholdt i neerveerende
brugermanual. Alle andre anvendelsesformer/-omrader kreever et forudgaende,
skriftligt samtykke fra KERN.

3.3 Garanti

Garantien bortfalder i tilfeelde af:

¢ manglende overholdelse af anvisninger indeholdt i brugermanualen;

e anvendelse af veegten til formal, som ikke blev beskrevet i brugermanualen;

o foretagelse af uautoriserede aendringer eller abning af veegten;

e mekanisk beskadigelse eller beskadigelse, der skyldes pavirkning af medier,
vaesker eller almindelig slitage;

o forkert opstilling af veegten eller uegnet el-anleeg;

e overbelastning af malemekanismen.

CXB-BA-dk-2124 12



3.4 Tilsyn med kontrolforanstaltninger

Inden for kvalitetsstyringssystemets rammer skal man med jevne mellemrum
kontrollere veegtens tekniske maleegenskaber samt, hvis relevant, egenskaber af
kalibreringslod. For at kunne opfylde ovenstaende krav skal den ansvarlige bruger
fastleegge et passende tidsinterval samt eftersynstype og -omfang. For yderligere
oplysninger om tilsyn med kontrolforanstaltninger, sdsom vaegte samt de ngdvendige
kalibreringslod ga ind pa KERNs hjemmeside KERN (www.kern-sohn.com).
Kalibreringslodder og veegte kan hurtigt og billigt kalibreres i KERNs
kalibreringslaboratorium, akkrediteret af DKD (Deutsche Kalibrierdienst) (saledes, at
udstyret igen opfylder krav i henhold til standarden, som er geeldende i det givne
land).

4 Generelle sikkerhedsanvisninger

4.1 Overholdelse af anvisninger indeholdt i brugermanualen

Inden udstyret indstilles og teendes for lees naerveerende brugermanual grundigt,
uanset om du allerede er bekendt med KERNSs veegter eller e;.

4.2 Opleering af personale
Udstyret ma udelukkende betjenes og vedligeholdes af uddannede medarbejdere.

5 Transport og opbevaring

5.1 Modtagelseskontrol

Umiddelbart efter modtagelse af leverancen kontrolleres, om der ikke er tegn pa
synlige beskadigelser. Samme geelder for selve udstyret efter udpakning.

5.2 Emballage

Alle dele af den originale emballage opbevares mht. eventuel returtransport
(returnering af varen).

Til returtransport skal man udelukkende anvende den originale emballage.

Far forsendelse frakobles alle de tilkoblede ledninger og lgse/ bevaegelige dele.
Transportsikringer — safremt de forekommer — skal monteres igen. Alle delene, f.eks.
veegtplade, stramforsyningsenhed osv., skal sikres for at forhindre dem i at glide ned
eller blive beskadiget.
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6 Udpakning, opstilling og idriftseettelse

6.1 Opstillings- og anvendelsessted

Vaegtene er designet saledes, at de - under normale driftsforhold - sikrer trovaerdige
vejeresultater.

Valg af en passende placering af vaegten er vigtig for vaegtens ngjagtige og hurtige
funktion.

Derfor skal man ved valg af opstillingssted falge nedenunder naevnte
principper:

e Vaegten opstilles pa en stabil, flad overflade.

e Ekstreme temperaturer og temperatursvingninger, som opstar f.eks., hvis
udstyret opstilles ved siden af en radiator eller et sted udsat for direkte
pavirkning af solstraling, skal undgas.

e Vaegten skal beskyttes mod direkte pavirkning af traek, som der forekommer
ved abne vinduer og dgre.

e Undga sted under vejning.

e Veegten skal beskyttes mod hgj luftfugtighed, dampe, vaesker og stav.

e Udstyret bar ikke udseettes for kraftig fugtpavirkning. Ugnsket kondens (fugt i
luften kondenserer pa udstyret) kan findested, hvis koldt udstyr bliver placeret
et betydeligt varmere sted. | sa fald skal udstyret (koblet fra elforsyning) lades
tilpasse sig efter den omgivende temperatur i ca. 2 timer.

e Undga statiske ladninger, som stammer fra det vejede materiale, veegtens
beholder.

Ved elektromagnetiske felter (f.eks. fra mobiltelefoner eller radioudstyr), statiske
ladninger samt ustabil elforsyning forekommer der risiko for store afvigelser ved
vejning (forkerte vejeresultater). | sa fald skal man opstille udstyret et andet sted eller
fierne forstyrrelseskilden.

6.2 Udpakning
Tag veegten forsigtig ud af emballagen, tag den plastikpose af og opstil pa det
gnskede arbejdssted.

CXB-BA-dk-2124 14



6.2.1 Opstilling

Veegten skal bringes i vater ved hjeelp af fedder med skruer, luftboble i vaterpas skal
befinde sig i det meerkede omrade.

6.2.2 Leveringsomfang
Standardtilbehgar:

= Veegt

= Veegtplade

= Strgmforsyningsenhed
= Arbejdslag

» Indre akkumulator

= Brugermanual

6.3 Tilslutning til nettet

Elforsyning finder sted via den eksterne streamforsyningsenhed. Den patrykte
spaendingsveaerdi skal svare til den lokale spaending.

Man skal udelukkende bruge originale KERN strgmforsyningsenheder. Anvendelse
af andre produkter kreever KERN's samtykke.

6.4 Drift pa akkumulatorer

Den indre akkumulator bliver opladet ved hjeelp af den medleverede
stramforsyningsenhed.

For farste brug skal akkumulatoren oplades ved hjeelp af stramforsyningsenheden i
mindst 15 timer. Akkumulatorens arbejdstid uden tsendt baggrundslys udger ca.
200 timer, og med teendt baggrundslys ca. 60 timer. Opladningstid til fuldsteendig
opladning udger ca. 8 timer.

Vises der akkumulatorens symbol = pa veegtindikatoren, betyder det, at
akkumulatoren er ved at blive afladet. Hvis man ikke begynder at oplade
akkumulatoren under den rgde LED indikator lyser, vil veegten efter ca. 20-30
minutter slukkes automatisk. For at oplade akkumulatoren skal man mulig hurtigst
tilslutte stramforsyningsenheden.

LED indikatoren oplyser om akkumulatorens opladningstilstand.
red: Akkumulatoren er ved at bliver afladet
gren: Akkumulatoren er fuldt opladet

6.5 Fagrste idriftseettelse

For at opna ngjagtige vejeresultater ved vejning vha. elektroniske veegte, skal man
sikre, at veegten opna den pakraevede driftstemperatur (se ,Opvarmningstid”,
afsnit 1). Under opvarmning skal veegten veere tilsluttet stramforsyning (netforsyning,
akkumulator eller batteri).

Veegtens ngjagtighed afheenger af den lokale tyngdeacceleration.
Man skal absolut fglge anvisninger i afsnit ,kalibrering”.
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6.5.1 Teending

Teend veegten ved hjeelp af ON/OFF afbryder (pa den venstre side).

Der foretages veegtens autotest. Veegten er klar til arbejde straks efter visning af
veegtvaerdi ,0” i alle tre vinduer pa displayet.

| tilfeelde af CXP modeller (med RS-232 interface), inden der pa veegtens display
vises nulveerdier, vil der farst komme nummer af det indre A/D konverter (analog- til-
digital).

| 0 0] L. 0

6.5.2 Slukning
e Taend veegten ved hjaelp af ON/OFF afbryder (pa den venstre side).

6.5.3 Veegtens nulveerdi

Omgivelses indflydelser kan forarsage, at pa trods af det, at vaegtskalen ikke er
belastet, vil der pa veegtens display ikke vises praecis nulveerdi. | hvert gjeblik er det
dog mulig at nulstille veegtens visning, og dermed sikre, at vejningen virkelig vil
begynde fra nul. Ved belastet veegt er nulstilling kun mulig i et bestemt omrade, som
er specifik for givne type. Er det ikke mulig at nulstille en belastet veegt, betyder det,
at omradet (+0,2% Max) blev overskredet.

For at gentage nulstillingen skal man trykke pa . Pa displayet ved siden af [a]
symbol vises der en trekant [4].

6.5.4 Stabilitetsvisning

Vaegten findes i en stabil tilstand, hvis der pa displayet ved [ ] symbol vises en
trekant []. | en ustabil tilstand [4] visning forsvinder.

CXB-BA-dk-2124 16




6.6 Linearisering (kun legaliserede modeller)

Linearitet betyder veegtens stgrste afvigelse af vaegt visning i forhold til veegtveerdi af
givet kontrollod, til plus og minus, i det hele vejeomrade.

Bliver der under tilsyn med kontrolforanstaltninger opdaget linearitets afvigelse, sa
kan den forbedres ved udfgrelse af lineariseringen.

e Lineariseringen ma udelukkende udferes af en specialist, der har
indgaende kendskab til handtering af vaegte.

e Brugte kontrollod skal veere overensstemmende med veegtens
specifikation, se afsnit 3.4 ,Tilsyn med kontrolforanstaltninger.

e Sgrg for stabile omgivelsesforhold. Sgrg for den pakraevede
opvarmningstid for at stabilisere vaegten.

e [Efter succesfuld afslutning af lineariseringen skal man udfere
kalibrering, se afsnit 3.4 ,Tilsyn med kontrolforanstaltninger.

Tabel 1: Kalibreringspunkter

Model Load O Load 1 Load 2 Load 3 Load 4 Load 5
CXB 3K1NM 0 600 g 1,2 kg 1,8 kg 2,4 kg 3 kg
CXB 6K2NM 0 1,2 kg 2,4 kg 3,6 kg 4,8 kg 6 kg
CXB 15K5NM 0 3 kg 6 kg 9 kg 12 kg 15 kg

1

| tilfeelde af legaliserede CXB-M modeller er tilgang til kalibreringsmenu
blokeret.

For at fjerne tilgangsblokaden skal man omstille kalibreringsafbryder, som
befinder sig pa veegtens bund, fra position ,LOCK" til position ,ADJ".

Kalibreringsaf

17
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CXB-BA-dk-2124




Betjening

Indstilles kalibreringsafbryderen i position ,ADJ", sa teender veegten.
Efter udfarelse af autotest vil der pa displayet vises:

=01 coe] I ]

= Tryk to gange pa , pa displayet vises der:

J 2 )

>0« 13 1o S
w(UT LU gy

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der:

;E;;[:'_S ] 5:[ ] "“L XXXXXX ]

= Der ma ikke vaere nogle genstande pa vaegtpladen.

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

>0« *ll P ar Me(
e R g1 ~|e

og bagefter vises der:

30« "' l' ; X
el - i

= Leeg den farste kalibreringslod pa.

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

»e(s ) a1 M+
3 L I aol ~le T

og bagefter vises der:

0| 4 st +
;;,E.E[LE' ! ] m[ ] ""L XXXXXX ]
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Betjening

= Leeg den anden kalibreringslod pa.

MC
Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

N — I —

og bagefter vises der:

20¢| =P
{3 '
s::g[*- - : ] ﬁ—r[

= Leeg den tredje kalibreringslod pa.

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

0|4 .‘:'.1' M+
[} ] A I R R
ss:g[*- J ‘ ] ﬁ—r[ ] ~L ]

og bagefter vises der:

S0 4 o
I |
i ) 4

= Leeg den fierde kalibreringslod pa.

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

20¢] 3 &1 +
%;E'E["- K ! ] ﬁ-r[ """""" ] M....[ """""" ]

og bagefter vises der:

20| 4 Xy
I C '
s ) 4

= Leeg den femte kalibreringslod pa.

MC
Tryk pa C pa displayet vises der for et gjeblik:

20¢| 1 a1 M+
fis 1) s
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Betjening

og bagefter vises der:

S0¢[ F% o [ M+ -
is ) alsAu .5

Der bliver vist den sjette kalibreringspunkt, dermed er linearisering afsluttet.

20« e -1 At M+
iy U Sy 81 ~ |

> >

Ga over til udfarelse af kalibrering ved at trykke pa @ (se afsnit 6.7.2 ,Kalibrering
af CXB-M modeller”).

Efter succesfuld afslutning af lineariseringen skal man udfgre kalibrering.

| tilfeelde af et fejl ved linearisering eller brug af ukorrekt kalibreringslod vil der pa
displayet vises en fejlmeddelelse - lineariserings processen skal gentages.

i ]
1 Afbrydelse af lineariserings processen: tryk pa .

6.7 Kalibrering ved brug af et ekstern kalibreringslod

Idet tyngdeaccelerationen ikke er ens alle steder pa kloden skal enhver vaegt
tilpasses — i henhold til vejeprincippet, der fremgar af fysikkens grundlag — efter
tyngdeaccelerationen det sted, hvor veegten bliver opstillet — (kun hvis veegten ikke
er blevet fabrikskalibreret pa opstillingsstedet). En sadan kalibreringsprocedure
udfgres ved ibrugtagning, hver gang veegten bliver placeret et andet sted samt i
tilfeelde af svingninger i den omgivende temperatur. For at opna ngjagtige
malevaerdier anbefales det endvidere at kalibrere vaegten med jeevne mellemrum,
ogsa i vejetilstand.

Fremgangsmade under kalibreringen:

| tilfeelde af legaliserede vaegte er kalibreringsfunktion aflast ved hjeelp af en afbryder.
For at gennemfgre kalibrering skal man aendre placering af afbryderen, som lgsner
blokaden.

Sgrg for stabile omgivelsesforhold. Sgrg for den pakreevede opvarmningstid (se
afsnit 1) pakraevet for at stabilisere veegten. Der ma ikke vaere nogle genstande pa
vaegtpladen.
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6.7.1 Kalibrering — CXB modeller

Betjening

Der ma ikke veere nogle genstande pa vaegtpladen.

Pa displayet vises der:

- ) e )

Tryk pa . Under der bliver vist ,-----" tryk pa - Der bliver vist ,01 FnC";

>0¢| «

- o»r ao» a» e
PRE-
TARE

s 0 die3ds)

->0<—4'-' 'C-'-
o I R N N

(Pre)
Tryk pa @ Der bliver vist ,02 EC”:

=,

0 - -—
20¢| «4 ' ' -' —
mel LI L

1

|

Tryk pa E Der bliver vist ,

EC 00~, den farste tal vil blinke:

1 Crmnm
e | VL

Ved brug af numeriske taster

, indtast ,01” veerdi og godkend ved at trykke pa @

B0t Y I I I I
el

4
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20| «
PRE-
TARE

“12345 |

(eksempel)

Tryk pa @ og falgende pa -
N\

*“*[‘ Nainlals
el L0 LY
/

)

“12345 |

(eksempel)

Der bliver vist en blinkende kalibreringsloddets veegtveerdi, som skal bruges.

Leeg kalibreringsloddet pa.

Tryk pa @ Der bliver vist ,EC 017, tal ,1” blinker:

AN

>0¢«| « '-' " '
el L)
/

Tag loddet af og tryk pa -

|
l

e e,
o
=,

|

S ?

20« «
PRE-
TARE

1

Tryk igen pa . dermed kalibreringsproces blev afsluttet.

NN
UM .UJ

20¢| «
PRE-
TARE

At

ar

0J

CXB-BA-dk-2124

22



6.7.2 Kalibrering — CXB_M modeller

4 | tilfeelde af legaliserede CXB-M modeller er tilgang til kalibreringsmenu
1 blokeret.

For at fjerne tilgangsblokaden skal man omstille kalibreringsafbryder, som
befinder sig pa veegtens bund, fra position ,LOCK" til position ,ADJ".

Kalibreringsa
foryder

Betjening

Indstilles kalibreringsafbryderen i position ,ADJ”, sa teender veegten.
Efter udfarelse af autotest vil der pa displayet vises:

S IO G

(PRE-)
= Tryk pa E““E , pa displayet vises der:

woe cad) i ) ]

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der:

>0¢ ﬁ a1 M+
" o] il oo ] oo |

20€
= Tryk pa C der bliver bestemt nulvaerdi. Der ma ikke veere nogle genstande pa
veegtpladen.
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, pa displayet vises der for et gjeblik:

&1
] m[ XXX

] ':[ XXXXXX ]

\\
30& X
2l 3000] s o
7
(eksempel)

Der bliver vist blinkende, sidst indfgrte veegtveerdi af kalibreringsloddet.
Godkend veerdi eller ved brug af numeriske taster, indtast kalibreringsloddets

vaegtvaerdi, som skal bruges.

= Seet loddet med veegt, som er tilsvarende

MC
kalibreringsloddet pa og godkend ved at trykke pa

et gjeblik:

til den indfgrte veegt af

. Pa displayet vises der for

&
k)

[ XXX

20¢
PRE-
TARE

og bagefter vises der:

&1
Sk

IR
oy

]

[ XXX

20¢
PRE-
TARE

] 'f_[ XXXXXX ]

= Tag kalibreringslod af, igen vil der blive vist ,0". Dermed blev kalibrering afsluttet.

a1t
a1

20«
PRE-
TARE

3] [ XXX

] 'f_[ XXXXXX ]

= Sluk for veegten.

= Indstil igen ,LOCK” indstilling for kalibreringsafbryder.
= Teend vaegten igen, fra nu af findes vaegten i vejetilstand.

Py &=
2] s

S0¢
PRE-
TARE

M+ r
L

L

)

| tilfeelde af et fejl ved kalibrering eller ukorrekt kalibreringslod vil der pa displayet
vises en fejlmeddelelse. Sluk og teend veegten igen og gentag kalibreringsproces.

CXB-BA-dk-2124
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* Kalibrering skal udfagres ved brug af anbefalet kalibreringslod (se afsnit 1 ,Tekniske
data’): Kalibreringen kan ogsa udfares ved hjaelp af lodder med andre nominelle
veerdier, men det er ikke optimal i hensyn til maleteknik.

Oplysninger vedragrende kalibreringslodder kan findes pa& hjemmeside:
http://www.kern-sohn.com

7 Verifikation
Generelle oplysninger:

| henhold til direktivet 2014/31/EU skal veegte verificeres, safremt de anvendes pa
falgende mader (lovbestemt omrade):

a) i handelen, safremt prisen pa varen fastseettes ved vejning af varen;

b) ved fremstilling af leegemidler pa apoteker og ved analyser foretaget pa
medicinske og farmaceutiske laboratorier;

c) til myndighedernes brug;

d) ved produktion af faerdige emballager.

| tilfeelde af tvivl skal henvendelse rettes til den lokale Male- og Vaegtkontor.
Efter verifikationen bliver veegten forseglet i maerkede positioner.

Verifikation af veegte uden "plomber/forsegling" er ugyldig.

Anvisninger vedrgrende verifikation:

Veegt, som i de tekniske data er markeret som egnet til verifikation, er typegodkendte
i henhold til den Europeeiske Feellesskabs lovgivning. @nskes veegten anvendt pa
det ovennaevnte omrade, hvor verifikation er pakreevet, skal veegten verificeres, og
verifikationen skal fornys med jeevne mellemrum.

Genverifikation af veegten finder sted i henhold til det pagaeldende lands lovgivning.
F.eks. i Tyskland verifikationens gyldighedsperiode for veegte belgber sig som regel
til 2 ar.

Lovgivningen i det land, hvor vaegten anvendes, skal overholdes!

Veegte, som egner sig til verifikation, skal tages ud af brug, hvis:

« Vejningsresultat ligger udenfor det tilladte fejlomrade. Af den grund skal
veegten regelmeaessigt belastes med en kontrollod med kendt veegt (ca.
1/3 af Max belastning) og den viste veerdi skal sammenlignes med veegt af
kontrolloddet.

. Fristen for genverifikation er udlgbet.
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7.1 Kalibreringsafbryderen og plombe

Efter verificering af veegten bliver udfaert, bliver veegten plomberet pa meerkede
steder.

Verifikation af vaegte uden plombe er ugyldig.

Placering af plomber:

CXB-BA-dk-2124 26



8 Bestemmelse af stykkernes antal

Under bestemmelse af stykkernes antal kan man tilfgje dele som blev lagt ind i
beholderen eller fradrage dele, som tages ud af beholderen. For at muliggar
bestemmelse af et stgrre antal af dele, skal man bestemme gennemsnitlig veegt af
een del ved brug af en lille antal af delene (antal af referencestykker). Jo stgrre antal
af referencestykker, desto stgrre ngjagtighed under bestemmelse af stykkernes
antal. | tilfeelde af sma eller meget forskellige dele skal referencevaerdi vaere
tilsvarende stor.

8.1 Bestemmelse af referenceveaegt ved vejning

Nulstil veegten, tarer hvis det er ngdvendigt.

S e )

Som referencebelastning skal man lsegge en kendt antal af enkelte dele.

= 1183 & 0 D)

Efter stabilisering af ,Vaegt” visning indfgres der antal af de enkelte dele ved hjeelp af
numeriske taster. Indtastede veerdi vil vises i vinduet stykkets veegt.

= 1183 & 00 7 ]

Veegt Stykkets veegt Antal af stykker

| lgbet af 3's, hvor der blinker ,Antal af stykker”, skal man bekreefte indtastede
veerdier ved at trykke pa .

#1183 s[SANP) ----- |

Efter succesfuldt afsluttet kontrol af stabilisering vil der pa displayet vises den
bestemte referenceveegt.

= 1i83] i 1iB33] o 00

Veegt Referenceveegt Antal af stykker

Nu kan man leegge pa vaegtpladen dele, hvilke antal af stykker skal blive bestemt.
Der bliver vist alle parametre vedrgrende antal af stykker i det vejede materiale.
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8.2 Indfarelse af referencevaegt i numerisk form

Er referencevaegt/ antal af stykker kendt, kan man indfgre den ved brug af numeriske
taster.

Ved hjeelp af numeriske taster kan man indfgre referencevaegt.

I N EE e )

Godkend ved at trykke pa tast &,

S B EE e )

Referenceveegt

Nu kan man leegge pa vaegtpladen dele, hvilke antal af stykker skal blive bestemt.
Der bliver vist alle parametre vedrgrende antal af stykker i det vejede materiale.

8.3 Automatisk optimering af referenceveerdi

Er det ikke mulig at bestemme referenceveerdi pa grund af instabilitet af det vejede
materiale eller for lille referenceveegt, bliver der under bestemmelse af
referenceveerdien vist [4] i vindue af referenceveegt.

Trekant € som vises ved tilsvarende symbol betyder:

Den antal af stykker, som blev lagt pa er for lille til

X\ bestemmelse af referenceveerdi

< 40d

Den referencevaegt, som blev lagt pa er for lille til
i1 bestemmelse af referenceveerdi

< 4/5d

Tilfgj delene indtil indikatoren [d] slukkes.

Bliver optimering af referenceveerdi gennemfgart, vil der komme et lydsignal.

Ved hver optimering af referencevaerdi vil referenceveegt blive beregnet pa ny. Pa
grund af det, at tilleegs dele forgger base til beregninger, vil referenceveerdi ogsa
blive mere praecis.
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8.4 Gemning/fremkaldelse af referenceveegten — ,Pre-set” funktion

Til radighed har man 10 hukommelsesceller (som er tildelt de numeriske taster 0-9).

8.4.1 Gemning

Indfar referenceveegt, som skal gemmes.

= 00 & 00 0]

Tryk pa (8],

_)U('[ O _ mn l‘l] T[ ] M*[ ]
el ! (RN a1 ~ |«

Tryk pa @

) 2 |

9Ue[ oOC_imn ] T[
m| T ICUUL | g

Ved brug af numeriske taster (0-9), indtastes der cellenummer for referenceveegt.

iy [ N A N a1 ~|s
(eksempel)

Tryk pa @ referenceveegt blev tilskrevet til hukommelsescelle.

= 00 & 1001 0]
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8.4.2 Fremkaldelse
Er referencevi?ten pakreevet i et senere tidspunkt, kan man fremkalde den igen ved

at trykke pa @ og indtaste nummer af den tilsvarende hukommelsescelle.

Tryk pa (8],

Tryk pa (8],

>0« -l M+
e ! 81 ~|e

...
! i
U

cL

C3
9
—\

Ved hjeelp af numeriske taster indtast nummer af hukommelsescelle (0-9).

s0e( o X M+

el 1 Al ~|<

Tryk pa (8],

= 00 & 180 = U
THRE ‘ i) ~l<

Der bliver vist referenceveegten.

(O
(N
=3

—
'l-
-—
-~
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8.5 Bestemmelse af stykkernes antal med tolerance kontrol — ,Fill to target”

funktion

Funktionen muligger programmering af den endegyldige antal af stykker henholdsvis
endegyldig veegt. Efter opnaelse af endegyldig vaerdi kommer der et lydsignal og der
bliver genereret optisk signal.

8.5.1 Indstilling af toleranceveerdi for endegyldige antal af stykker
Opnar man den endegyldige veerdi vil der komme et lydsignal, og i vinduet af

referencevaegten vil der vises blinkende visning [-QtY-].

Tryk pa (&)
>0¢ L M+

-u - ] r
%?&e[ ZP5t ] m[ - ] ~L - ]
Tryk pa .
s0e( ) a 1 m+f A

-Qty- | & 0 ”

el ) e Y o~ iy
Ved hjeelp af numeriske taster indfgres der pakraevet endegyldigt antal af dele.

' ™ . o N iy N
Wl -9ry- | 2 0o | ™ 0
| JRL WY~ 2

Indfart endegyldig veerdi.

Korrektioner kan udfgres ved

hjeelp af @tast.
Tryk pa )
i I Qry- & i | M Tals
TARE L 'UUJ ~|« (FNEN] )
Tryk pa .
>0« P & i M+ r
Tare i R Ul o~ U |

Sletning af toleranceveerdi:
= Ved indtastning af endegyldig veegt skal man indfgre ,0” veerdi.
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8.5.2 Indstilling af toleranceveerdi for endegyldig veegt

Opnar man den endegyldige veerdi vil der komme et lydsignal, og i vinduet af
referencevaegten vil der vises blinkende visning [-YPSt-].

Tryk pa (&)
>0« q ) 2 A M+ A ﬁ1
o = R Ul Rou
Tryk pa &,
* _up | = an| " _—
;EFE[-EL - '_')l‘:- ) ﬁTL LI.LJJ ~|< (M )
Ved hjeelp af numeriske taster kan man indfgre den endegyldige veegt.
s0e ) L ( 1 wm+f A
-U - Jr mr
PRE. _Pbt 51. Jog ~ | U |
L ” L » e »
Indfart endegyldig veerdi.
Korrektioner kan udfares ved
hjeelp af @tast.
Tryk pa &,
S0€ i m+(
-U - nr mr
;;egé[ - Pbt ] 51.[ BUU] ~| BUU]
Tryk pa (&)
>0« e A i M+ r
it I I PN Ul U
Anvisning:

For at slette gemte endegyldige veerdier skal man indtaste ,0” veerdi.

CXB-BA-dk-2124
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9 Tarering

Egenveegt af en hvilken som helst beholder, der anvendes til vejning, kan tareres ved
at trykke pa tasten, hvorved opnas der, at under efterfalgende vejeprocesser vises
den nettoveegt af det vejede materiale.

9.1 Bestemmelse af tara under vejning

Seet tom tara beholder pa veegtpladen. Der bliver vist total vaegt af beholderen.

BB o2 0O

(PRE-)
= Tryk pa @

Efter stabiliseringskontrol vil visningen blive nulstillet til ,0” veerdi. Beholderens vaegt
bliver gemt i vaegtens hukommelse. Der vises nulveerdi, og ved siden af ,PRE-TARE”
symbol vises der en pil.

= 00 0] - 0

= Placer det vejede materiale inde i tarabeholderen. Fglgende aflees veegt af det
vejede materiale.

Anvisning:
Veegten muliggar gemning udelukkende af een tara veerdi.
Er vaegten ikke belastet vil den gemte tara veerdi vises med et minustegn.
For at slette den gemte tara veerdi skal man fjerne belastning fra veegtpladen og
folgende trykke pa TARE, indikator [4] ved siden af ,PRE-TARE” symbol
slukkes.

Tareringsproces kan gentages sa mange gange, man gnsker det. Graensen opnar
man ved udnyttelse af helt vejeomrade.
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9.2 Indtastning af tarai en numerisk form (PRE-TARE funktion)

Indledende indstilling af PRE-TARE made
Sikr dig, at pa veegtpladen findes der ikke nogle genstande.

(PRE)
= Tryk pa @ pa indikatoren af referencevaegt bliver der vist en blinkende
[PrEtA]visning

TARE

e EX P M+
= oooo) & ereem |-

= Under visningen skal man ved hjeelp af numeriske taster indfgre pre-tara veerdi.

TARE
rd

= 6800) ,;FEER EEEEEEE
G <

(tFLeJ
= Tryk pa \&&J,

30«

- -ssoa) &

TARE

(-

M+ 'y
i~ | 4 L'

Pre-tara veerdi bliver vist som en negativ veerdi.

Veelg i punktmenu ,FnC 10
= Veelg gnsket indstilling ved brug af taster G eller :

Indstilling af PRE-TARE ,00” funktion = Ingen mulighed for indtastning af tara ved

belastet veegtplade

Indstilling af PRE-TARE ,01” funktion = Indtastning af tara er mulig ved belastet eller

ikke belastet veegtplade
* = Fabriksindstilling
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Indstilling af PRE-TARE ,1” funktion:

Pa veegtpladen findes der genstande.

= A5 iinnse] o 00

= Indtast tara ved hjeelp af numeriske taster.

= NSl E o) N

(PRE-)
= Tryk pa @ Der bliver vist nettoveegt af det vejede materiale.

= MBS #1NNS2) 4. 99

Anvisning:
For at slette den gemte tara veerdi skal man fjerne belastning fra veegtpladen og
folgende trykke pa TARE, indikator [4] ved siden af ,PRE-TARE” symbol
slukkes.
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Indstilling af PRE-TARE ,0” funktion:

Tag alle genstande af veegtpladen.

= 0] ol 0] 7. D)

= Tryk pa @
= 00| 4P-EER] 2----- |

= Indtast tara ved hjeelp af numeriske taster.

= BB #P-EER] Z----- |

(PRE-)
= Tryk pa @tast, tara bliver vist som en negativ vaerdi.

= BB) §P-EER) I----- |

= Stil tara beholder med det vejede materiale.
Der bliver vist nettoveegt af det vejede materiale.
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10 Summering

Veegt er udstyret med en sumhukommelse som bruges til bestemmelse af samlet
antal af stykker eller totalveegt ved summering af de optalte dele.

10.1 Summering — ,Antal af dele”

Efter valg af referencevaegt laeg den antal af stykker som er forudsat til den farste vejning.

= 1183 ¢ 1833 o 0o

Den viste veerdi bliver tilfgjet til sumhukommelsen efter tryk pa .

=----9 4 Add] -----]

Veerdier gemte i hukommelsen bliver signaliseret ved visning [d], som vises ved siden
af ,M+" symbol. Efter succesfuld afslutning af stabiliseringskontrol vil veegten vende
automatisk tilbage til made af bestemmelse af stykkernes antal.

= 1183 i |« 100
= 11B3] ¢ |33 . 0o

Leeg den antal at dele, som er beregnet for anden vejning og tilfgj til hukommelsen.

Om ngdvendigt ve] nseste dele lige som det blev beskrevet ovenfor. Imellem enkelte
vejninger skal der tages belastning af veegten.

Processen kan gentages 99 gange eller indtil vejeomrade af veegten bliver udnyttet.

Fremvisning af de gemte vejedata:

Er veegten ikke belastet sa tyrk pa @
| 3 sek. bliver der vist: totalveegt, antal af vejninger og samlet antal af stykker.

= 1183) i | < 100

Den lagte samlet antal af
stykker

Den lagte totalveegt Antal af vejninger
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10.2 Summering — ,Veegt”

Laeg det vejede materiale pa veegtpladen.

= 1183 & 0] . 0)

Den viste veerdi bliver tilfgjet til sumhukommelsen efter tryk pa .

2= s Add]) J----- |

Veerdier gemte i hukommelsen bliver signaliseret ved visning [4], som vises ved
siden af ,M+” symbol. Efter succesfuld afslutning af stabiliseringskontrol vil vaegten
vende automatisk tilbage til made af bestemmelse af stykkernes antal.

= 1183 3 | L 100
= 1183) & 0] . 0

Leeg den vejede materiale, som er beregnet for anden vejning og tilfgj til
hukommelsen.

Hvis ngdvendig gentag processen. Imellem enkelte vejninger skal der tages
belastning af vaegten.

Processen kan gentages 99 gange eller indtil vejeomrade af veegten bliver udnyttet.

Fremvisning af de gemte vejedata:

Er veegten ikke belastet sa tyrk pa .

| 3 sek. bliver der vist: totalveegt og antal af vejninger.

= 1183 i | . 00

Den lagte totalveegt Antal af vejninger

Anvisning:
Efter slukning af veegten vil alle gemte veerdier bliver tabt.

10.3 Sletning af gemte veerdier

Tag belastning af vaegten og tryk pa @ Gemte veerdier: totalveegt, samlet antal af
stykker og antal af vejninger bliver nulstillet. Visning [d] ved siden af ,M+" vil slukke.
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11 Menu — CXB modeller
Menuen muliggar eendring af veegtens indstillinger iht. dens tilpasning til individuelle

behov.

11.1 Navigering i menuen

visningen tryk pa , pa vaegtindikatoren bliver der vist [01 Func].

(PRE-)
TARE

Tryk pa tast muligger overgang til det naeste punkt i menu og
aendring af position pa den hgijre side.

Tryk pa tast muligger aendring af position pa den venstre side.

Tryk pa Me tast bevirker godkendelse af de indfgrte data.
Valg af funktioner ved hjeelp af numeriske taster.

Valg af parametre ved hjeelp af numeriske taster.
Indstillinger bliver overtaget automatisk.

Tryk pa tast muliggar forladelse af menu.

11.2 Oversigt over hovedmenu

s0¢f ) Funktionsmenu
l-ll I F A I~
%Z’r'f’ek oo L )
( A Kalibrerin
>0¢ A3 F - g
i
L v
>0 _ ] Ikke dokumenteret
na 1
prRe-| Il _ o
TARE
Forlad menuen
Y mm cor
PRE. [ 0
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11.3 Oversigt over funktionsmenu ,01 FnC”— CXB modeller

Punkter Undermenu Funktionsbeskrivelse
00 Baggrundslys til hele tiden
Baggrundslys fra:
FnC 01 e under vejning,
Baggrundslys i 01 o efter tryk pa tast.
display Baggrundslyset vil slukkes automatisk efter 10
minutter, hvis veegten ikke bliver brugt.

02* Baggrundslys fra
FnC 02 00* Automatisk slukning fra
+Auto Off” funktion Mulighed for indstilling af automatisk slukning efter en

01-10 tid:

= fra 1 op til 10 minutter.

FnC 03 00-15 Jo hgjere veerdi, desto hurtigere bestemmelse af
Indstilling for referenceveerdi.
bestemmelse af
referenceveerdi
FnC 04 00 Automatisk optimering af referenceveerdien slukket
Automatisk
optimering 01* Automatisk optimering af referenceveerdien teendt
af
referenceveerdi
FnC 05 Ikke dokumenteret
Nummer

af A/D konverter

FnC 06
Nulstillingsomrade

Ikke dokumenteret

FnC 07
Nulstillingsomrade

Ikke dokumenteret

FnC 08
Afslutning af
summerings
funktion

Ikke dokumenteret

CXB-BA-dk-2124
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FnC 09 00* ,Pre-Tare” funktion er ikke mulig, hvis en prgve findes
Indstilling af ,Pre- pa veegtpladen
Tare” funktion: 01 Pre-Tare” funktion er mulig, hvis en prgve findes pa
veegtpladen
FnC 10 00 Lydsignal ved en instabil vejeveerdi
Lydsignal ved
kontrolvejning
01 Lydsignal ved en stabil vejevaerdi

FnC 11
Indstilling af
summerings
funktion 1

Ikke dokumenteret

FnC 12
Indstilling af
summerings
funktion 2

Ikke dokumenteret

FnC 13

Ikke dokumenteret

* = Fabriksindstilling
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12 Menu — CXB-M modeller

Fremkaldelse af menuen:

o
= | vejetilstand tryk pa Etast, under der vises ,---------- " tryk pa -tast, pa
displayet bliver der vist:
>0« I-lj I' F ' ‘Il_ll - S M+
| - unic a1 ~ <
(PRE-) = Overgang til naeste punkt i menu
TARE = Under indfgrelse i numerisk form valg af en tal pa den hgjre side

Godkendelse af de indfgrte data

(v

Forlad menuen

Under indfarelse i numerisk form valg af en tal pa den venstre side

FnC 01 FnC 01 Baggrundslys i display
FnC 02 LAuto Off” funktion
FnC 03-13 Ikke dokumenteret

02 EC Ikke dokumenteret

03 RBL Ikke dokumenteret

00 ESC Forlad menuen

CXB-BA-dk-2124
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13 Brug

13.1 Baggrundslys i display — FnC 01
Baggrundslys i display kan indstilles pa falgende made:

= | vejetilstand tryk pa Ctast, under der vises ,---------- " tryk pa tast, pa
displayet bliver der vist:

e e Crne &t M+
rre- | L) 1 g ﬁ‘f ~ |

TARE

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der:

30& F T \'_” EX
PRE- g [ 51..

Y

M+
o d B
= Ved hjeelp af numerisk taster kan man indfgre veerdi "01".

™,
M epmr Sm ] & M
PRE- FUI [y | | ~ |

TARE 51\
o Mc o - . . . .
= Tryk pa Ctast, pa indikatoren af referenceveegt bliver der vist blinkende
veerdi ,01".

\\ /
-m‘_[Fln‘n‘ M 1] ":':"T[ " I/] M+[ ]
AR e BT L )

VRN

= Ved brug af numeriske taster, indtast gnsket indstilling og godkend ved at
MC

trykke pa
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00

Baggrundslys i display hele tiden til

01 Automatisk baggrundslys:
Displayet vil blive belyst automatisk under vejeproces eller efter tryk pa
tasten.
Bliver veegten ikke brug, vil displayet blive blank efter 10 minutter.

02 Baggrundslys fra

= Displayet vil blive belyst i overensstemmelse med den valgte indstilling.

= Vend tilbage til vejetilstand ved at trykke pa tasten .

CXB-BA-dk-2124
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13.2 Automatisk slukningsfunktion — FnC 02
Automatisk slukningsfunktion kan indstilles pa falgende made:

= | vejetilstand tryk pa Ctast, under der vises ,---------- " tryk pa tast, pa
displayet bliver der vist:

e e Crne &t M+
pre- | L1 | g ﬁ‘l‘ ~ |

TARE

M+
~ | 4
= Ved hjeelp af numeriske taster kan man indfgre veerdi "02".

J I |

MC
= Tryk pa Ctast, pa indikatoren af referencevaegt bliver der vist blinkende
veerdi ,00".

N\ /
ean (PR A=l & \,-H-, M+
PRE. FUI i uc (N
TARE a'r‘ fad B
/

N
ennr Cnal &
me| FUIL UIC

ar
R

5

= Ved brug af numeriske taster, indtast gnsket indstilling og godkend ved at
. ( MC
trykke pa .

= Vend tilbage til vejetilstand ved at trykke pa tasten -

00 Automatisk slukningsfunktion er slukket

01-10 Automatisk slukning efter 1 op til 10 minutter
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13.3 Indstilling for bestemmelse af referenceveaerdi — FnC 03

Ved bestemmelse af referencevaerdi kan man indstille veerdier pa et omrade fra 0 op
til 15:
= Jo hgjere veerdi, desto hurtigere bestemmelse af referenceveerdi.

= | vejetilstand tryk pa Ctast, under der vises ,---------- " tryk pa tast, pa
displayet bliver der vist:

"D"[n I F:n‘u‘] ":::"1'[ ] M+[ ]
rre- | L) 1 g ﬁ“l‘ ~ |

TARE

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der:

7 G G -

= Ved brug af numeriske taster indtast veerdi ,03”, der bliver vist blinkende veerdi
,08".

\\ i
+0« Fl 'ﬁ‘- n 3 ..":':"..T HS ”""
e Ak e It
= Ved brug af numeriske taster, indtast gnsket indstilling og godkend ved at
MC

trykke pa

= Vend tilbage til vejetilstand ved at trykke pa tasten .
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13.4 Automatisk optimering af referenceveerdi — FnC 04

For at automatisk optimere den beregnede gennemsnitlige veegt af et stykke, skal
man lsegge naeste dele, hvilke antal/ vaegt er mindre end ved fgrste bestemmelse af
referenceveerdi. Ved hver optimering af referenceveerdi vil den gennemsnitlige veegt
af et stykke blive beregnet pa ny. Pa grund af det, at tilleegs dele forgger base til
beregninger, vil referencevaerdi ogsa blive mere praecis.

00 Automatisk optimering af referenceveerdien er slukket
01 Automatisk optimering af referenceveerdien er teendt
- (o | o .
= | vejetilstand tryk pa tast, under der vises ,---------- " tryk pa tast, pa
displayet bliver der vist:

TARE

_>D<_[|'! ! Fl 1M l‘] ":::"1'[
rre- | L) 1 g ﬁ“l‘

) 2 ]

MC
= Tryk pa C pa displayet vises der:

TARE

Y
30& T N i S
PRE- F e (] U‘ a 1

I G - —

= Ved brug af numeriske taster, indtast veerdi ,04” og godkend ved at trykke pa

MC
C, der bliver vist blinkede, sidst indfgrte veerdi.

AN Vd

0¢ & N +

Func o4 & ot . ]
/N

5

= Ved brug af numeriske taster, indtast gnsket indstilling og godkend ved at

trykke pa

= Vend tilbage til vejetilstand ved at trykke pa tasten .
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13.5 Indstilling af ,Pre-Tare” funktion — FnC 09

| dette punkt af menu kan man veelge indstilling for ,Pre-Tare” funktion. To
indstillinger er mulige:

00 ,Pre-Tare” funktion er ikke mulig, hvis belastning findes pa veegtpladen

01 ,Pre-Tare” funktion er mulig, hvis belastning findes pa veegtpladen

Fremgangsmade ved indstilling "00":

= Veegtpladen kan ikke veere belastet.
(PRE-)

= Tryk pa \&EJ, der bliver vist blinkende ,Pre-Tare” visning.

=(oso0) s Pren ) s——)

TARE

= Ved hjeelp af numeriske taster indfgres veerdi af pre-tara, f.eks. 1000 g.

Y pd
20€ X N _ /7 M+
i) ) =)

TARE .~

(PRE-)

= Godkend ved at trykke pa \ZZJ pre-tara veerdi bliver vist som en negativ

veerdi.
an | AT M M+ n
L A o ~l. U

20«
PRE- -
TARE
(PRE)

= Slet pre-tara veerdi ved at trykke pa \22J,

C:l
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Fremgangsmade ved indstilling "01":

= Belast vaegtpladen med belastning f.eks.: 2 kg.

30¢ AAaA oy A M+ A
The UYL ae U ~| U
= Indfer pre-tara veerdi: for 1 kg indfer veerdi ,1”, ,1.0”, ,1.007, ,1.000".
\\ //
o€ 2000 &1 Welals M+ =¥alals
PRE. Loy 51,, U ~ | ooy

(PRE-)
= Godkend ved at trykke pa \2XJ pre-tara veerdi bliver fradraget fra

belastningens veerdi.
=20« =P M+

uInln uinln m
PRE- U ﬂ“l‘ (U o
TARE o~ |

(PR€-)
= Slet pre-tara veerdi ved at trykke pa @

2

13.6 Lydsignal ved vejning med tolerance — FnC 10
| dette punkt af menu kan man indstille lydsignalet pa falgende made:

00 Lydsignal ved:

= veegt af det vejede materiale er stgrre end den endegyldige veegt/
antal af stykker,

= stabil veerdi.

01 Lydsignal ved:

= veegt af det vejede materiale er stgrre end den endegyldige vaegt/
antal af stykker,

= instabil veerdi.
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14 Vedligeholdelse, opretholdelse af vaegten i funktionsdygtig
tilstand og bortskaffelse

14.1 Renggring
Forinden man begynder renggring skal udstyr kobles fra forsyningskilde.

Man skal ikke bruge aggressive renggringsmidler (oplgsningsmidler osv.), men rense
udstyret kun med en klud gennemveedet med mild seebelud. Veeske kan ikke
gennemtraenge til indre af udstyret, efter rensning skal man tarre udstyret ved hjeelp
af en blgd klud.

Lase rester af prgver/ pulver kan man forsigtig fijerne ved hjeelp af en pensel eller en
handstavsuger.

Man skal gjebliklig fjerne strget vejede materiale.

14.2 Vedligeholdelse, opretholdelse i funktionsdygtig tilstand

Udstyret ma udelukkende betjenes og vedligeholdes af serviceteknikere, opleert og
autoriseret af KERN.
Inden &bning skal udstyret frakobles nettet.

14.3 Bortskaffelse

Emballagen og udstyret bortskaffes i henhold til den nationale eller regionale
lovgivning, som er geeldende det sted, veegten anvendes.
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15 Hjeelp i tilfeelde af mindre driftssvigt

| tilfeelde af forstyrrelser ved forlgb af et program slukkes veaegten for et gjeblik og
frakobles nettet. Fglgende skal vejning startes forfra.

Forstyrrelse Mulig arsag

Veegtindikatoren lyser ikke. e Vaegten er ikke teendt for.

e Forbindelse til nettet afbrudt
(forsyningskabel er ikke tilsluttet / er
defekt).

e Netspaendingssvigt.

e Batterier er ikke korrekt isat eller er
afladet.

e Der mangler batterier.

Veegtveerdien e Treek/luftbeveaegelser.
agendres konstant.

e Bord-/underlagsvibrationer.

e Veegtpladen har kontakt med
fremmedlegemer.

e Elektromagnetiske felter / statiske
ladninger (veelg en anden placering —
hvis det er muligt, sluk for udstyret, der
forarsager forstyrrelser).

Vejningsresultatet er e Vaegtens visning blev ikke nulstillet.
abenbart forkert.

e Ukorrekt kalibrering.

e Der forekommer store
temperatursvingninger.

e Elektromagnetiske felter / statiske
ladninger (veelg en anden placering —
hvis det er muligt, sluk for udstyret, der
forarsager forstyrrelser).

| tilfeelde af andre fejlmeddelelser skal veegten slukkes og teendes for igen. Vises
fejlmeddelelsen stadig skal henvendelse rettes til producenten.
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16 Overensstemmelseserklaering

Gyldig EF/UE overensstemmelseserklaering er tilgaengelig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® | tilfeelde af kalibreringsveegte (= veegte, som deklareres, at er
overensstemmende med

overensstemmelseserklaering leveret sammen med udstyret.

CXB-BA-dk-2124
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