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1 Datos técnicos

KERN KFS-TM
Pantalla de 6 digitos
Unidades de pesaje g, kg

Panel de control

LCD, altura de digitos - 16,5 mm, retroiluminado

Células de carga
extensométricas

80-100 Q un max. de 4 unidades, cada una 350 Q;
sensibilidad 2-3 mV/V

Calibracién del rango

recomendamos un valor maximo = 50%

Alimentacion eléctrica

tension de entrada 220-240 V, 50 Hz

adaptador de red, tension secundaria 12 V, 500 mA

Carcasa

260 x 150 x 65

Temperatura ambiente

admitida 0°C ... +40°C
Masa neta 1,5 kg
Bateria (opcidn)

Tiempo de servicio/de 40 h/12 h
carga

Base para la mesa con estandar

una fijacion a la pared

Salida de datos

Interfaz RS-232
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2 Descripcion del aparato

Indicador de peso

Indicador de masa media de la pieza
Indicador del nUmero de piezas

Simbolos de tolerancia, ver el capitulo 7.8
Interruptor “Apagar/Encender”

Interruptor de tara y puesta a cero

Teclas numéricas

Teclas de funciones

. Interfaz RS-232

10.Entrada — toma del cable de las células de carga
11.Base para la mesa/enganche de pared
12.Tope de fijacion a la mesa/al soporte
13.Enchufe de alimentacion

14.Tecla de calibracion

©CoNOGRAwWNE
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2.1 Indicaciones posibles

Indicador de peso Pantalla de masa media de la pieza

Max Min | e
KERN s W, x kg
N E—

W.| xkg | xkg | xkg

PRE
TARE

PIECE
WEIGHT

Pantalla de niumero de piezas

e Indicador de peso
En este lugar aparecera la masa del material pesado en [kg].

Indicador [d] aparece al lado del simbolo correspondiente
significa:

TARE Masa neta

o Indicador de estabilizacion

=2>(0€ | Indicacion de cero

e Pantalla de masa media de la pieza

En este sitio aparecerd la masa media de la pieza en [g]. El valor es introducido
manualmente por el usuario o calculado por la balanza como consecuencia del
pesaje.
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e Pantalla de numero de piezas

En este punto aparece el nimero actual de las piezas (PCS = pieza) o en el modo
de suma — la suma de las piezas colocadas, ver el capitulo 7.7.

Indicador [d] aparece al lado del simbolo correspondiente
significa:

TOTAL NuUmero total de unidades

El nimero definitivo de piezas se encuentra fuera de los

+ - )
limites de tolerancia.

v El nimero definitivo de piezas se encuentra dentro de los
limites de tolerancia.

El nidmero definitivo de piezas se encuentra fuera del limite
inferior de tolerancia.

e Otras Indicaciones

7] e Alimentacién mediante adaptador de red.

¢ Indicacion del estado de la pila (opcion)

BUSY |« Grabar/suprimir los datos de pesaje

LIGHT |« El limite inferior de la masa minima de la pieza se ha
sobrepasado

KFS-TM-BA_|A-s-1920 8



2.2 Revision del teclado

Tecla Funcién

ON = Encender/apagar

OFF

o MA
TARE = Tara (> 2% Max.)
>0 = Puesta a cero (< 2% Max.)
. = Introduccion de la masa media de la pieza mediante el

REF pesaje, ver el capitulo 7.6.1

DO . :

La masa quedara grabada en la memoria de la balanza.
REF Introducir la masa de la unidad en forma numeérica, ver el
&) capitulo 7.6.2

REF = Optimizacion del valor de referencia

oPT

ToL = Ajuste/supresion de valores limites para control de

tolerancia
= Afadir a la memoria de suma
io = Salir del menu, volver al modo de pesaje
ID
= Visualizacién del total definitivo
PRINT = Transmitir los datos de pesaje a través del interfaz
. = Editar el menu de la funcién

3 = Confirmacion de la seleccion en el menu

= Teclas numéricas

Punto decimal

Tecla de anulacion

Teclas de las flechas de navegacion en el menu y ajustar el

punto decimal en la introduccién en forma numérica
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2.3 Senfal acustica

1 corta Confirmacion después de haber presionado la tecla
1 larga Datos grabados correctamente
2 cortas Datos introducidos incorrectamente
3 cortas Faltan datos
continua Control de tolerancia
segun el ajuste del menu “F1 Co”, ver el cap. 8

3 Indicaciones basicas (informaciones generales)

3.1 Uso previsto

El panel de control que usted acaba de adquirir junto con el plato sirve para definir la
masa (el valor de pesaje) del material pesado. Tiene que ser considerada como
“balanza no autonoma”, es decir: los objetos pesados han de ser colocados
manualmente en el centro del plato. El valor de la masa se lee después de haber
conseguido la estabilizacion de la balanza.

3.2 Uso inapropiado

No usar el panel de control para pesaje dinamico. Si la cantidad del material pesado
cambia ligeramente (aumentando o disminuyendo), el mecanismo de
“compensacion-estabilizacion” de la balanza jpuede provocar una indicacion
errénea del valor de pesaje! (Ejemplo: perdidas lentas de liquido del envase
colocado sobre la balanza).

No someter el plato de pesaje a carga durante un tiempo prolongado. En caso
contrario, el mecanismo de medicién puede sufrir dafios. En caso contrario, el
mecanismo de medicién puede sufrir dafios.

Evitar cualquier golpe y/o sobrecarga del plato por encima de la carga maxima
(Max.), incluyendo la carga que implica la tara. En caso contrario la balanza puede
sufrir dafios El plato de la balanza o el panel de control podrian sufrir dafios.

No usar nunca el panel de control en locales con riesgo de explosion. La version de
serie no tiene proteccion contra deflagraciones.

No se debe proceder a modificaciones estructurales del panel de control. Una
modificacion puede conllevar errores en las indicaciones de peso, significa una
infraccion a las condiciones técnicas de seguridad asi como la inutilizacion del panel
de control.

El panel de control puede utilizarse Unicamente conforme a las recomendaciones
descritas. Para otros estandares de uso / campos de aplicaciébn es necesario el
acuerdo escrito de KERN.
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3.3 Garantia

La garantia se anula en caso de:

e no respetar las recomendaciones del manual de instrucciones;
e uso no conforme a las aplicaciones descritas;
e modificar o abrir el aparato;

e dafar mecanicamente o dafiar el aparato por actuacion de suministros, de
liquidos, desgaste normal,

e colocar indebidamente el aparato o usar una instalacion eléctrica inapropiada;

e sobrecargar el mecanismo de medicion.

3.4 Supervision de los medios de control

Dentro del marco del sistema de garantia de calidad es necesario verificar
habitualmente las propiedades técnicas de medicion del panel de control asi como,
si existe, de la pesa accesible de control. A este fin, el usuario responsable tiene que
definir la periodicidad adecuada asi como el estandar y los limites de estos
controles. Las informaciones sobre la supervision de las medidas de control: el panel
de control, asi como las pesas de muestra, se encuentran accesibles en la pagina
Web de KERN (www.kern-sohn.com). Las pesas de muestra asi como los paneles
de control se pueden calibrar rapidamente y a un maédico precio en el laboratorio
acreditado por DKD (Deutsche Kalibrierdienst), laboratorio de calibrado de KERN
(ajuste a las normas en vigor para cada pais).

4 Recomendaciones basicas de seguridad

4.1 Observar las recomendaciones del manual de instrucciones

Antes de instalar y poner en funcionamiento la balanza leer detenidamente este
manual de instrucciones, incluso teniendo experiencia previa con las balanzas
KERN.

4.2 Formacion del personal
Este aparato puede ser utilizado y mantenido Unicamente por personal formado.
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5 Transporte y almacenaje

5.1 Control alarecepcion

Inmediatamente tras haber sido recibido el envio es indispensable verificar si no esta
visiblemente dafiado el embalaje. El mismo procedimiento se aplica al aparato

después de haberlo extraido de su embalaje.

5.2 Embalaje/devolucién

= Todos los componentes del embalaje original deben
guardarse para el caso de una posible devolucion.

= El transporte de la devolucion siempre se ha de efectuar en
el embalaje original.

= Antes de enviar el aparato hay que desconectar todos los
cables conectados asi como las unidades sueltas / moviles.

= Si existen, hay que volver a instalar las protecciones de
transporte.

= Todas las unidades, p. €j. la pantalla protectora de vidrio, el
platillo de la balanza, el transformador de alimentacién etc.
tienen de estar correctamente ubicados para no moverse y
dafarse.

6 Desembalaje y emplazamiento

6.1 Lugar de emplazamiento y lugar de explotacion

Los paneles de control estan construidos de forma que indiquen resultados de

medicion fiables en condiciones normales de explotacion.

Elegir un emplazamiento adecuado para el panel de control y el plato de la balanza

para asegurar su trabajo preciso y rapido.

En el lugar del emplazamiento hay que respetar los siguientes principios:

¢ Posicionar la pantalla y el plato de la balanza sobre una superficie estable y

plana;

e Evitar temperaturas extremas asi como cambios de temperatura debidos a la
presencia de radiadores o trabajo en una zona con riesgo de exposicion

directa a la luz solar.

e Proteger la pantalla y el plato de la balanza contra corrientes directas de aire

provocadas por puertas y ventanas abiertas;
e Evitar las sacudidas durante el pesaje.

e Proteger la pantalla y el plato contra la humedad ambiental alta, vapores y el

polvo;

e No exponer el panel de control a una fuerte humedad durante un largo
periodo de tiempo. El aparato puede cubrirse de rocio (condensacion de
humedad ambiental) si pasa de un ambiente frio a un ambiente mas calido. Si
este caso se produjera, el aparato ha de permanecer apagado

aproximadamente 2 horas a temperatura ambiente para su aclimatacion.

e Evitar las cargas estaticas que se puedan originar entre el material a pesar y

el recipiente de la balanza.

KFS-TM-BA_|A-s-1920
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En el caso de existencia de campos electromagnéticos (p. ej. teléfonos moviles o
radios), de cargas estaticas o de alimentacion eléctrica inestable cabe la posibilidad
de obtener grandes aberraciones en las indicaciones (resultado errébneo de pesaje).
En ese caso es indispensable cambiar la balanza de ubicacion o eliminar el origen
de las perturbaciones.

6.2 Elementos entregados / accesorios de serie:
e Panel de control, ver el capitulo 2
e Adaptador de red
e Base para la mesa con una fijacion para la pared
e Cubierta de proteccion

e Manual de instrucciones

6.3 Desembalaje/emplazamiento

Sacar con cuidado el panel de control del envoltorio, quitar el plastico y colocar en el
lugar previsto para su uso. El panel de control ha de ser colocado de manera que
permita una facil lectura de sus indicaciones

El panel de control ha de ser colocado de manera que permita la facil lectura de sus
indicaciones

Uso de sobremesa y con fijacién ala pared

Fijacion a la pared

La base de sobremesa ha de entrar en los carriles [11] hasta el tope [12], ver el
capitulo 2.
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Uso con soporte (opcional)

(Imagen de ejemplo)

Para colocar en panel de control en una posicién elevada, colocarlo en el soporte
entregado opcionalmente (KERN IFB-A01/A02).

KFS-TM-BA_IA-s-1920 14



6.4 Alimentacion de red

La alimentacion eléctrica se efectia mediante el adaptador de red externo. El valor
de tension impreso tiene que ser el adecuado a la tensién local.

Usar unicamente los adaptadores de red originales, entregados por KERN. El uso de
otro producto requiere una autorizacion otorgada por KERN.

6.5 Calibracién

Dado que el valor de la aceleracion terrestre no es igual en todos los puntos de la
Tierra, cada panel de control conectado al plato tiene que ser ajustado — conforme al
principio del pesaje resultante de los principios fisicos — a la aceleracion terrestre del
lugar de ubicacion de la balanza (Unicamente si el sistema de la balanza no ha sido
ajustado en la fabrica para el lugar de su ubicacién). Este proceso de calibracion
tiene que realizarse durante la primera puesta en marcha y después de cada cambio
de ubicacion de la balanza, asi como en caso de cambio de la temperatura
ambiente. Para asegurarse unos resultados exactos de pesaje, recomendamos
ademas calibrar el panel de control sisteméaticamente también en el modo de pesaje.
Para asegurarse unos resultados exactos de pesaje, recomendamos ademas
calibrar el panel de control sistematicamente también en el modo de pesaje.

e Preparar la pesa de calibracion.

e La masa de la pesa de calibracion exigida depende del rango de pesaje
de la balanza. En la medida de las posibilidades, la calibracién ha de
ser efectuada con la ayuda de una pesa de calibracién, cuya masa sea

® proxima al sistema de la balanza. Para obtener las informaciones sobre
1 las pesas de control, consulte la pagina Web. http://www.kern-
sohn.com.

e Asegurarse de que las condiciones ambientales sean estables. Para la
estabilizacién de la balanza es necesario proporcionarle el tiempo de
preparaciéon necesario.
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Edicion del menu:

= Encender el aparato y durante el autodiagndstico presionando la tecla .
Asegurarse que el plato de la balanza esté libre de objetos.

TARE

>0«

Si es necesario, poner la balanza a cero mediante la tecla

RN
e,

M

= En el modo de pesaje presionar la tecla durante aprox. 5-6 segundos la tecla

, hasta la aparicion del mensaje FUNC seguido de FO iSn. Liberar la tecla.

En el caso de sistemas de balanzas verificadas jpresionar la tecla de
calibracion!

TARE

= Presionar la tecla . y mediante la tecla L22<J elegir el tipo de la balanza

ajustado.

q - _r .

00 T = balanza con un rango de pesaje

11 iqf .

O N L = balanza con dos rangos de pesaje
1z .

oo | = balanza con varias escalas

= Confirmar la eleccion mediante la tecla .

+
v

I~
[

UL

kg |LS

M

= Presionar varias veces la tecla In hasta que aparezca la indicacion CAL.

ll
L kg

-.-
-..-

M
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TARE

Validar mediante la tecla . y elegir el ajuste deseado mediante la tecla 22,

20

1T = |inealizacién

l-o-

NP R ) .,
rrrr = Calibracion

Proceso de calibracion:

= Validar la seleccion del menud nonLin mediante la tecla .

[5 |
[ 20 i

- — kg

v 1 _1
L 1

M - -

0O
o,

Asegurarse de que el plato de la balanza esté libre de objetos.

= Después de un control de estabilizacion finalizado con éxito, en la pantalla

aparecera la indicacion LoAd.

+
v

/
I

—

w U

-

|

=
—
—

kg |

Colocar con precaucion la pesa de calibracion exigida en el centro del plato.

¥
v
=lm

Después de calibrar correctamente el aparato la balanza procedera al
autodiagnostico. Durante el autodiagnostico quitar la pesa de calibracion. La
balanza vuelve automaticamente al modo de pesaje.

En caso de error de calibracion o uso de pesa inadecuada, aparecera el mensaje
de error, repetir la calibracion.

..

—_—

<
|

I
|

—
o’

kg
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6.6 Linealizacion

La linealidad significa la mayor desviacion en la indicacion de la masa con respecto
a la masa de la pesa de referencia, en mas o en menos, en la totalidad del rango de
pesaje. Una vez constatada la desviacion de linealidad a través de la supervision de
los medios de control, es posible corregirla mediante la linealizacion.

1

La linealizacion puede ser efectuada Unicamente por un especialista
que disponga de profundos conocimientos respecto al uso de las
balanzas.

Las pesas de referencia han de ser conformes a la especificacion de
la balanza, ver el capitulo “Supervision de los medios de control”.
Asegurarse de que las condiciones ambientales sean estables. Para
la estabilizacion de la balanza es necesario proporcionarle el tiempo
de preparacion necesario.

Efectuando durante la linealizacion los pasos desde LAOD 1 hasta
LOAD 4, no quitar la pesa de calibracion sino aumentar su peso. Al
contrario, efectuando los pasos desde LAOD 4 hasta LOAD 1, no
quitar la pesa de calibracion sino disminuir su masa.

Tras una correcta linealizacion proceder al calibrado de la balanza,
ver el capitulo “Supervisién de los medios de control”.

Cuadro 1: Pesas de calibracion “LOAD1-LOAD4”
MAX LOAD 1 LOAD 2 LOAD 3 LOAD 4
3kg 0.5kg 1kg 2kg 3kg
6kg 1kg 2kg 4kg 6kg
15kg 3kg 5kg 10kg 15kg
30kg 5kg 10kg 20kg 30kg
60 kg 10kg 20kg 40kg 60kg
150 kg 30kg 50kg 100kg 150kg
300 kg 50kg 100kg 200kg 300kg
600 kg 100kg 200kg 400kg 600kg
15t 300kg 500kg 1000kg 1500kg
3t 500kg 1000kg 2000kg 3000kg

KFS-TM-BA_|A-s-1920
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. . . . Ny ) .
= Editar el punto del ment de la linealizacién L1 nE A -, ver el capitulo 6.6.

. ., o o _ . F
= Validar la seleccion del menu L1 r'iEﬁr mediante la tecla .

v

N
L LIrCrr,

=

Asegurarse que el plato de la balanza esté libre de objetos.

7

= Después de un control de estabilizacion finalizado con éxito, en la pantalla
aparecera la indicacion “LoAd 1”. Colocar con precaucion en el centro del plato la
primera pesa de calibracién de aprox. 1/4 Max (ver Cuadro 1).
Después de un control de estabilizacion finalizado con éxito, en la pantalla
aparecera la indicacion “LoAd 2”.

+
v

—
—

w U

= Colocar con precaucion en el centro del plato la segunda pesa de calibracion de
aprox. 2/4 Max (ver Cuadro 1). Después de un control de estabilizacion finalizado
con éxito, en la pantalla aparecera la indicacion “LoAd 3”.

|
I

—

a0
o C o |

+
v

—

w =

= Colocar con precaucion en el centro del plato la tercera pesa de calibracion de
aprox. 3/4 Max (ver Cuadro 1). Después de un control de estabilizacion finalizado
con éxito, en la pantalla aparecera la indicacion “LoAd 4”.

I
!

|
I

—

—

kg

+
v

o
N |

M -

—

m=
N
-

kg

= Colocar con precaucion en el centr
aprox. 4/4 Max (ver Cuadro 1).
Después de un control de estabilizacion finalizado con éxito, la balanza
procedera al autodiagnostico y volvera automaticamente al modo de pesaje.

(@)

del plato la cuarta pesa de calibracion de

e e En caso de error de calibracion o uso de pesa inadecuada, aparecera el
mensaje de error, repetir la calibracion.
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6.7 Verificacion

Informaciones generales:
Conforme a la directiva 2014/31EU, las balanzas han de pasar una verificacion
oficial si estan destinadas a los siguientes usos (supuestos definidos por la ley):

a) en comercios, si el precio de la mercancia depende de su peso;

b) en la composicion de las medicinas en farmacias, asi como para los analisis

en los laboratorios médicos y farmacéuticos;
C) para usos administrativos;
d) en la produccion de embalajes finalizados.

En caso de dudas, consulte al Instituto de Pesas y Medidas local.

Indicaciones sobre la verificacion:

Las balanzas verificadas se han de presentar para su homologacion obligatoria en el
territorio de UE. Si la balanza va a ser usada en un &ambito mencionado
anteriormente que exija su verificacion, ha de ser verificada y el procedimiento de
verificacion tiene que ser repetido de forma regular.

Cada nueva verificacion se realizard conforme a los reglamentos en vigor en cada
pais. P. ej. en Alemania el periodo de validez de la legalizacién de las balanzas es
generalmente de 2 afios.

iEs obligatorio respetar la legislacion vigente en cada pais para el uso de la balanza!

i e La verificacién de una balanza sin “precinto” no tiene valor.
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Indicaciones sobre los sistemas de pesaje verificados.

En los sistemas de pesaje verificados, el acceso a los puntos de menu F1, F2, F3
del menu de configuracion esta bloqueado.

Para suprimir el bloqueo, en el menu "F3 APP” del mena de configuracion (ver el
cap. 12.4), cambiar el ajuste en “on”.

Ubicacién de los precintos y del interruptor de calibracion:

. Precinto autodestructible
. Tecla de calibracién

1
2
3. Proteccion de la tecla de calibracion
4. Precinto autodestructible
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7 Explotacion

7.1 Encender

ON

= Presionar la tecla L2, El aparato procede al autodiagndstico. El aparato esta
listo para el pesaje inmediatamente después de la aparicion de la indicacion de la

masa.

»0¢

TARE

Weight

X
o
-
-
-

mmn
LI !

-
—
.

kg

.
-—
—
==
—

7.2 Apagar

ON

= Presionar la tecla L2, |a pantalla se apagara.

7.3 Poner acero

La puesta a cero corrige las distorsiones de peso que se pueda producir por alguna
ligera suciedad sobre el plato de la balanza. El rango de puesta a cero es de +2%

del maximo.

= Descargar el sistema de pesaje.

ON

= Presionar la tecla L%£], en el panel de manejo aparecera el valor cero y la
indicacion [d] al lado del simbolo a.

7.4 Pesaje simple
= Colocar el material a pesar.

= Esperar la aparicion del indice de estabilizacion [O].

= Leer el resultado del pesaje.

1

dafnos.

® | Advertencia ante carga excesiva
Evitar obligatoriamente cualquier sobrecarga del aparato por encima de la
carga maxima (Max), incluyendo la carga que implica la tara. Podria provocar

Una sola sefial acustica acomparfada de la indicacion “O-err” informa de la
sobrecarga. Descargar el sistema de pesaje o disminuir la carga inicial.

KFS-TM-BA_|A-s-1920
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7.5 Pesaje con tara

= Colocar el recipiente de la balanza. Después de un correcto control de

TARE

estabilizacion, volver a presionar la tecla L2
indicacion de cero asi como el simbolo [4] al lado de tare. La masa del recipiente
queda grabada en la memoria de la balanza.

. El panel de control presentara la

Weight

e o

S TARE |

nnnnnn,
L

kg

= Al ser retirado el recipiente de la balanza, la pantalla indicara su masa como valor

negativo.

= EIl proceso de tara puede repetirse una cantidad de veces indefinida, por ejemplo
en el caso de mezclar varios componentes (modo férmula). El limite esta definido

por el rango de pesaje del aparato.

= Para suprimir la indicacién de la tara, descargar el plato y presionar la tecla L2,

75.1 Funcion "Pre-Tare”

TARE

Permite introducir un valor de tara conocido mediante el teclado numérico.

= Introducir el valor de la tara y confirmar mediante la tecla 122

Suprimir el valor de pre-tara:

Descargar el plato y presionar la tecla

23

TARE
>0«

TARE

, en la balanza aparecerd el valor cero.

KFS-TM-BA_IA-s-1920



7.6 Conteo de piezas

Durante el conteo de piezas es posible sumar las piezas afiadidas al recipiente o
sustraer las piezas retiradas del recipiente. Para hacer posible el conteo de una
cantidad alta de piezas, es preciso definir la masa media de la unidad mediante una
pequefia muestra (nimero de piezas de referencia). Cuanto mayor es el nimero de
unidades de referencia, mas exacto es el conteo.

En el caso de piezas pequefias o muy diferentes, el valor de referencia ha de ser
especialmente alto.

® . |3 masa media de la pieza solo se puede definir con unos valores
1 estables de pesaje.
= En el caso de valores de pesajes inferiores al cero, el indicador de
cantidad de piezas indica un numero de piezas negativo.

= La aparicion del mensaje LIGHT significa que la masa minima de una
pieza no ha sido alcanzada.

= Suprimir los datos errbneamente introducidos mediante la tecla n

= La precision de masa media de la pieza puede ser aumentada en cada

momento durante los siguientes conteos. Para ello, es necesario afadir

REF
OPT

mas piezas y presionar la tecla . Después de haber optimizado con
exito el valor de referencia suena una sefial acustica. Dado que las
unidades afadidas aumentan la base de célculo, el valor de referencia
incrementa su grado de exactitud.
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7.6.1 Determinacion de la masa media de la pieza mediante el pesaje
Ajuste del valor de referencia
= Poner a cero la balanza o, si es necesario, determinar la tara de un recipiente
vacio en la balanza.
Weight
sl IICIOI0Y
e

TARE

= Como valor de referencia colocar un numero conocido de piezas (p. ej. 10 piezas)

Weight

unitarias.

20| © 11 .
e

TARE

= Esperar hasta la aparicion del indicador de estabilizacion y, a continuacion,
mediante las teclas numéricas, introducir el nUmero de piezas unitarias.

+
v

REF .
DG .

= Confirmar mediante la tecla

Piece Weight

mininininin]
e g

e una pieza.

La balanza determina la masa media d

Conteo de piezas
= Si es necesario: determinar la tara, colocar el material a pesar y leer el nimero

Piece Weight

de unidades.
Weight

TARE

Suprimir el valor de referencia

= Presionar la tecla n la masa media de la pieza ha sido suprimida.

KFS-TM-BA_IA-s-1920
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7.6.2 Introducir la masa media de masa de la pieza de forma manual

Ajuste del valor de referencia

= Mediante la teclas numéricas introducir la masa media conocida de una pieza y

REF i,

validarla mediante la tecla U2,

”
o

1
. NI/
i Taln]
f g
2L\
VAN S
REF
Piece Weight
170
e

Conteo de piezas

= Si es necesario: determinar la tara, colocar el material a pesar y leer el nimero
de unidades.

Weight Piece Weight

e © cCormnn N
- o] e
* -

. C

i a0 |

Suprimir el valor de referencia

= Presionar la tecla u la masa media de la pieza ha sido suprimida.

KFS-TM-BA_|A-s-1920
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7.7 Sumar

Sumar en modo de indicacién de masa:

Indicacion de masa: Masa colocada actualmente
Indicador de masa de la Masa elegida de la unidad
pieza:
Indicador de niumero de Numero de unidades colocadas actualmente
piezas:
Masa colocada actualmente Masa elegida de la unidad
Weight Piece Weight
sele CIMIMM, 1Hr
o) (TN
+ -
v (]
M Y U

NUimero de unidades colocadas actualmente

Sumar en modo de indicacién de unidades:

Presionar la tecla . La indicacion cambiara en indicacion de unidades.

Indicacion de masa: NuUmero de unidades colocadas actualmente

Indicador de masa de la NUmero de unidades colocadas actualmente + suma de
pieza: los valores afadidos

Indicador de numero de Suma de los valores anadidos
piezas:

Vista previa: niumero de unidades colocadas
Numero de unidades colocadas actualmente actualmente + nimero de unidades colocadas
actualmente

Weight Piece Weight

20¢| © = l-] PCS PCS
TARE ‘: I—J 9 :-;'

kg -

<+
v

Numero total de unidades
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7.7.1 Suma manual

Esta funcion permite sumar los valores de pesajes en la memoria de suma mediante
+

el uso de la tecla U221y listarlos después de conectar la impresora opcional.

@ Aijuste del mend:
1 "F12 AC" = "5 AC 1", ver el capitulo 8
"F8 UA” = "4 UA 5", ver el capitulo 8

= Determinar la masa media de la unidad (ver el capitulo 7.6.1) o introducirla
manualmente (ver el capitulo 7.6.2).

= Colocar el material A a pesar.

Masa colocada actualmente Masa elegida de la unidad

Weight Piece Weight

wle  CAMMM -
' e i

TARE kg g

NUmero de unidades colocadas actualmente

+

= Esperar la aparicion del indice de estabilizacion y presionar la tecla U22J. Valor
de la indicacién (p. ej. 50 unidades) sera afiadido a la memoria de suma y listada
después de conectar la impresora opcional.

= Quitar el material a pesar. Es posible colocar nuevo material a pesar unicamente
si la indicacion es < a cero.
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= Colocar el material B a pesar.

Weight Piece Weight

>0 | o minininin] 171107
coonge w o
1 -
v i
|| I U

= Esperar la aparicién del indice de estabilizacion y presionar la tecla

+
DO

. Valor

de la indicacion (p. ej. 20 unidades) sera afiadido a la memoria de suma vy listada

después de conectar la impresora opcional.

Durante un breve espacio de tiempo aparecera: la masa total, el niumero de

pesajes y el nimero total de unidades (la indicaciéon [d] al lado del simbolo total).
A continuacion, la indicacion cambia para indicar el nimero actual de unidades

(la indicacién [d] al lado del simbolo pcs).

Weight Piece Weight

e e -H 1171
il !

<+

Piece Weight

1
o .

TARE — kg

= Si es necesario, afiadir el siguiente material a pesar del mismo modo.

El sistema de pesaje ha de ser descargado entre pesajes consecutivos.

del sistema de la balanza.

29

El proceso puede ser repetido hasta 99 veces o0 hasta agotar el rango de pesaje
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Editar e imprimir la suma “Total”:

= Con el plato de la balanza descargado presionar la tecla

+
D3

, durante aprox. 2

segundos aparecera: masa total, niumero de pesajes, numero total de unidades, y
después de conectar la impresora opcional, sera posible listarlos.

Indicacion:
Masa total NuUmero de pesajes
Weight Piece Weight
e | o ainininlnl -
L ‘ Arr 2

NUmero total de unidades
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Suprimir los datos de pesaje:
+

= Presionar la tecla U22] durante aproximadamente 2 segundos apareceran: la
masa total, el nUmero de pesajes y el nUmero total de piezas Mientras aparezca

esta indicacion, presionar la tecla n

Piece Weight

o 0

L Z
Piece Weight

[

L T S T B

R NININ]

o |« Lo
+/ |4

R InIn

o |« L
+/ |4
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7.7.2 Suma automatica

Esta funcidn permite sumar automaticamente los valores de pesajes en la memoria
de la suma después de cargar la balanza y listarlos después de conectar la
impresora opcional.

@ Aijuste del mend:
1 "F12 AC” = "5 AC 07, ver el capitulo 8
"F8 UA” = "4 UA 5", ver el capitulo 8

Sumar:

= Determinar la masa media de la unidad (ver el capitulo 7.6.1) o
introducirla manualmente (ver el capitulo 7.6.2).

= Colocar el material A a pesar.
Después de haber controlado con éxito la estabilizacion, suena una seial
acustica. El valor de pesaje sera afiadido a la memoria de la suma.

= Quitar el material a pesar. La impresion empieza después de conectar la
impresora opcional.

Es posible colocar nuevo material a pesar Unicamente si la indicacion es < a cero.

= Colocar el material B a pesar.
Después de haber controlado con éxito la estabilizacion, suena una sefial
acustica. El valor de pesaje sera afiadido a la memoria de la suma.
Quitar el material a pesar.
Durante un momento aparecera: la masa total, el nimero de pesajes y el nimero
total de unidades (la indicacién [«] al lado del simbolo total).
La impresion empieza después de conectar la impresora opcional.

= Si es necesario, afiadir el material siguiente a pesar del mismo modo.
El sistema de pesaje ha de ser descargado entre pesajes consecutivos.

El proceso puede ser repetido hasta 99 veces o hasta agotar el rango de pesaje del
sistema de la balanza.

Editar e imprimir la suma “Total”:

+

= Con el plato de la balanza descargado presionar la tecla U22J, durante aprox. 2
segundos aparecera: masa total, nimero de pesajes, numero total de unidades,
y después de conectar la impresora opcional, sera posible listarlos.

Suprimir los datos de pesaje:

+

= Presionar la tecla U22J, durante aproximadamente 2 segundos apareceran: la
masa total, el nimero de pesajes y el nimero total de piezas Mientras aparezca
esta indicacion, presionar la tecla .
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7.8 Control de tolerancia

La balanza permite pesar los materiales hasta una masa predeterminada o una
cantidad predeterminada de piezas dentro de los limites de tolerancia definidos.
Gracias a esta funcion resulta posible la verificacion si el material a pesar entra en el
rango de tolerancia definido. La sefial acustica confirma la llegada al valor destino (si
se activd en el mend) y la sefial éptica (simbolo de tolerancia «).

Ajustes del menu, ver el capitulo 8:

NUmero de unidades de 2 valores limites Ajustes del menua “F3 Pn”,
destino/ masa de destino con ver el capitulo 8
tolerancia

NUumero exacto de piezas de | 1 valor limite Ajustes del menu “F3 Pn”,
destino / masa exacta de ver el capitulo 8

destino sin tolerancia

Sefal acustica:

La sefial acustica depende del ajuste en el bloque del menu "F4 bU”, ver el capitulo
8

Posibilidad de eleccién:

14 bu0 | Sefal acustica apagada

14 bul | La sefal acustica suena cuando el material a pesar se encuentra
dentro del rango de tolerancia.

14 bu2 | La sefal acustica suena cuando el material a pesar se encuentra
fuera del rango de tolerancia.

Sefal Optica:
El simbolo triangular de tolerancia [4] en la pantalla indica si el material pesado se
encuentra entre los dos limites de tolerancia.

El nUmero definitivo de unidades / masa de destino se
encuentra fuera del limite superior de tolerancia.

s+
A

El nimero de piezas/masa de destino se encuentra dentro de
los limites de tolerancia.

<+

<+

I
A

El nUmero de destino de unidades / masa de destino se
encuentra fuera del limite inferior de tolerancia.
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Después de conectar del dispositivo de advertencia CFS-A03 (opcional), las
tolerancias se mostraran de la siguiente manera:

El dispositivo de advertencia encendido en:

El nUmero definitivo de unidades / masa de destino se

rojo
encuentra fuera del limite superior de tolerancia.

verde El nimero de piezas/masa de destino se encuentra dentro de
los limites de tolerancia.

amarillo El nimero de destino de unidades / masa de destino se

encuentra fuera del limite inferior de tolerancia.

Activar la funcion
= Ajuste de menu “FO sel”, ver el capitulo 8

Weight

wele  PAOAMAM,
e

Mantener y presionar la tecla

TARE

+ pa— PR —
v [N N N
W =
4
o el Bl |
W mo L
4

v

|
!

m
=

1
L (]

Control de tolerancia durante el pesaje

Control de tolerancia durante la determinacién del nimero de piezas
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Edicién de los valores limites

1. Control de tolerancia de masa de destino

TOL

Presionar la tecla
destino.

Weight

y aparecera el ajuste actual del limite inferior para la masa de

Piece Weight

0¢| 40 -

Lo

kg -

wiiti!

170
Fi_t ke

destino.

Weight

Presionar la tecla y aparecerd el ajuste actual del limite superior de la masa de

Pisce Weight

20&| <o

Y

—
——

I ’kg

C3

!

n‘

2. Control de tolerancia de la cantidad de destino de piezas

TOL
= Presionar la tecla y aparecera el ajuste actual del limite inferior del niumero de
destino de unidades.
Weight Piece Weight
20¢] 10 -
o [ 1171
| Lo kg (N

destino de unidades.

Weight

Presionar la tecla y aparecerd el ajuste actual del limite superior del numero de

Piece Weight

206

TARE

kg

-
o

e
—

= Volver al modo de pesaje mediante la tecla .

0¢

TARE
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7.8.1 Control de tolerancia de la cantidad de destino de piezas

’

= Ajuste del menu “FO sel / SEL 2", ver el capitulo 7.8 “Activar la funciéon”.

+ — -
v N | _|
I DAY NG S
Introduccion de los valores limites
- TOL ’ - Ve - - -
= Presionar la tecla y aparecera el ajuste actual del limite inferior.
Weight
wefe  FAIOIOIOO,
- UL
TOL
Weight Piece Weight
0| <0 =}
[N I _ I
| 0 ’k(, il

Si es necesario, suprimir el ajuste actual mediante la tecla n
= Mediante la teclas numéricas introducir el nUmero de las piezas para el limite

inferior (p. ej. 70 piezas) y confirmar mediante la tecla .

Weight Piece Weight

20¢] 10 -
o S 17
| Lo kg (N
Weight Piece Weight
20¢&| <o -
[ I ]
TARE ' }_' ' ’kg L' ‘

Aparecerd el ajuste actual del limite superior.

Si es necesario, suprimirle mediante la tecla n
= Mediante la teclas numéricas introducir el nimero de las piezas para el limite

superior (p. e]. 80 piezas) y confirmar mediante la tecla .

Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
USRI Uy Y s
+ —
v I
d| X R
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Iniciar el control de tolerancia

= Definir la masa de una unidad, ver el capitulo 7.6.1 0 7.6.2.

= Colocar el siguiente material a pesar, esperar la aparicion del simbolo de
tolerancia [4]. En base al simbolo de tolerancia verificar si la masa del material a
pesar esta por encima, por debajo o dentro del rango de tolerancia.
Segun el ajuste del menu, sonara la sefial acustica adicional.

Numero definitivo de piezas se encuentra por debajo del limite de tolerancia:

Piece Weight

0

TARE

kg

1
e

g

El nimero de destino de piezas se encuentra dentro del rango de tolerancia:

Piece Weight

S0¢

TARE

Numero de destino de piezas se encuentra por encima del limite de tolerancia:

Weight

Piece Weight

o 1|‘l
:l_l L

kg

iy
e

g

-

-— "
|

-

"

B
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7.8.2 Control de tolerancia de masa de destino

= Ajuste del menu “FO sel/SEL 1", ver el capitulo 7.8 “Activar la funcién”.

+ -
> _ ]
I8 L |
Introduccién de los valores limites
- TOL 7 . Ve . . .
= Presionar la tecla y aparecera el ajuste actual del limite inferior.
Weight
T
TARE L' ' l U '-l i
TOL
Weight Piece Weight
bl [ inininin]
N L i L)) K

Si es necesario, suprimirle mediante la tecla n

= Mediante la teclas numéricas introducir la masa del limite inferior (p. ej. 3 kg) y

confirmar mediante la tecla .

Weight Piece Weight
04| <0 - -
I e
[ o JULILIL)
Weight Piece Weight
wele o 'alnlalals
(] i ke R

Aparecera el ajuste actual del limite superior de masa de destino.

Si es necesario, suprimirle mediante la tecla n
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= Mediante la teclas numéricas introducir la masa del limite superior (p. ej. 4 kg) y

39

confirmar mediante la tecla .

Weight Piece Weight
e - Il arrn
[N I~ ke [y Ny
Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
USURUL IR U Ty s
+ —
v I
-« [

KFS-TM-BA_IA-s-1920



Iniciar el control de tolerancia

= Colocar el siguiente material a pesar, esperar la aparicion del simbolo de

tolerancia [4]. En base al simbolo de tolerancia verificar si la masa del material a

pesar esta por encima, por debajo o dentro del rango de tolerancia.
Segun el ajuste del menu, sonara la sefial acustica adicional.

Masa definitiva se encuentra por debajo del limite de tolerancia:

Weight Piece Weight

kg ‘ -

06| © =

—

kg

_.
|

.

e

—d
2

A
l-
v

< +
—
-.-I

Masa de destino dentro del rango de tolerancia:

Weight Piece Weight
e o M =
juuu,wJ .
+ —
| i

Masa definitiva se encuentra por encima del limite de tolerancia:

Weight Piece Weight
stef o N -
- %UJJ!”J 17
+|| < '_'

v
. U

l
v
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7.9 Funcion de grabar con identificador

A las funciones de pre-tara asi como a la masa de referencia se le puede atribuir un
identificador de 00 a 99.

iUnicamente en el caso de uso de parametros que no permitan la verificacion!
En el mena de configuracion (ver el cap. 12.5) en el mena F3 APP elegir el ajuste
Hoffﬂl

41

7.9.1 Atribuir el identificador a lafuncién de "Pre-Tara”:

Introducir el valor de pre-tara usando las teclas numéricas y validar mediante la
TARE

tecla 1222

+
Mantener presionada la tecla U22J hasta que aparezca en la pantalla la
indicacion “00".

Introducir el nimero de identificador (00—-99) usando las teclas numéricas y

validar mediante la tecla .
Atribuir el identificador a una masa de referencia determinada

Mediante la teclas numéricas introducir la masa de referencia y validar mediante
REF

la tecla

Mantener presionada la tecla U22J hasta que aparezca en la pantalla la
indicacién “00”.
Introducir el namero de identificacion (00-99) usando las teclas numéricas y

grabar mediante la tecla .

Editar la masa de referencia grabada:
REF &
Mantener presionada la tecla U22J hasta que aparezca la indicacién “00”.

Introducir el identificador grabado usando las teclas numéricas y validar mediante

las teclas . Aparecera la masa de referencia grabada.
Editar el identificador grabado:
REF
Mantener presionada la tecla U22J hasta que aparezca la indicacién “00”.
Introducir el identificador grabado usando las teclas numéricas y validar mediante

F
las teclas _EJ Aparecera una funcion o la correspondiente masa de referencia.
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7.9.2 Atribuir el identificador a la funcidon de pesaje con tolerancia

Activar la funciéon

= Ajuste de menu FO sel, ver el capitulo 8
Weight

wele MMM,
L

Mantener presionada la tecla

TARE

‘
(]
|_

-
'-‘

U
N}

=

‘
(]
= —
—2
N
S
('
—

1C
l

— 1 !
oo,

Control de tolerancia durante el pesaje

Control de tolerancia durante la determinacién del nimero de piezas

l

C
U
Para volver al modo de pesaje, presionar la tecla

I
J

—

I

|

< +

-
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Introducciéon de los valores limites

. TOL , . o .
= Presionar la tecla C y aparecera el ajuste actual del limite inferior.

Weight

e S N U 'l-l

kg
Tt Loy
TOL
Weight Piece Weight
o D ] I
W I~ Lo kg U

Si es necesario, suprimir el ajuste actual mediante la tecla u

= Mediante la teclas numéricas introducir el nimero de piezas para el limite inferior

(p. €j. 70 piezas) y confirmar mediante la tecla L_&..

Weight Piece Weight

20¢] 10 -
o S 17
| Lo kg (N
Weight Piece Weight
20¢&| <o -
[ I ]
TARE ' }_' ’ kg L' ‘

Aparecera el ajuste actual del limite superior.

Si es necesario, suprimirlo mediante la tecla n

= Mediante la teclas numéricas introducir el nimero de piezas para el limite

superior (p. e]. 80 piezas) y confirmar mediante la tecla ..

Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
(R U U e s
+ —
v I
d| X R

= Mantener presionada la tecla U22] hasta que aparezca en la pantalla la
indicacion “00”.
= Introducir el nUmero de identificacion (00—-99) usando las teclas numéricas y

grabar mediante la tecla ..

43 KFS-TM-BA_IA-s-1920



Editar el valor introducido mediante el uso del identificador:

e Mantener presionada la tecla

REF i,
D3

hasta que aparezca la indicacién “00”.

Introducir el identificador grabado usando las teclas numéricas y validar mediante

la tecla . )

TOL

e Presionar la tecla , en la pantalla aparecera el limite inferior.

F
e Presionar la tecla ] en la pantalla aparecera el limite superior.

KFS-TM-BA_|A-s-1920
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7.10 Ajustar fechay hora como pantalla de modo de espera

La balanza permite editar la fecha (2 modos diferentes de visualizacion) y la fecha.
Estos ajustes pueden servir de pantalla de modo de espera si se activan en el menu
(F13/F14 ti — SLP on) La pantalla de modo de espera se activa automaticamente
después de 10 minutos de inactividad.

Ejemplo — vista de la pantalla con la pantalla en modo de espera activa:

Afo Dia Mes
Weight
- - Pre-
20¢| o M :C. " ll-l'l_'l Tare
TARE '- U | - kg U J "-' ‘E:‘:I':E;'It
+ TOTAL
(3=
— l '-- —_— -l -' PCS

Horas — Minutos

@ Ajuste del menu:
1 LFL3/F14ti" = “Y md” o “D my”, ver el cap. 8

Ajustar la fecha:

e En el modo de pesaje mantener presionada la tecla hasta la aparicion
de la indicacion “FO SEL".

Presionar la tecla In varias veces hasta que en la pantalla aparezca la
indicacion “F 13/F14 ti”.

)

I

ot

C

1<+

I
—
—
,
|

TOTAL

Fi3k

PC3

Presionar la tecla , aparecera la indicacion “SLP on”.
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TOTAL

:

Presionar la tecla , en la pantalla aparecera la indicacion “d n y”.

S5CF on

PCS

¥ TOTAL

'
PCS

arnY

Presionar la tecla , aparecera la indicacion “SET YE”.
+ TOTAL
— [

- SEE 4E |

.

Aparecera parpadeando un numero, ajustar el ailo mediante las teclas numéricas.
Es imposible cambiar los dos primeros digitos “20”. A la derecha, introducir primero
la decena y a continuacion el afio::

Por ejemplo:. “1”, y a continuacion “5”, para el afio 2015.

3 o0 g

Lo
Presionar la tecla , aparecera la indicacion “SET YE”.
+ TOTAL
_ -
- SEE 4E |

Para introducir el Dia y el Mes,

TOTAL

PCS

Presionar la tecla In hasta que aparezca la indicacién “Set dA”.

¥ - C ' TOTAL

£| !Jl_ t ] g Pes
[
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Aparecera parpadeando la indicacion de “00.00” (ejemplo); ahora se pueden
introducir, en el orden: dia y mes, empezando por la izquierda.
Ejemplo: 08.04.

Introducir en el orden siguiente 0-8-0-4.

+ TOTAL
L, I RIN]
i o pcs

ie:emplo)
Validar mediante la tecla . Aparecera el mensaje ,Set dA”.
Afo, mes y dia quedan ajustados

Ajustar la hora:

Presionando la tecla Iﬂ elegir la opcion “f Set ti” — para ajustar la Hora.

_m

¥ TOTAL
4 GEE B L

Validar mediante la tecla y aparecera la indicacion “Set dA”.

Presionar la tecla .

Aparecera parpadeando la ultima hora ajustada.
Introducir la hora usando las teclas numéricas, manteniendo el orden:
Ejemplo: A las 12:48 introducir en el orden siguiente 1-2-4-8.

Presionar la tecla ,

la hora queda ajustada.

Para volver al modo de pesaje presionar la tecla U222/ (varias veces)..

e Lafechaen el formato “D m y” se introduce del mismo modo.

i Para desactivar la pantalla en modo de espera, en el menu ajustar la opcion
“SLP off”.
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7.11 Contador de sobrecarga (a partir de la versién 1.00x)

La balanza puede almacenar hasta 30 pesajes con sobrecarga. La sobrecarga debe
ser > al 105% del valor Max.

7.11.1Editar los valores memorizados :

REF

En el modo de pesaje mantener presionada la tecla i hasta la aparicion de la

indicacion:
Fre-
Fil i Tare
Pigs
Lu o

Introducir manualmente el valor de 1-30 usando las teclas numéricas.

Pre-

N Tars
LU U 1 R

(ejemplo)

Aparecera el valor de sobrecarga grabado :

TOTAL

c 420 |

(ejemplo)

1%+
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7.11.2Suprimir valores grabados:
Suprimir valores unitarios:

Para suprimir el valor grabado, presione la tecla ndurante la autoprueba.
Durante un momento, aparecera el numero de valores de sobrecarga memorizados:

OUErFB

(ejemplo)

=

Mantenga presionado la tecla para que aparezca la indicacion:

Fre-

Fii I Tare
-u Yooie

Para eliminar un valor dado, introduzca el nimero de la celda de memoria

correspondiente (de 1 a 30) usando los botones numéricos.
Fre-

[ N A | Tare
SN L (e

(ejemplo)
A continuacion, en la pantalla aparecera:

| JELEEE |

Por lo tanto, el valor ha sido suprimido.

Eliminar todos los valores guardados:
TARE

20¢ I durante la

Para suprimir todos los valores grabados, presione la tecla

autoprueba.
Durante un momento, aparecera el numero de valores de sobrecarga memorizados:
+ OTAL
My E 5
- cr -
(ejemplo)

Después de mantener presionado la tecla - apareceran las siguientes
Pre- +

pantallas:
JELELE 54 AL [

Por lo tanto, todos los valores grabados se han eliminado.
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8 Menu de funciones

Navegacion por el menu:

Edicion del menu

En el modo de pesaje mantener presionada la tecla
hasta la aparicion de la indicacion FSEt. Liberar la tecla.
Aparecera el primer punto de menu “FO. SEL".

Waight

sefe  AAMAMMN,
o @

.

Mantener y presionar la tecla

TARE

~ 2

<
|-
-

Seleccion de los
puntos del menu

| Y
_‘ -4 PN |
etc
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Cambio de ajustes

Confirmar el punto del menu elegido mediante la tecla .
. Aparecera el ajuste actual.

El ajuste en el punto elegido del menu puede cambiarse

TARE

mediante la tecla L2221,

d

- —
l-
Ul
|
——

Validar los ajustes

F
Validar el ajuste deseado mediante la tecla ] El
dispositivo vuelve al menu.

Volver al modo de
pesaje

Volver al modo de pesaje mediante la tecla U22],
Weight

wele AAAAM,
e

51
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8.1 Revision de los sistemas de pesaje no aptos para verificacion
(en el menu de configuracion para el punto de menu F3 APP elegir el ajuste "off”)

Punto de submenu

Ajustes accesibles

FO SEL 1 SELO Control de tolerancia inactivo
Activar el control de tolerancia 1 SEL1 Control de tolerancia durante el pesaje
1 SEL2* Control de tolerancia durante la determinacion del
ndmero de piezas
F1 Co 11 Co0 El simbolo de tolerancia aparece siempre, incluso
o L . cuando el simbolo de control de estabilizacién
Cond|C|one_s de edicion del simbolo todavia no aparece
de tolerancia 11 Co 1* | El simbolo de tolerancia aparece tGnicamente en
combinacion con el control de estabilizacion.
F2 Li 12 Li O El simbolo de tolerancia aparece Unicamente
. cuando se ha superado el limite del punto cero.
Rango de tolerancia 12 Li 1* El simbolo de tolerancia aparece en la totalidad
del rango
F3 Pn 13 Pn0 1 punto limite (OK/-)
Namero de puntos limites 13 Pn 1* | 2 puntos limites (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Sefial acustica del control de tolerancia apagado
Sefial aclstica 14 bul La sefial acustica suena cuando el material a
pesar se encuentra dentro del rango de
tolerancia.
14 bu? La sefal acustica suena cuando el material a
pesar se encuentra fuera del rango de tolerancia.
F5 Ao 2 AoO Correccion automatica del punto cero apagada
Correccién automatica del punto 2 Aol Correccion automatica del punto cero activada,
cero (ZERO Tracking) 0,5d
2 Ao2* Correccidon automatica del punto cero activada, 1d
2 Ao3 Correccion automatica del punto cero activada, 2d
2 Ao4d Correccién automatica del punto cero activada, 4d
F6 At on Funcion “Autotara” encendida.
Funcion “Autotara” off Funcion “Autotara” apagada.
F7 AP 3 ApO* Funciéon AUTO OFF apagada.
Apagado automatico en el modo El aparato se apaga después de 3 minutos de
de trabajo con bateria 3 Apl falta de uso del aparato o del puente de la

balanza
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FS UA 4 UAO Impresion de datos mediante la interfaz RS-232C
] inactiva
Modo del interfaz RS-232 4 UAL* Edicién ininterrumpida de datos
4 UA2 Impresién continua de los datos de pesaje
estables
4 UA3 Edicion con el valor estable de pesaje. Los
valores inestables de pesaje no se imprimen. La
impresién de datos vuelve al obtener valores
estables.
4 UA4 Mando de control remoto, ver el capitulo 9.2
Impresion mediante la tecla PRINT
4 UAS Ajustes estandar de la impresora. Imprimir
después de oprimir la tecla PRINT.
id on/off Impresion de la memoria
encendida/apagada
dt on/off Impresion de datos encendida /
apagada
G on/off Impresiéon de masa bruta
encendida / apagada
n on/off Impresién de masa neta
encendida / apagada
C on/off Impresion de suma encendida /
apagada
PCC on(off) Impresion de nimero de piezas
encendida / apagada
Wu on/off Impre5|on de Ia_umdad de pesaje
activada/desactivada
t on/off Imprimir el valor de la tara
4 UAG Elegir la impresora TP-UP o la impresora LP-50
F9 bl. 41blo | 1200bps
Velocidad de transmision 41 bl1 2400 bps
F10 PA 42 PrO* Falta del bit de paridad
Paridad 42 Prl Paridad inversa
42 Pr2 Paridad sencilla
F11 SO Sdo on* Impresion automética con la indicacion de cero —
activa
Sdo of Impresién automatica con la indicacion de cero —
inactiva
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F12 AC

SACO

Suma automatica, ver el capitulo 7.7.2

Esta funcién permite sumar automaticamente los
valores de pesajes en la memoria de la suma
después de cargar la balanza y listarlos después
de conectar la impresora opcional.

5AC 1*

Suma manual, ver el capitulo 7.7.1

Esta funcién permite sumar los valores de
pesajes en la memoria de suma mediante el uso
+

de la tecla U2y listarlos después de conectar
la impresora opcional.

F13 bk
Retroiluminacion de la pantalla

5 bkLO

Retroiluminacion apagada

5 bkL1

Retroiluminacion automatica Unicamente si el
peso esta colocado o se presiona una tecla

5 bkL2

Retroiluminacion encendida permanentemente

F14 ti
Fechay hora/
pantalla de modo de espera

SLP on

Pantalla de modo de espera encendida

Ajuste de fecha y hora

Dmy SEt YE — afio

dd mm yyyy SEt dA — mes y dia

(dd MM aaaa) | Setti— hora

Ymd SEt YE — afo

yyyy mm dd SEt dA —mes y dia

(aaaa MM dd) | Setti— hora

SLP off

Pantalla de modo de espera apagada

F15 tA

Rango de tara limitado

Presionar la tecla y aparecera el ajuste

actual. Mediante las teclas de navegacion (véase
el capitulo 2.1.1) elegir el ajuste deseado. El
digito activo parpadea.

Validar los datos introducidos mediante la tecla

.

SAMPLE
Sistema de conteo

Ajustes del sistema de calculo

rS232

Conexion a la balanza de referencia

SCALE

Conteo Unicamente en la balanza IFS

Los parametros de fabrica estan marcados con el simbolo *.

KFS-TM-BA_|A-s-1920

54




8.2 Revision de los sistemas de pesaje aptos para verificacion
(en el menu de configuracion para el punto de menu F3 APP elegir el ajuste "on”)

Punto de submenu

Ajustes accesibles

FO SEL 1 SELO Control de tolerancia inactivo
Activar el control de tolerancia 1SEL1 Control de tolerancia durante el pesaje
1 SEL2* Control de tolerancia durante la determinacién del
ndmero de piezas
F1 Co 11 Co0 El simbolo de tolerancia aparece siempre, incluso
- o i cuando el simbolo de control de estabilizacion
Cond|C|one_s de edicion del simbolo todavia no aparece
de tolerancia 11 Co 1* | El simbolo de tolerancia aparece Gnicamente en
combinacion con el control de estabilizacion.
F2 Li 12 Li 0 El simbolo de tolerancia aparece Unicamente
. cuando se ha superado el limite del punto cero.
Rango de tolerancia 12 Li 1* El simbolo de tolerancia aparece en la totalidad
del rango
F3 Pn 13Pn0 1 punto limite (OK/-)
Numero de puntos limites 13 Pn 1* | 2 puntos limites (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Sefial acustica del control de tolerancia apagado
Sefial aclstica 14 bul La sefial aclstica suena cuando el material a
pesar se encuentra dentro del rango de
tolerancia.
14 bu? La sefial acustica suena cuando el material a
pesar se encuentra fuera del rango de tolerancia.
F5 Ao 2 AoO Correccion automatica del punto cero apagada
Correccién automatica del punto 2 Aol Correccion automatica del punto cero activada,
cero (ZERO Tracking) 0,5d
2 Ao2* Correccién automatica del punto cero activada, 1d
2 Ao3 Correccion automatica del punto cero activada, 2d
2 Ao4d Correccién automatica del punto cero activada, 4d
F6 AP 3 ApO* Funciéon AUTO OFF apagada.
Apagado automatico en el modo 3 Apl El aparato se apaga después de 3 minutos de

de trabajo de uso con bateria

desuso del aparato o del puente de la balanza
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F7 UA 4 UAO !mprgsién de datos mediante la interfaz RS-232C
) inactiva
Modo del interfaz RS-232 4 UAL* Edicién ininterrumpida de datos
4 UA2 Impresién continua de los datos de pesaje
estables
4 UA3 Edicion con el valor estable de pesaje. Los
valores inestables de pesaje no se imprimen. La
impresién de datos vuelve al obtener valores
estables.
4 UA4 Mando de control remoto, ver el capitulo 9.2
Impresion mediante la tecla PRINT
4 UAS Ajustes estandar de la impresora. Imprimir
después de oprimir la tecla PRINT.
id on/off Impresion de la memoria
encendida/apagada
dt on/off Impresion de datos encendida /
apagada
G on/off Impresiéon de masa bruta
encendida / apagada
n on/off Impresién de masa neta
encendida / apagada
C on/off Impresion de suma encendida /
apagada
PCC on(off) Impresion de nimero de piezas
encendida / apagada
Wu on/off Impre5|on de Ia_umdad de pesaje
activada/desactivada
t on/off Imprimir el valor de la tara
4 UAG Elegir la impresora TP-UP o la impresora LP-50
F8 bl. 41blo | 1200bps
Velocidad de transmision 41 bl1 2400 bps
F9 PA 42 PrO* Falta del bit de paridad
Paridad 42 Pri Paridad inversa
42 Pr2 Paridad sencilla
F10 S Sdo on* Impresion automética con la indicacion de cero —
activa
Sdo of Impresién automatica con la indicacion de cero —

inactiva
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F11 AC

5ACO

Suma automatica, ver el capitulo 7.7.2

Esta funcién permite sumar automaticamente los
valores de pesajes en la memoria de la suma
después de cargar la balanza y listarlos después
de conectar la impresora opcional.

5AC 1*

Suma manual, ver el capitulo 7.7.1

Esta funcién permite sumar los valores de
pesajes en la memoria de suma mediante el uso
+

de la tecla UB® ]y listarlos después de conectar
la impresora opcional.

F12 bk

Retroiluminacién de la pantalla

5 bkLO

Retroiluminacién apagada

5 bkL1

Retroiluminacién automatica Gnicamente si el
peso esta colocado o se presiona una tecla

5 bkL2

Retroiluminacién encendida permanentemente

F13 ti
Fecha y hora/
pantalla de modo de espera

SLP on

Pantalla de modo de espera encendida

Ajuste de fecha y hora

Dmy SEt YE — afio

dd mm yyyy SEt dA — mes y dia

(dd MM aaaa) | Setti— hora

Y md SEt YE — afio

yyyy mm dd SEt dA — mes y dia

(aaaa MM dd) | Set ti— hora

SLP off

Pantalla de modo de espera apagada.

F14 tA
Rango de tara limitado

F

Presionar la tecla LEJ y aparecera el ajuste
actual. Mediante las teclas de navegacion elegir
el ajuste deseado. El digito activo parpadea.
Validar los datos introducidos mediante la tecla

.

SAmMPLE

Sistema de conteo

Ajustes del sistema de calculo

rS232

Conexioén a la balanza de referencia

SCALE

Conteo Unicamente en la balanza IFS

Los parametros de fabrica estan marcados con el simbolo *.
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9 Interfaz RS-232C
Segun el ajuste del mend, los datos del pesaje se envian mediante el interfaz RS-

PRINT

232 automaticamente, o usando la tecla

La transmision de los datos se realiza asincronicamente en cédigo ASCII.
Para asegurar la comunicacion entre el sistema de pesaje y la impresora, es
necesario cumplir con las siguientes condiciones:

e Conectar el panel de control al interfaz de la impresora mediante un cable
adecuado. Unicamente los cables del interfaz de KERN aseguran un trabajo
sin errores.

e Los parametros de comunicacion (velocidad de transmision, bits, caracter par)
del panel de control y de la impresora tienen que corresponderse.

9.1 Datos técnicos

RS232:

Main Board Connector | DB9 Connector | RS232 Output
(ISP Connector)

RXD Pin 2 Pin 2
TXD Pin 3 Pin 3
GND Pin5 Pin5
VCC Pin 4 Pin 4

Dispositivo de advertencia CFS-A03:

Main Board Connector | DB9 Connector | Alarm Light
(J-alarm Connector) Relay Connection
VB Pin 1 VB

GND Pin 5 GND

LOW Pin 6 IN4

OK Pin 8 IN1

HI Pin 7 IN2

1 2 3 4 5

0 00
6 7 8 9

Conexion en miniatura de 9 pins — D-sub

KFS-TM-BA_|A-s-1920 58



9.2 Comandos de control remoto

Comando | Funcién

S Mediante el interfaz RS232 se envia el valor estable de la masa
pesada

w Mediante el interfaz RS232 se envia el valor (estable o inestable) de
pesaje

T Tarar la balanza, ningan dato no es enviado

Z Edicion de la indicacién de cero, ningan dato no es enviado

P El nimero de unidades esta enviado mediante la interfaz RS232.

59
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9.3 Ejemplo de laimpresion

Pulse

Pulse

PRINT

para imprimir:

Durante la totalizacion:

Suma:

01/01/2019 08:30
ID: 2
G: 5.004kg
N: 5.004kg
T: 0.000kg
C: 0.000kg
PCS: 500pcs
UW: 10g
para imprimir:
01/01/2019 09:30
ID: 4
G: 5.998kg
N: 5.088kg
T: 0.900kg
C: 0.000kg
PCS: 5pcs
Uw: 100g
01/01/2019 10:30
NO: 4
C: 19.368kg
PCS: 153pcs
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10 Mantenimiento, conservacion en estado de correcto
funcionamiento, tratamiento de residuos

10.1 Limpieza

Antes de empezar a limpiar el aparato es necesario desconectarlo de la corriente de
alimentacion.

No usar agentes de limpieza agresivos (disolvente, etc.). Limpiar Gnicamente con un
pafio humedecido con lejia de jabon suave. El liquido no puede penetre en el interior
del aparato. Después de haber limpiado la balanza, es necesario secarla con un
pafio suave.

Los residuos sueltos de las muestras / el polvo pueden eliminarse mediante un
pincel o un aspirador manual.

En caso de derramarse cualquier material eliminarlo de inmediato.

10.2 Mantenimiento, conservacién en correcto estado de funcionamiento

El aparato puede ser manejado y mantenido Unicamente por el personal técnico
formado y autorizado por KERN.
Antes de abrir el aparato es necesario desconectarlo de la corriente de alimentacion.

10.3 Tratamiento de residuos

El reciclaje del embalaje y del aparato tiene que efectuarse conforme a la ley
nacional o regional en vigor en el lugar de uso del aparato.

En caso de aparicidon de estos mensajes, apagar y encender la bascula. Si el error
persiste, ponerse en contacto con el representante comercial. Si el error persiste,
ponerse en contacto con el fabricante.
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11 Ayuda en casos de averias menores

En el caso de alteracion en el funcionamiento del programa del aparato es suficiente
tenerlo apagado y desconectado de la fuente de alimentacion durante un breve
espacio de tiempo. Posteriormente, el proceso de pesaje puede empezarse

nuevamente.

Averia

No funciona el
indicador de la
masa.

Indicacién de masa
cambia
permanentemente

El resultado del
pesaje es
evidentemente
erréneo

Mensaje de error

o-Err
u-Err
b-Err
1-Err
2-Err
I-Err
Err 3

Causas posibles

El aparato no esta encendido.

Falta la conexion a la red eléctrica (cable de alimentacion
dafiado).

Falta corriente en la red eléctrica.

Las pilas/baterias estdn mal colocadas o estan descargadas.

Ausencia de las pilas/baterias.

Corrientes de aire/movimiento del air

Vibracién de la mesa/suelo
El plato de la balanza esta en contacto con cuerpos extrafos.

Por campos electromagnéticos/cargas electroestaticas (elegir otro
lugar de instalacion de la bascula / si posible apagar el aparato
gque causa la alteracion de funcionamiento).

La indicacién de la balanza no se ha puesto a cero.
Calibracion incorrecta.

La plataforma de la balanza no esta colocada horizontalmente.
Existen fuertes variaciones de temperatura.

El tiempo de preparacion no se respeto.

Por campos electromagnéticos/cargas electroestaticas (elegir otro

lugar de instalacion de la bascula / si posible apagar el aparato
gue causa la alteracion de funcionamiento).

Causas posibles

El limite del pesaje ha sido sobrepasado

Carga inicial inferior a la exigida, p. ej. falta el plato
Error de memoria interna

Pesa de calibracion errénea

Calibracion incorrecta

Masa de la unidad insuficiente
Error de calibracién
Las protecciones de transporte no se han retirado

En caso de aparicion de otros mensajes, apagar y encender la balanza. Si el error persiste,
ponerse en contacto con el fabricante.
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12 Instalacion del panel de control / puente de pesaje

i La instalacion / configuracion del sistema de pesaje ha de efectuarse

Unicamente por un especialista que disponga de un profundo conocimiento
sobre la utilizacion de balanzas.

12.1 Datos técnicos

Corriente de alimentacion 5 V/150 mA

Sensibilidad 2-3 mV/IV

Resistencia 80-100 Q; un maximo de 4 células de carga,
cada una de 350 Q

12.2 Estructura del sistema de pesaje

El panel de control se puede conectar a cualquier plataforma analdgica que se
corresponda con las especificaciones definidas.

En la eleccién de las celdas de carga se ha de tener en cuenta los siguientes
parametros:

o Capacidad de la balanza
Habitualmente se corresponde con el peso maximo previsto para ser
medido.

o Carga inicial
Corresponde a la masa total de todas las piezas que pueden ser colocadas
sobre una célula de carga, p. €j. la parte superior de la plataforma, el plato
de la balanza, etc.

. Rango total de puesta a cero
Esta compuesto del rango de puesta a cero en el momento de encender el
aparato (x2%) y del rango de puesta a cero accesible para el usuario
después de presionar la tecla ZERO (2%). Rango total de puesta a cero
corresponde al 4% del rango de la balanza.

La suma de los rangos de la balanza, de la carga inicial y del rango total de
la puesta a cero define la posibilidad de carga determinada para la celda de
carga.

Para evitar la sobrecarga de la célula de carga es necesario tener en
cuenta un margen suplementario de seguridad.

. Resolucion minima exigida de visualizacion
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12.3 Conexion ala plataforma

= Desconectar el panel de control de la fuente de alimentacién.

= Soldar los cables de la célula de carga al chip impreso.

= La disposicion de los conectores esta presentada en el dibujo mas abajo:

EXC+
SEM+
/N N .
| \ | \
S0+ S1G- ’ 1 ’ 1_3
LOAD CELL a]
's]
- T -
SEN- \_./:.-.-._.-.-.v
SHIELD
EX(-
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12.4 Configuracién de las pantallas
Navegacion por el menu:

Edicion del menu

Encender el aparato y durante el autodiagnéstico presionando la

tecla .

+
v

RN
(AN NIN|

M - e em’ em' ew kg |

Para acceder al primer elemento del menu presionar j mantener

presionada durante aprox. 5-6 segundos la tecla , hasta la
aparicion del mensaje Func seguido de FO iSn. Liberar la tecla.

RN
e,
=+ -
i _ o
D - rnC
4
; cCroC
MFU I Jmy,

Seleccion de los
puntos del menu

|
[ N
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Cambio de ajustes

Confirmar el punto del menu elegido, p. ej. F2 dm, presionando

la tecla . y aparecera el ajuste actual.

El ajuste en el punto elegido del menu puede cambiarse

TARE

mediante la tecla \29¢).

=

M

kg

+
v
=l m

-
-——
|

I
S
|

T
=

kg

Validar los ajustes

Validar el ajuste deseado mediante la tecla . El dispositivo

vuelve al menu.

Anular el ajuste

+

DO

Presionar la tecla

. El dispositivo vuelve al menu.

Volver al modo de +
pesaje Volver al modo de pesaje presionando varias veces la tecla U2®
G l‘l IR ININ)
c (U I
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12.5 Componentes del menu de configuracion:

Bloque de Punto de Ajustes accesibles/descripcién
menu submenu

principal

FOiSn - Resolucion interna del panel de control
E1Grv - Sin documentar

E2 dm S.05 -1, | Balanza con un rango de pesaje

Validar mediante la tecla y elegir entre los siguientes

elementos del menu presionando la tecla lﬂ.

dESC Posicion del punto decimal.
Posibilidad de elegir entre 0, 0.0, 0.00, 0.000,
0.0000, 0.00000
inC |inC1 Precision de lectura
inC 2 posibilidad de elegir entre 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 5
inC 10
inC 20
inC 50
CAP Rango de pesaje de la balanza (Max.)
Después de la configuracion calibrar el sistema de pesaje.
CAL | nonLin Calibracion ver el capitulo 6.5
LinEAr Linealizacion, ver el capitulo 6.6.
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Balanza de dos rangos de pesaje

o
[y
0
'---
-

Validar mediante la tecla y elegir entre los siguientes

elementos del menu presionando la tecla Iﬂ.

dESC Posicion del punto decimal.
Posibilidad de elegir entre 0, 0.0, 0.00,
0.000, 0.0000, 0.00000
inC div 1 inC 1 Precision de lectura del 1°
inC 2 rangq .de pesaje _
: posibilidad de elegir entre 1,
InC 5 2,5, 10, 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50
div 2 inC 1 Precision de lectura del 2°
inC 2 rangq Qe pesaje '
: posibilidad de elegir entre 1,
inC 5 2, 5, 10, 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50
CAP CAP 1 Rango de pesaje (Max) — 1° rango de
pesaje
CAP 2 Rango de pesaje (Max) — 2° rango de
pesaje
Después de la configuracion calibrar el sistema de pesaje.
CAL nonLin Calibracion ver el capitulo 6.5
LinEAr Linealizacion, ver el capitulo 6.6.
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di!H! 1 | Balanza con varias escalas
Validar mediante la tecla y elegir entre los siguientes
elementos del menu.
dEr, Posicion del punto decimal.
Posibilidad de elegir entre 0, 0.0, 0.00,
0.000, 0.0000, 0.00000
inC div1l inC 1 Precision de lectura del 1°
inC 2 rangq .de pesaje '
: posibilidad de elegir entre 1, 2,
inC 5 5, 10, 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50
div 2 inC 1 Precision de lectura del 2°
inC 2 rangq .de pesaje '
: posibilidad de elegir entre 1, 2,
inC 5 5, 10, 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50
CAP CAP 1 Rango de pesaje (Max) — 1° rango de
pesaje
CAP 2 Rango de pesaje (Max) — 2° rango de
pesaje
Después de la configuracion calibrar el sistema de pesaje.
CAL nonLin Calibracion ver el capitulo 6.5
LinEAr Linealizacion, ver el capitulo 6.6.
F3 APP Presionar la tecla de calibracion.
on En los sistemas de pesaje verificados, el acceso a los puntos de
menu de configuracion esta bloqueado.
off Acceso libre del menu de configuracion (sistemas sin verificar)

Si la balanza es ajustada para su legalizacién, los puntos de menu F1 Grvy F2 dm
estan bloqueados.
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13 Usar como sistema de conteo

13.1 Conectar la balanza de conteo IFS a la balanza de referencia EWJ

utilizando el cable de interfaz CCA-A01, opcional

Cable de interfaz TCCA-AO01-A:

1 (clavijas con alambre fino)

e Clavija para la interfaz RS-232 de la balanza EWJ
¢ Clavija de impresora

2 (Clavija con cable grueso)

e Clavija para balanza IFS

Cable de interfaz TCCA-A02-B:

1 (clavijas con alambre fino)

e Clavija para la interfaz RS-232 de la balanza EWJ
e Clavija para la lampara de sefial CFS-A03

2 (Clavija con cable grueso)
e Clavija para la balanza IFS

o

KFS-TM-BA_|A-s-1920

Es posible utilizar la lampara de sefial y la impresora al mismo tiempo.

70



13.2 Transmisién manual de masa promedio de una pieza desde la balanza de
referencia EWJ a la balanza de conteo IFS

Introducir los siguientes ajustes en el menu:

= Encender la balanza y presionar <xMODE» durante la autocomprobacién, en la
pantalla aparecera «F1 Unt».

= Presionar el botdbn «MODE» varias veces hasta que aparezca «F3 Com» en
la pantalla.

= Validar mediante el botdn «0» y aparecera la indicacion de «RS 232x».

= Presionar el boton «0» nuevamente, en la pantalla aparecera «P Send».

= Volver a presionar el botdn «0» nuevamente, en la pantalla aparecera
«mANUAL/ AUto*».

= Volver a presionar el botén «0» nuevamente, aparecerd la indicacion «9600».
Confirmar mediante el botdén «0x».

= Aparecera la indicacion «F3 Com». Volver al modo de pesaje mediante el
boton «PRINT/ESC».

1 e mMANUAL:

Transferencia del peso de una pieza unitaria a la balanza IFS después de
presionar el boton PRINT

e AUto: La masa de una pieza unitaria se envia automaticamente a la
balanza IFS

Determinar la masa promedio de una sola pieza:

= Colocar en el plato de la balanza EWJ la masa de un namero conocido de
unidades.

= Presionar el boton «PCS» y aparecera el ultimo numero de unidades
introducido, p.ej. «SP 10».

= Usando el botdbn «MODE», seleccionar el numero apropiado de unidades,
p.ej. «SP 100» y validar mediante el boton «0». Apareceran seguidamente:
brevemente, la indicacion «------- » Yy, a continuacion, el numero establecido de
unidades, p. ej. 200.

1 e La optimizacion de la masa de referencia no es posible cuando la masa
de una pieza unitaria es determinada mediante la balanza EWJ.

e La optimizacion de la masa de referencia solo es posible cuando la masa
de una pieza unitaria es determinada mediante la balanza IFS.

71 KFS-TM-BA_IA-s-1920



Transmitir la masa promedio de una pieza a la balanza de conteo IFS:

=

4438

44

*

°
1

Encender la balanza IFS presionando el boton «ON/OFF». En el modo de
pesaje presionar el botén «F» para que aparezca el menu.

Presionar el botdn «2» hasta que aparezca la indicacion «SAMPLE».

Validar mediante el boton «F». Aparecera la indicacion «rS232/ SCALE*».
Volver a presionar el boton «F», aparecerd nuevamente la indicacion
«SAMPLE».

Volver al modo de pesaje presionando el botén «+/IDx».

Colocar el material a pesar en la plataforma de la balanza IFS, en la pantalla
aparecera la masa.

Presionar el botén «IMPRIMIR/ESC», el peso promedio de una sola pieza
seré enviado a la balanza IFS.

El ndmero correspondiente de unidades serd calculado y aparecera
automaticamente.

e 1S232: Uso como sistema de conteo
e SCALE: Uso unicamente como balanza de plataforma IFS.
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13.3 Transmitir automaticamente la masa promedio de una pieza desde la
balanza de referencia EWJ a la balanza de conteo IFS

Introducir los siguientes ajustes en el menu:

= Encender la balanza y presionar «xMODE» durante la autocomprobacién, en la
pantalla aparecera «F1 Unt».

= Presionar el botdbn «MODE» varias veces hasta que aparezca «F3 Com» en

la pantalla.

Validar mediante el boton «0» y aparecera la indicacion de «RS 232x».

Presionar el boton «0» nuevamente, en la pantalla aparecera «P Send».

Presionar el boton «0», seleccionar la opcion «Auto/ mAnUAL*» y confirmar

presionando el boton «0.

= Aparecera la indicacién «b 9600». Confirmar presionando el boton «0» vy
regresar al modo de pesaje presionando el boton «PRINT / ESC».

4438

1 e mANUAL: Transferencia del peso de una pieza unitaria a la balanza IFS
después de presionar el boton PRINT

e AUto: La masa de una sola pieza se envia automaticamente a la balanza
IFS.

Determinar la masa promedio de una sola pieza:

= Colocar en el plato de la balanza EWJ la masa de un namero conocido de
unidades.

= Presionar el botdon «PCS» y aparecera el dltimo numero de unidades
introducido, p.ej. «SP 10».

= Usando el boton «MODE», seleccionar el numero apropiado de unidades,
p.ej. «SP 100» y confirmar presionando el boton «0». Apareceran
seguidamente: brevemente, la indicacion «------- » Yy, a continuacién, el nimero
establecido de unidades, p. ej. 200.

Transmitir la masa promedio de una pieza a la balanza de conteo IFS:

= Encender la balanza IFS presionando el boton «ON/OFF». En el modo de

pesaje presionar el botén «F» para que aparezca el mend.

Presionar el botdn «8» hasta que aparezca la indicacion «<SAMPLE».

Validar mediante el boton «F». Aparecera la indicacion «rS232».

Volver a presionar el boton «F», aparecerd nuevamente la indicacion

«SAMPLE».

Volver al modo de pesaje presionando el boton «+/—».

Colocar el material a pesar en la plataforma de la balanza IFS, en la pantalla

aparecera la masa.

= La masa promedio de una sola unidad sera enviada automaticamente a la
balanza IFS.

= El numero correspondiente de unidades sera calculado y aparecera
automaticamente.

4438

44
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IFS

PIN1 VB
PIN2 RX
PIN3 TX
PIN4 VCC
PIN5 COM
PING ok
PIN7 LOW
PIN8 HI
PINS BEEP

13.4 Conectar el sistema de conteo a la lampara de sefial CFS-A03 (opcional)

EWJ

PIN3 RX
PIN2 TX
PIN4 VCC
PINS COM

Signal light

PIN1 VB
PINS COM
PING OK
PIN7 LOW
PINS HI
PIN9 BEEP

13.5 Conectar el sistema de conteo a laimpresora opcional

EWJ
s
D shape (__________-———PINS TXD
PIN2 RXD PIN5 GND
PIN3 TX
PIN5 GND TPUP Printer
PIN2 RXD
PIN7 GND
TPUP Printer PC
D shape 25S D shape 89S
PIN2 RXD PIN2 RXD
PIN7 GND PIN5 GND
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14 Certificado de conformidad

El certificado de conformidad CE/UE es accesible en:

www.kern-sohn.com/ce

® En el caso de las balanzas calibradas (= balanzas declaradas
como conformes a la norma) el certificado de conformidad es
entregado con el aparato.
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