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1 Tekniska data

KERN PCB 100-3 | PCB 200-2 | PCB 250-3 | PCB 350-3
Skalintervall (d) 0,001 g 0,01g 0,001 g 0,001 g
Kapacitet (Max) 100 g 200 g 250 g 350 ¢
Tareringsomrade

(subtraktivt) 100 g 20049 25049 35049
Reproducerbarhet 0,001 g 0,01g 0,001 g 0,002 g
Linearitet +0,003 g +0,02 g +0,005 g +0,005 g
Minimal styckvikt vid

bestamning av antalet stycken 00029 0,029 0.0029 0.0029
Uppvarmningstid 2h

Antal referensstycken vid 5.10, 20, 25, 50

bestamning av antalet stycken

Viktenheter

detaljer, se avsnitt 9.3 "Viktenheter"

Rekommenderad justeringsvikt
(klass)

ingar inte i leveransen, 100g (F1) | 200g (M1) | 200 g (F1) | 300 g (F1)

detaljer, se asv. 9.3

"Val av justeringsvikt"

Signalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +35°C

Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Holje (B x D x H) [mm] 163 x 245 x 79

Vindskydd [mm] @ 106,
hojd 42 — @ 106, hojd 42

Vagplatta [mm] @ 81 @ 105 @ 81

Vikt (netto) [kg]

11

Stromférsorjning

220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA

Batteridrift

9 V plattbatteri (tillval)

Ackumulator (tillval)

driftstid med upplyst display 24 h
driftstid utan upplyst display 48 h
laddningstid 8 h

Granssnitt

RS-232

Utrustning for vagning
under vagen

serieutrustning
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KERN PCB 1000-1 | PCB 1000-2 | PCB 2000-1| PCB 2500-2
Skalintervall (d) 0,1g 0,01g 0,19 0,01g
Kapacitet (Max) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Tareringsomrade

(subtrakivt) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Reproducerbarhet 0,1g 0,01g 0,19 0,01g¢
Linearitet 10,2 g 10,03 g 10,2 g +0,05¢
Minimal styckvikt vid

bestamning av antalet stycken 029 0,029 029 0,029
Uppvarmningstid 30 min 2h 30 min 2h

Antal referensstycken vid
bestamning av antalet stycken

5, 10, 20, 25, 50

Viktenheter

detaljer, se avsnitt 9.3 "Viktenheter"

Rekommenderad justeringsvikt
(klass)

ingar inte i leveransen, 1000 g (M1) | 1000 g (F1) | 2000 g (M1) | 2000 g (F1)
detaljer, se asv. 9.3

"Val av justeringsvikt"

Signalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +35°C

Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Holje (B x D x H) [mm] 163 x 245 x 79

Vagplatta [mm] 130 x 130

Vikt (netto) [kg] 1.4

Stromforsorjning

220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA

Batteridrift

9 V plattbatteri (tillval)

Ackumulator (tillval)

driftstid med upplyst display 24 h
driftstid utan upplyst display 48 h
laddningstid 8 h

Granssnitt

RS-232

Utrustning for vagning
under vagen

serieutrustning
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KERN PCB 3500-2 | PCB 6000-1 | PCB 6000-0 | PCB 10000-1

Skalintervall (d) 0,01g 0,19 1lg 0,19
Kapacitet (Max) 3500 g 6 kg 6 kg 10 kg
Tareringsomrade

(subtraktivt) 3500 ¢ 6 kg 6 kg 10 kg
Reproducerbarhet 0,02 g 0,1g 1lg 0,19
Linearitet 0,05¢ 10,3 g 129 10,3 g
Minimal styckvikt vid

bestamning av antalet stycken 0,029 029 29 029
Uppvarmningstid 2h 2h 30 min 2h

Antal referensstycken vid

bestamning av antalet stycken 5, 10,20, 25,50

Viktenheter detaljer, se avsnitt 9.3 "Viktenheter"
Rekommenderad justeringsvikt

(klass)

ingar inte i leveransen, 3000 g (F1) | 5000 g (F2) | 5000 g (M2) | 10 kg (F1)

detaljer, se avs. 9.3 "Val av
justeringsvikt"

Signalens stigtid 3s
(typisk)
Arbetstemperatur +5°C .... +35°C
Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)
Holje (B x D x H) [mm] 163 x 245 x 79
Vagplatta [mm] 130 x 130 150 x 170 150 x 170 150 x 170
Vikt (netto) [kg] 1,4 2,0 2,0 2,0
Stromférsorjning 220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA
Batteridrift 9 V plattbatteri (tillval)
driftstid med upplyst display 24 h
Ackumulator (tillval) driftstid utan upplyst display 48 h
laddningstid 8 h
Granssnitt RS-232
Utrustning fér vagning serieutrustning

under vagen
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2 Forsakran om overensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om 6verensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid justerade vagar (= vagar vars Overensstammelse med
standarden deklareras) levereras forsakran om Overensstammelse
tilsammans med apparaten.
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http://www.kern-sohn.com/ce

3 Allmant

3.1 Andamalsenlig anvandning

Den av Er inkdpta vagen anvands for bestamning av vikt (viktvarde) pa det godset
som vags in. Den ska betraktas som "icke-sjalvstandig vag", dvs. foremal for vagning
placeras forsiktigt manuellt i mitten av vagplattan. Viktvardet kan lasas av efter att
vardet stabiliserat sig.

3.2 Oéandamalsenlig anvandning

Vagen ska inte anvandas for dynamisk vagning. Om den vagda materialméangden
minskas eller Okas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en véatska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Utsatt inte vagplattan for langvarig belastning. Detta kan skada matmekanismen.
Undvik slag eller overbelastning av vagplattan utéver angiven maximal (Max)
belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta kan skada vagen.

Anvand aldrig vagen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutférande &r inte
explosionssakert utférande.

Det ar forbjudet att utfora nagra konstruktionsandringar i vagen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sakerhetsvillkor eller forstora vagen.
Vagen far endast anvands i enlighet med givna anvisningar. For annan
anvandning/andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand frdan KERN inhamtas.

3.3 Garanti
Garantin upphor:

e da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte foljs;

e nar vagen anvands pa ett oandamalsenligt satt;

e da man modifierar eller 6ppnar enheten;

¢ vid mekanisk skada eller skada till f6ljd av media, vatskor;
¢ vid vanligt slitage;

¢ vid felaktig installning eller felaktig elinstallation;

¢ vid 6verbelastning av matmekanismen.

PCB-BA-se-1718 8



3.4 Tillsyn 6ver kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssakringssystemet ska vagens tekniska mategenskaper och
eventuella standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvandare ska i detta
syfte bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information gallande tillsyn dver kontrollapparater, daribland vagar, samt nodvandiga
standardvikter kan  hittas pa KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).
Standardvikterna samt vagarna kan snabbt och billigt justeras hos av DKD
(Deutsche Kalibrierdienst) ackrediterat KERNs justeringslaboratorium (aterstallande
till den i landet géallande standarden).
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4 Allmanna sdkerhetsforeskrifter

4.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen
Fore uppstadlining och idrifttagande av vagen las noga
bruksanvisningen dven om Ni redan har erfarenhet av KERNs
vagar.

Alla sprakversioner innehdller icke bindande oversattning.
Originaldokumentet pa tyska spraket ar bindande.

4.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.

5 Transport och forvaring

5.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har nagra synliga skador,

samma galler for instrumentet efter uppackning.

5.2 Forpackning/returfrakt

= Spara alla delar av originalforpackningen for eventuell
returfrakt.

= Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

= Fore utskick koppla loss alla anslutna kablar och I6sa/rorliga
delar.

= Atermontera transportskydden om s&dana finns.

= Skydda alla delar, ex. vindskyddet i glas, vagplattan,
natadaptern osv. mot stétar och skador.

PCB-BA-se-1718
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6 Uppackning, uppstalining och idrifttagande

6.1 Uppstalliningsplats, anvandningsplats

Vagarna ar konstruerade for att uppna trovardiga vagningsresultat vid normala
driftsférhallanden.

Val av ratt uppstaliningslage sakerstéller exakt och snabb funktion.

Vid val av uppstallningsplats laktta foljande regler:

e Stall upp vagen pa stabil och plan yta.

e Undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som foérekommer,
ex. vid uppstéllning nara varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus.

e Skydda vagen mot korsdrag som forekommer vid 6ppna fonster och dorrar.
e Undvik vibrationer under vagning
e Skydda vagen mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och damm.

e Utsatt inte vagen for hog fuktighet under en lang tid. Oonskad
kondensbildning (kondensering av luftfukten pa apparaten) kan forekomma da
kall apparat placeras i ett mycket varmare utrymme. | sadant fall ska
apparaten kopplas ifran stromforsorjningsnatet och tillatas anpassa il
omgivningstemperaturen i ca 2 timmar.

e Undvik statiska laddningar fran vagt material, vagen behallare.

e Anvand inte vagen i explosionsfarliga omraden eller omraden dar det
foreligger risk for explosion av gaser angor, dimma eller damm!

e Hall kemiska medel (ex. vatskor eller gaser) som kan har en aggressiv
inverkan pa eller skada vagens invandiga och utvandiga ytor borta fran vagen.

e laktta apparatens skyddsklass (IP).

e Vid forekomst av elektromagnetiska falt, statiska laster och ostabil
stromforsorjning kan stora avvikelser 1 resultatet forekomma (felkatigt
vagningsresultat). | sadant fall stall upp vagen i en annan plats.

6.2 Uppackning/uppstallning

Ta forsiktigt ut vagen ur forpackningen, ta bort plastpdsen och stall upp vagen i
avsedd plats.
Vagen ska stallas sa att vagplattan ar i horisontellt lage.

Awvag vagen med hjalp av de stallbara skruvfétterna,
luftbubblan i vattenpasset ska befinna sig inom markerat
omrade.
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Leveransomfattning/serietillbeh6r

e Vag

e Vagplatta

e Natenhet

e Skyddskapa

e Bruksanvisning

e Vindskydd (PCB 100-3, PCB 250-3, PCB 350-3)

6.3 Anslutning till elnatet

Stromforsorjning sker med inbyggd natadapter. Det pa apparaten angivna
spanningsvardet maste stamma 6verens med lokal spanning.

Anvand endast originalnatadaptrar fran KERN. Andra produkter far endast anvandas
med KERNs medgivande.

6.4 Batteridrift/ackumulatordrift (tillval)

Oppna batterifackets lock i vagens nedre del. Anslut 9 V plattbatteri.
Atermontera batterifackets lock.

Vid batteridrift har vagen en funktion med automatisk avstangning som kan aktiveras
och avaktiveras i menyn (se avs. 9).

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills [Unit] indikeringen
visas.

= Tryck nagra ganger pa MODE- knappen tills "AF" indikeringen visas i
displayen.

= Bekrafta genom att trycka pa SET-knappen.

= Tryck pA MODE-knappen for att valja en av foljande installningar:

"AF on": FOr att spara batteriet stangs vagen automatiskt 3 minuter efter
avslutad vagning.

"AF off":  Avstdngningsfunktionen ar inte aktiv.

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen. Vagen kopplas om till
vagningslaget.

PCB-BA-se-1718 12



Nar batteriet blir urladdat visas "LO" indikeringen i dispalyen. Tryck pa ON/OFF-
knappen och byt omedelbart batteriet.

Ta ur batteriet och férvara det pa avskild plats om vagen inte kommer att anvandas
under en langre tid. Lackande elektrolyt kan skada vagen.

Om det finns en extra ackumulator da kan den anslutas med en separat skontakt
som finns i batterifacket. | sadant fall anvand ocksa natadapter som medlevererats
med ackumulatorn.

6.5 Anslutning av periferiutrustning

Innan extra utrustning (skrivare, dator) kopplas till datagranssnittet ska vagen
kopplas ifran natet.

Anvand endast tillboehor och periferiutrustning fran KERN som optimalt anpassats till
vagen.

6.6 Forstaidrifttagande

For att fa exakta vagningsresultat med hjalp av elektroniska vagar ska man
sakerstalla att vagarna uppnar ratt arbetstemperatur (se "Uppvarmningstid”, avs. 1).
Under uppvarmningstiden ska vagen stromforsorjas (elnat, ackumulator eller batteri).
Vagens noggrannhet beror pa den lokala tyngdaccelerationen.

Anvisningar i avsnittet "Justering” ska ovillkorligen foljas.
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6.7 Linearisering
(endast modellerna PCB 250-3, PCB 350-3, PCB 2500-2, PCB 3500-2)

Linearitet innebar vagens stérsta mojliga avvikelse (positiv och negativ avvikelse) av
viktindikeringen i forhallande till viktvardet av en viss standardvikt inom hela
kapacitetsomradet
Nar en avvikelse fran lineariteten konstateras genom tillsyn éver kontrollapparater
kan den atgardas genom linearisering.

1 inom vaghantering.
e De anvanda standardvikterna ska fullfolja vagens specifikation, se

avs. 3.4 "Tillsyn o6ver kontrollapparater”

e Sakerstall stabila omgivningsforhallanden.

Se till

nodvandig uppvarmningstid som kravs for stabilisering.
e Efter framgangsrik linearisering ska vagen kalibreras, se avs. 3.4
"Tillsyn 6ver kontrollapparater"

Tab. 1: Justeringspunkter

Linearisering far endast utforas av en specialist med breda kunskaper

att vagen far

Justeringsvikt PCB 250-3 PCB 350-3 PCB 2500-2 PCB 3500-2
1. 509 509 500 g 500 g
2 100 g 100 g 1000 g 1000 g
3. 150 g 200 g 1500 g 2500 g
4. 200 g 300 g 2000 g 3000 g
5 250 g 350 g 2500 g 3500 g
Handhavande Indikering
Linearisening:
= Sla pa vagen. mmmn
patas L
. ‘Fﬂm IR
= Tryck pa knappen tills displayen g
visar indikeringen "UNIT".
PCB-BA-se-1718 14



Tryck pa knappen tills displayen visar

[
= Tryckp . RIEI~nln
indikeringen "LinEAr”.
= Det far inte finnas nagra féremal pa vagplattan.
= Borja lineariseringen genom att trycka
50000
pa knappen. Viktvardet for férsta | L——— —__— — — ’
justeringsvikten visas. (exempel)
= Stall justeringsviken pa vagen och bekrafta
0
genom att trycka pa knappen. Vagen g
visar nollindikeringen.
= Ta bort justeringsvikten. Efter en stund visar | [
displayen viktvardet for den andra e
justeringsvikten. Ju.UuUu
(exempel)
= Stall den andra justeringsviken pa vagen och
bekrafta genom att trycka pa knappen. g
Vagen visar nollindikeringen.
= Ta bort justeringsvikten. Efter en stund visar | [
displayen viktvardet for den tredje N rreene
justeringsvikten. S
(exempel)
= Stall den tredje justeringsviken pa vagen och
0
bekrafta genom att trycka pa knappen. g
Vagen visar nollindikeringen.
= Ta bort justeringsvikten. Efter en stund visar | [ _
displayen viktvardet for den fjarde e
justeringsvikten. Luu.UuuU,
(exempel)
= Stall den fjarde justeringsviken pa vagen och
0
bekrafta genom att trycka pa knappen. g
Vagen visar nollindikeringen.
= Ta bort justeringsvikten. Efter en stund visar | [ _
displayen viktvardet for den femte e
justeringsvikten. LJlUUUUS
(exempel)

15
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= Stall den femte justeringsvikten pa vagen och

i~
bekrafta genom att trycka pa knappen. g

Vagen visar nollindikeringen.

= Ta bort justeringsvikten. Efter en stund visas
indikeringen "CAL F".

[}

—

' J—
- I

j—
-

Vagen stangs av automatiskt. Lineariseringen har avslutats med framgang.

Vid lineariseringsfel eller da en felaktig justeringsvikt anvants visas ett felmeddelande
i displayen - da ska justeringsprocessen upprepas.

6.8 Justering

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte ar jamnt i varje plats pa jorden ska
varje vag anpassas - enligt vagningsregel som framgar av fysikgrunderna - till
jordens acceleration som rader i vagens uppstallningsplats (endast om vagen inte
fabriksjusterats i uppstéllningsplatsen). Denna justeringsprocess ska utforas vid
forsta idrifttagande, efter varje andring av vagens lage samt vid varierande
omgivningstemperatur. Fo6r att fa exakta matvarden ska vagen dessutom
regelbundet justeras aven i vagningslaget.
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6.9 Justering

Justering ska utféras med hjalp av rekommenderad justering vikt (se avs. 1
"Tekniska data”). Justering kan ocksa utforas med vikter med andra nominella
varden (se tabell), detta &r dock inte optimalt med hansyn till mattekniken.

Forfarande under justering:
Sakerstall stabila omgivningsforhallanden. Ge vagen nodvandig uppvarmningstid (se
avsnitt 1) for att stabilisera vagen.

= Sla pa vagen genom att trycka pa ON/OFF-knappen.

= Tryck och hall MODE-knappen intryckt tills indikeringen "CAL" visas en stund i
displayen. Den exakta viktvardet av den valda justeringsvikten visas sedan i
displayen (se avs. 9.3).

= Stall upp en justeringsvikt i mitten av vagplattan.
= Tryck p& SET-knappen. Efter en stund visas indikeringen "CAL F" och sedan

kopplas vagen automatiskt om till vagningslaget. Displayen visar
justeringsviktens viktvarde.

Vid justeringsfel eller da felaktig justeringsvikt anvands visas ett indikeringen
"CAL E". Upprepa justeringen.

Forvara justeringsvikten i narheten av vagen. Vid anvandning som ar viktig i
kvalitetsavseende rekommenderas det att vagens noggrannhet dagligen kontrolleras.
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6.10 Vagning under vagen

Vagning under vagen medger vagning av foremal som med hansyn till deras storlek
eller form inte kan stéllas upp pa vagplattan.
Forfara pa foljande satt:

. Stang av vagen.
o Ta ur pluggen i vagens bas.
o Forsiktigt och hela vagen hang upp kroken for vagning under vagen.

Stall upp vagen éver en dppning.

Hang upp material som ska vagas i kroken och utfér vagning.

Fig. 1: Forberedande av vagen foér vagning under vagen.

- Alla foremal som hangs upp maste vara tillrackligt stabila och
materialet som vags maste vara sakert fastsatt (brottrisk).
- Hang aldrig upp laster som 0&verskrider angiven maximal
belastning (Max) (brottrisk).
FORSIKTIGHET - L{nderolasten far deot inte finnas nagra levande organismer eller
foremal som kan saras eller skadas.

@ Efter avslutad vagning under vagen stang Oppning i vagens bas
(dammskydd).

PCB-BA-se-1718 18



7  Styrorgan

7.1 Displayvy

Max 3500g d=001g¢g

7.2 Oversikt av tangentsatsen

Knapp Beskrivning Funktion
e  Overforing av vagningsdata via granssnittet
A PRINT
knapp e  Hamtning av meny (tryck pa knappen tills displayen
visar indikeringen "UNIT")
@ SET e  Bekraftelse av menyinstallningar
knapp e  Anvands for att spara och lamna menyn
e Val av menyposter
MODE MODE o s .
( L knapp e Andring av installningar i menyn.
e  Justering
TARE TARE e  Tarering
knapp
oN ON/OFF o : o .
OFF knapp e Paslagning/franslagning

19
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8 Grundlage

Paslagning = Tryck pa ON-knappen.
Vagen utfor sjalvtest. Vagen ar klar for vagning direkt
ON efter att viktindikeringen visas i displayen.
OFF
oo 8 - M
ooo (N
Frénslagning = Tryck pa OFF-knappen, displayen slocknar.
OFF |
Vagning = Lagg i material som ska vagas.

= Vanta tills stabiliseringen avslutats. Efter positiv kontroll
av stabiliseringen visas viktenhet (ex. g eller kg) i
displayen hogra sida.

= Las av vagningsresultat.

Om materialet ar tyngre an vagens kapacitetsomrade visas
indikeringen "Error” (= dverbelastning) i displayen och ett
ljudsignal hors (pipljud).

Tarering = Stall en tom behallare pa vagen, behallarens vikt visas.
11
1oL,
TARE = Tryck pa TARE-knappen, nollindikering visas. Taravikten

sparas tills den raderas.
{ ) 1M
U

PCB-BA-se-1718 20



Radering av tara

TARE

PRE-TARE-
funktion

MODE
CAL

Radering av
PRE-TARE-
vardet

MODE
CAL

21

=

Vag in godset, godsets nettovikt visas.

42

Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger, ex.
vid invagning av nagra ingredienser i en blandning.
Gransen uppnas nar vagens kapacitet overskrids.

Efter borttagning av behadllaren visas vikten som ett
minusvarde.

Taravikten sparas tills den raderas.

Avlasta vagen och tryck pa TARE-knappen, nollindikering
visas.

1N
.U

Med denna funktion kan tarabehallarens vikt sparas. Vagen
arbetar fortfarande med sparat taravarde &ven efter
avstangning och aterstart.

=

=

Stall tarabehallaren pa vagplattan i vagningslaget.

Tryck nagra ganger pa MODE- knappen tills "PtArg”
indikeringen visas i displayen.

Spara den aktuella vikten som finns pa vagplattan som
PRE-TARA-varde genom att trycka pa SET-knappen.

Avlasta vagen och tryck nagra ganger pa MODE- knappen
tills blinkande "PtArE” indikering visas i displayen.

Bekrafta genom att trycka pa SET-knappen. PRE-TARE-
vardet raderas, nollindikering visas.
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"Plus/Minus"-
vagning

TARE

Bestamning av
antalet stycken

s

PCB-BA-se-1718

Anvands for kontroll av styckvikt, kontroll av pagaende
produktion osv.

= Stall en kontrollvikt (borvikt) pa vagplattan och tarera
genom att trycka pa TARE-knappen.

= Ta bort kontrollvikten (borvikten).

= Stall successivt de kontrollerade foremalen pa vagplattan,
en efter en, varje avvikelse fran kontrollvikt indikeras med

"+" eller )

Pa samma satt kan man ocksa ta fram forpackningar med
samma vikt i férhallande till kontrollvikten.

= Atergd till vagningslaget genom att trycka p& TARE-
knappen.

Vid bestamning av antalet stycken kan man antingen addera
delar som laggs i behallare eller subtrahera delar som tas ut ur
behéllaren. For att mojliggéra bestamning av ett storre antal
delar maste genomsnittlig vikt av en del bestammas med hjalp
av en liten mangd delar (antalet referensstycken).

Ju storre antalet referensstycken desto hdgre noggrannhet vid
bestamning av antalet stycken. Vid sma eller mycket
varierande delar maste referensvardet vara tillrackligt hogt.

Ju storre antalet referensstycken desto hdgre noggrannhet vid
bestamning av antalet stycken.

Arbetet sker i fyra steg:

tarering av vagens behallare,
bestamning av antalet referensstycken,
vagning av referensvikt,

bestamning av antalet stycken.

= Tryck MODE-knappen i vagningslaget. Blinkande antal
referensstycken "5° > visas.

= Tryck nagra ganger pa MODE-knappen for att hamta nasta
antal referensstycken: 5, 10, 20, 25 och 50. Lagg det antal
raknade delar pa vagen som kravs enligt det installda
antalet referensstycken.

= Bekrafta genom att trycka pa SET-knappen. Fran och med

denna stund ar vagen i laget for bestamning av antalet
stycken och raknar alla delar som ligger pa vagplattan.

22



o

Vagning

"Total netto"

23

wn
§|m
—'

Atergéang till vagningslaget

Tryck pa MODE-knappen.

Felmeddelande "Er 1"

Nedre minimala grans for minimal styckvikt underskridits, se
avsnitt. 1 "Tekniska data”. Tryck pa MODE-knappen och
starta bestamning av referensvéardet.

Tarering

Tarabehallare kan ocksa anvandas vid bestamning av
antalet stycken. Innan bestdmning av antalet stycken
ppaborjas tarera tarabehallaren genom att trycka pa TARE-
knappen.

Anvands nér ingredienser i en blandning laggs till i en
behéllare och efter vagning kravs for att kontrollera totalvikten
av alla véagda ingredienserna (total netto, dvs. utan
tarabehallarens vikt).

Exempel:

1.

Stall tarabehallaren pa vagplattan. Tryck pa TARE-
knappen, nollindikering visas.

Lagg till en ingrediens ©@. Tryck pa SET-knappen,
nollindikering visas. Vid displayens vansterkant visas
symbolen [A].

Lagg till andra ingrediensen @, tryck pa SET-knappen.
Totalt nettovarde visas (ingrediensernas summa @ och ).

Tryck pa SET-knappen igen och vanta tills displayen visar
nollindikeringen.

Lagg till andra ingrediensen ©, tryck pa SET-knappen.
otalt nettovarde visas (ingrediensernas summa ©, ® och
).

Vid behov komplettera receptet till 6nskat slutvarde. For
varje nasta ingrediens upprepa steg 4-5.

Atergd till végningslaget genom att trycka pa TARE-
knappen.
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Bestdmning av Bestamning av procentvarde medger viktvisning i procent i
procentvarde forhallande till referensvikt motsvarande vardet 100%.

= Tryck nagra ganger pa MODE-knappen tills [100%)]
indikeringen visas.

MODE
CAL = Lagg en referensvikt motsvarande vardet 100% pa vagen.
= Spara referensvardet genom att trycka pa SET-knappen.
Ta bort kontrollvikten.
SET = L&agg i material som ska vagas.
M Provets vikt visas i procent i forhallande till referensvikten.

Aterga till vagningsléget genom att trycka pA MODE-knappen.

PCB-BA-se-1718 24



9 Meny

9.1 Navigering i menyn

Att gain i menyn

1 | vagningslaget tryck och hall PRINT-
PRINT ! .5 | knappen intryck tills [Unit] indikeringen
visas.
NIERN
g
Val av menyposter
MODE i Bt Respektive funktioner kan valjas i foljd
g genom att man trycker pa MODE-

knappen.

Andring av installningar

W -
MoDe =
e

Bekréafta den valda menyposten genom
att trycka pa SET-knappen, aktuell
installning visas.

Installningen kan andras med hjalp av
MODE-knappen. Efter varje tryckning pa
MODE-knappen visas nasta installning,
se avs. 9.2 "Menyoversikt”).

1. Att spara andringar i en menypost
och lamna menyn

n

ET

=]
=2
-

= Tryck pa SET-knappen, vagen
atergar till vagningslaget.

25
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2. Andring av ndgra menyposter

wn
§|m
_|

Fr

~ "I

0

£
Pl

'_

Exit

—'
wn
§|m :;
i _'\ i m

M

ForE

Bekrafta den valda menyposten genom
att trycka pa SET-knappen, aktuell
installning visas.

Andra installningen med hjalp av MODE-
knappen.

Tryck pa TARE-knappen, "Exit"
indikeringen visas.

Eller

Bekrafta genom att trycka SET-knappen
(Ja), "StorE”-indikeringen visas. Spara
(SET-knappen) eller annullera (PRINT-
knappen) och lamna menyn.

eller
Tryck pa PRINT-knappen (Nej) och for

andringar i féljande menyposter enligt
ovan.

PCB-BA-se-1718
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Att spara/annullera och lamna menyn

= Cxit
C
StorE
= Spara
2 i
),
= Annullera
PRINT l-i l-l
.

=

Eller

Spara andringarna genom att trycka pa
SET-knappen (Ja). Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

eller

For att annullera andringarna tryck pa
PRINT-knappen (Nej). Vagen kopplas
automatiskt om till vagningslaget.

27
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9.2 Menyoversikt

Beskrivning av Funktion | Parameter | Beskrivning av valmajligheter
funktionen
kaoppling mellan UNIT g* Gram
viktenheterna
(se avs. 9.3) kg Kilogram (beroende pa modell)
0z Pund
ozt uns
Ib Troy-uns
tlh Tael (Hongkong)
tlt Tael (Tajwan)
gn Grain (beroende pa modell)
dwt Pennyweight (beroende pa modell)
mo Momme
Tol Tol
ct Karat (beroende pa modell)
FFA Valfritt valbar faktor
Dataoverforingslage (se Pr Datautmatning med hjéalp av
avs. 9.4) rE CR* fiarrstyrningskommandon (se
avs. 10.3)
Pr PC Datautmatning efter tryckning pa
PRINT-knappen (se avs. 10.3)
AU PC Kontinuerlig datautmatning (se
avs. 10.3)
bA Pr Datautmatning till
streckkodsskrivare (se avs. 10.4)
AU Pr Automatisk datautmatning av
stabila viktvarden (se avs. 10.3)
Val av utskriftsdata (se LAPr Hdr* Utskrift av éverskrift
avs. 9.4)
GrS Utskrift av totalvikt
Net Utskrift av nettovikt
tAr Tarautskrift
N7E Utskrift av sparad vikt
PCS Utskrift av antalet stycken
AUJ Utskrift av styckvikt
Rqt Utskrift av antalet referensstycken
FFd Sidan flyttas till utskriftens borjan
FFE Sidan flyttas till utskriftens slut

PCB-BA-se-1718

28




Overféringshastighet bAUd 19200

(se avs. 9.4) 9600*

4800

2400

120
"Auto off"-funktion AF Funktionen med automatisk
(Batteridrift), se avs. 6.4 on* avstangning efter 3 min utan

andring av belastningen pa.

Funktionen med automatisk
off avstangning efter 3 min utan
andring av belastningen av.

"Auto Zero"-funktion tr on* Pa

(se avs. 9.3) off Av

Val av justeringsvikt (se CAL 100

avs. 9.3) 200 * beroende pa modell
300

Filterfunktion StAbiL 1 Snabbvisning

(se avs. 9.3) 2 Normal visning

Langsam visning

Linearisering LinEAr .
* beroende pa modell
(se avs. 6.7)
Displayens bakgrundsljus bL on* Bakgrundsljus pa
(se avs. 9.3) off Bakgrundsljus av
Bakgrundsljuset stangs av
CH autmatiskt efter 10 s fran att
stabilt viktvarde uppnatts.
Funktion med vagning av ANL off* Av
djur 3 Tidsintervall 3 s
(se avs. 9.3) e
5 Tidsintervall 5 s
10 Tidsintervall 10 s
15 Tidsintervall 15 s
Aterstalining till rSt no* Nej
fabriksinstallningar (se
avs. 9.3) yes Ja

* = Fabriksinstallning
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9.3 Beskrivning av respektive menyposter

Viktenheter

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills [Unit]

indikeringen visas.

1

o™

I
l'_ll II;:

= Tryck pa SET-knappen, aktuellt installd viktenhet visas.

= Tryck pa MODE-knappen for att valja bland olika enheter (se

tabellen nedan):

= Bekréfta valet av enheten genom att trycka pa SET-knappen.

Indikering | Omrakningsfakt

or

1g-=
Gram t 1
uns ()4 0,035273962
Troy-uns ozt 0,032150747
Pund Ib 0,0022046226
Tael (Hongkong) tlh 0,02671725
Tael (Tajwan) tlt 0,0266666
Grain (beroende pa modell) gn 15,43235835
Pennyweight (beroende pa modell) dwt 0,643014931
Momme mom 0,2667
Tol tol 0,0857333381
Karat (beroende pa modell) ct 5
Valfritt valbar faktor FFA XX, XX

*) Inmatning av omrakningsfaktor
= Som det beskrivs ovan tryck nagra ganger pa MODE-knappen
tills "FFA" indikeringen visas.
= FOor att mata in faktorn tryck pa SET-knappen, aktiv post blinkar.
Tryckning pa MODE-knappen Okar det visade vardet med 1 och
tryckning pa PRINT-knappen minskar vardet med 1.
Valj siffran till vanster genom att trycka pa TARE-knappen.
= Bekrafta det inmatade vardet genom att trycka pa SET-

knappen.

= Bekrafta valet av "Valfritt vald faktor" som aktuell viktenhet
genom att trycka nagra ganger pa SET-knappen.

PCB-BA-se-1718
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Dosering
i sparning
nollan

av

-2
-

N -

o
=

Val
av
justeringsvikt

=2
-

I -

c-
=3

Funktionen med automatisk nollstalining (Auto-Zero) medger
automatisk tarering av sma viktvariationer.

Om den vagda materialméangden minskas eller 6kas nagot kan
den inbyggda "kompenserings- och stabiliseringsmekanismen” ge
felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en vatska rinner
langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Under dosering med sma viktvariationer rekommenderas det att
funktionen stangs av.

Efter avstangning av sparningen av nollan ZER-Tracking dock
vagens indikering ostabil.

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
[Unit] indikeringen visas.

= Tryck nagra ganger pa MODE- knappen tills "tr” indikeringen
visas i displayen.

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.

= Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-knappen.

tr | on Funktionen ar aktiv.

tr | off Funktionen ar inte aktiv.

)
0
r-.
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= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.

Vid modeller i KERNs PCB-serie kan justeringsviken valjas bland
fyra forinstadllda nominella varden (ca 1/4; 1/2; 3/4; Max) (se
tabellen nedan, fabriksinstallningar markeras med grafarg). For
att fa mest vardefulla vagningsresultat ur matteknikens perspektiv
rekommenderas det att hogsta mdojliga nominella varde valjs.
Man kan ocksa anvanda justeringsvikter som inte levererass av
KERN.

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
[Unit] indikeringen visas.
tills

= Tryck nagra ganger pa MENU- "CAL”

indikeringen visas i displayen.

knappen

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.
= Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-knappen.

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.
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PCB 100-3 | PCB 200-2 PCB 250-3 | PCB 350-3 | PCB 1000-1
209 509 50¢g 50¢g 200 g
50 ¢ 100 g 100 g 150 g 500 g
709 150 ¢ 150 ¢ 250 g 700 g
200 g 300 g
100 g 200 g 250 g 350 g 1000 g
PCB 1000-2 | PCB 2000-1 | PCB 2500-2 | PCB 3500-2 | PCB 6000-0
200 g 500 g 500 g 500 g 1000 g
500 g 1000 g 1000 g 1000 g 2000 g
700 g 1500 g 1500 g 2000 g 5000 g
2000 g 3000 g
1000 g 2000 g 2500 g 3500 g 6000 g
PCB 6000-1 PCB 10000-1
1000 g 2000 g
2000 g 5000 g
5000 g 7000 g
6000 g 10000 g

PCB-BA-se-1718
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Filter

endast modellerna:

PCB 100-3
PCB 250-3
PCB 350-3
PCB 1000-2
PCB 2500-2
PCB 3500-2
PCB 6000-1
PCB 10000-1

'_:u': R'l:m'_ c

(exempel)

33

Denna menypost mojliggér anpassning av vagen till radenade
omgivningsforhallanden och syftet med matningen.

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
"Unit" indikeringen visas.

= Tryck nagra ganger pa MENU- knappen tills "StAbilL"
indikeringen visas i displayen.

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.

= Valj onskad instdllning genom att trycka pa MODE-
knappen.

1 | Filter 1:
Vagen ar kanslig och snabb, mycket stabil uppstallningsplats

2 | Filter 2:
Vagen ar inte kanslig men sakta, ostabil uppstallningsplats

3 | Filter 3:
Vagen ar inte kanslig men sakta, ostabil uppstallningsplats

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.
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Displayens

bakgrundsljus

I
i

Il

49

11
i

L
C

oL

PCB-BA-se-1718

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
[Unit] indikeringen visas.

= Tryck nagra ganger pA MENU- knappen tills "bl" indikeringen
visas i displayen.

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.

= Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-knappen.

bl | on Displayens bakgrundsljus Kontrasterande indikering
pa som kan lasas av i
morkret.
bl | off | Bakgrundsljus Batteribesparing
av
bl | Ch | Bakgrundsljuset stangs av | Batteribesparing

automatiskt efter 10 s fran
att stabilt viktvarde
uppnatts.

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.
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Funktion @ med Funktionen med vagning av djur kan anvandas vid ostabila
vagning av djur  vagningsforhallanden. Inom en tidsintervall skapas ett snittvarde
av vagningsresultaten.
Ju mindre stabil vagt material desto langre tidsintervall ska valjas.

171 111 | = ! vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills [Unit]
(] indikeringen visas.

L
RIERN = Tryck nagra ganger pa MENU- knappen tills "ANL" indikeringen
Jnnig visas i displayen.

AL

49

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.

T —

= Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-knappen.

ANL 3 Tidsintervall 3 s

ANL | 5 | Tidsintervall 5s

ANL | 10 | Tidsintervall 10 s

ANL | 15 | Tidsintervall 15 s

ANL | off | Vagning av djur &r inte aktiv

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.

= Stall upp det material (djur) som ska vagas pa vagplatta och
tryck pa SET-knappen. | displayen sker "rékning bakat".
Displayen visar snittvarde av vagningsresultaten.

= Genom tryckning pa SET-knappen kan vagen kopplas om
mellan vagning av djur och normal vagning.

= Nar SET-knappen trycks aktiveras djurvagningslaget igen.

Aterstallning Med denna funktion kan alla vaginstallningar aterstallas till
till fabriksinstallningar.
fabriksinstallninga
r = | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
[Unit] indikeringen visas.
1 . . . g
., = Tryck nagra ganger pa MENU- knappen tills "rSt
indikeringen visas i displayen.
L" "_'jlt = Bekrafta med SET-knappen, aktuell instéllning visas.
i N = Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-knappen.
I~ JC

| rSt | yes | Aterstalining till vagens fabriksinstallningar
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| rSt |no | Vagens individuella instalningar sparas.

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen. Vagen
kopplas om till vagningslaget.
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9.4 Granssnittsparametrar

Datainmatning sker med hjalp av RS-232C granssnittet.

Allmant

Ett villkor for datadverforing mellan vagen och en periferiutrustning (ex. skrivare,
dator, ...) ar att samma granssnittsparametrar stalls in for bada enheter (ex.

overforingshastighet, 6verféringslage, ...).
Datadverforingslage
1M _ . _
I = | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck
tills [Unit] indikeringen visas.
It . . . .
nnig = Tryck nagra ganger pa MENU- knappen tills "Pr"
indikeringen visas i displayen.
P i~ = Bekrafta med SET-knappen, aktuell instéllning visas.
= Valj onskad installning genom att trycka pa MODE-
knappen.
Datautmatning med hjalp av
rE CR | ;.. .
fijarrstyrningskommandon
Datautmatning efter tryckning pa PRINT-
Pr PC
knappen
AU PC | Kontinuerlig datautmatning
bA Pr | Datautmatning till en streckkodsskrivare.
AU Pr | Automatisk utmatning av stabila vagningsvarden

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen.
Vagen kopplas om till vagningslaget.

37
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Utskrift

o

PCB-BA-se-1718

Funktionen medger val av data som sands via RS-232C granssnittet
(géller ej BAPr-datadverforingslaget).

= | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills [Unit]
indikeringen visas.

= Tryck nagra ganger pA MENU- knappen tills "LAPr” indikeringen
visas i displayen.

= Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.

= VAlj dnskade utskriftsparametrar med hjalp av MODE-knappen.

Hdr Utskrift av 6verskrift

GrS Utskrift av totalvikt

Net Utskrift av nettovikt

tAr Tarautskrift

N7E | Utskrift av sparad vikt

PCS | Utskrift av antalet stycken

AUJ Utskrift av styckvikt

Rqt Utskrift av antalet referensstycken

FFd Sidan flyttas till utskriftens borjan

FFE | Sidan flyttas till utskriftens slut

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen, aktuell status
(on/off) visas.

= Statusen kan andras med hjéalp av MODE- och PRINT-
knapparna.
,0n 5 off”.

= Bekrafta valet genom att trycka pa SET-knappen. Vagen kopplas
om till vagningslaget.

Pa samma satt kan anvandaren konfigurera egna datablock som
sedan sands till skrivaren eller datorn.
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Overfoéringshastighet Overfoéringshastigheten definierar datadverféringshastigheten

genom granssnittet, 1 baud = 1 bit per sekund.

11 = | vagningslaget tryck och hall PRINT-knappen intryck tills
I [Unit] indikeringen visas.
NinEn = Tryck nagra ganger pa MENU-knappen tills "bAuUd"
e indikeringen visas i displayen.
111 = Bekréafta med SET-knappen, aktuell installning visas.
orhuo

= Valj 6nskad installning genom att trycka pa MODE-
knappen.

9600 = 4800 = 2400 = 1200 = 19200

= Bekréafta valet genom att trycka pad SET-knappen. Vagen
kopplas om till vagningslaget.

10 RS-232C datautgang

10.1 Tekniska data

= 8-bits ASCII-kod
= 1 startbit, 8 databitar, 1 stoppbit, ingen paritetsbit
= Qverforingshastigheten kan valjas fritt: 1200, 2400, 4800, 9600 och 19200 baud
* miniatyr stickkontakt (9-pin, D-Sub)
= storningsfri  granssnittsdrift  sékerstélls endast med hjalp av lamplig
granssnittskabel av fabrikatet KERN (max 2 m)
10.2 Pintilldelning i vagens utgangsport
Frontvy
) 1
Pin 2:  Transmit data
O O 0O 00 (Datatverforing)
Pin 3: Receive data
0000 (Datamottagning)
Pin 5:  Signal ground
9 6 (Signaljord)
39 PCB-BA-se-1718



10.3 Beskrivning av datadverféring

Pr PC:

Tryck pa PRINT-knappen, nar vardet ar stabilt sands vikten i LAPR-formatet.

a. Format vid stabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz N2 N3 |Ng[Ns |Ng |[N7|Ng|Ng|[Ny/B |Up|[Up| U3 |CR]|LF
b. Format vid fel
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B |B |B |B |[B |B |B |B |BJ|E |r |r |[o |r |[CR|LF
AU Pr:
Omedelbart efter att viktvardet stabiliserats sands det automatiskt i LAPR-formatet.
c. Format vid stabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 (4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S | N1z [Nz | N3 |Nsg|Ns|Ng| Nz |[Ng|Ng |Nyp|B [Up|U; U3 | CR|LF
d. Format vid fel
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |[B |B B |B |B |B |B |B |B |B |E r r o |r CR | LF
AU PC:
Viktvarden sands automatiskt och kontinuerligt oavsett om vardet ar stabilt eller
ostabilt.
e. Format vid stabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [ N;s [N2 N3 |Ng|[Ns |[Ng|N7 | Ng|Ng[Nyp/B |U;|Up | U3 |CR]|LF
f. Format vid fel
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
g. Format vid ostabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz N2 N3 [Nsg|[Ns |[Ng | N7 | Ng|Ng[Nyp/B |B |[B |B |[CR]|LF
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rg Cr:

Fjarrstyrningskommandon s/w/t sands fran fjarrstyrningsenheten till vagen i form av
ASCIlI-koden. Nar vagen far s/w/t-order sands foljande data.

Man bor dock komma ihag att foljande fjarrstyrningskommandon maste sandas
utan efterféljande CR LF tecken.

S Funktion:  Via RS232 granssnittet sands stabilt viktvarde
w Funktion: Via RS232 granssnittet séands (stabilt eller ostabilt)
viktvarde

t Funktion:  Tarering av vagen, inga data sands
h. Format vid stabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S | Nz [Nz N3 [Ng|Ns | Ng |Nz7[Ng|Ng|Nyp|B |[U |U; | U3 |CR]|LF
i. Format vid fel
1 12 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B |B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
J. Format vid ostabila varden av vikt/antal stycken/procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S |Np [N2 N3 |[Ng|Ns |[Ng | N7 Ng|Ng[Nyp/B |B |[B |B |[CR|LF
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Symboler

M Mellanslag eller M

S Mellanslag eller minustecken (-)

N1 ... N1o | 10 numeriska ASCII-koder for viktvardet tillsammans med decimaler
eller mellanslag

U; ... U3 | 3 ASCII-koder for viktenhet (styck, %) eller mellanslag

B Mellanslag

E,or ASCIl-kod eller "E, o, "

CR Carriage Return (Vagnretur)

LF Line Feed (Nastarad)

10.4 Datautmatning till en streckkodsskrivare.

For overforingslaget ska "BA Pr" installningen valjas (se avs. 9.4).

Standard steckkodsskrivare ar Zebra-skrivare modell LP2824.

Kom ihag att vagens utformat &r definierat permanent och kan inte andras.
Utskriftsformatet ar sparat i skrivaren. Detta innebar att nér skrivaren skadas kan den
inte bytas ut mot en fabriksny utan att KERN installerar en lamplig programvara pa

fabriken.

Zebra-skrivaren och vagen maste anslutas med medlevererad granssnittskabel.

Efter paslagning av bada enheterna och nar arbetsberedskap uppnas trycks en
etikett varje gang nar PRINT-knappen trycks.
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11 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

11.1 Rengoéring
Koppla alltid bort strmmen innan rengoring av apparaten paborjas.

Anvand inte aggressiva rengéringsmedel (I6sningsmedel osv.) utan rengor
apparaten endast med en trasa fuktad med mild tvattlut. Se till att vatskan inte
tranger in i apparaten och efter rengoring torka upp apparaten med en mjuk trasa.
Losa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Avlagsna omedelbart spillt material.

11.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

= Service och underhall av apparaten far endast utféras av KERN utbildad och
auktoriserad personal.
= Koppla bort vagen fran stromforsorjningen innan holjet 6ppnas.

11.3 Bortskaffning

= Bortskaffning av férpackningen och enheten ska ske i enlighet med landets eller
lokal lagstiftning som géller pa enhetens driftsplats.
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12 Hjalp vid sma fel
Vid programfel ska vagen stéangas av och kopplas ifran natet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Hjalp:
Fel Mojlig orsak

Viktindikeringen lyser inte. e Vagen ar inte paslagen.

¢ Avbruten natkontakt (ej ansluten/skadad
sladd).

e Spanningsbortfall.

o Felaktigt isatta eller urladdade batterier.
e Batterier saknas.

Viktindikeringen andras e Korsdrag/luftrorelser.
hela tiden. e Bordet/underlaget vibrerar.
e Vagplattan ar i kontakt med frammande
foremal.

o Elektromagnetiska falt/statiska laddningar
(valj en annan uppstallningsplats for
vagen — om moijligt, stdng av utrustning
som orsakar storningar)

Vagningsresultatet ar e Viktindikeringen ar inte nollstalld
nbarligen felaktig. I .

uppenbarligen felaktig e Felaktig justering.

e Stora temperaturvariationer.

o Elektromagnetiska falt/statiska laddningar
(valj en annan uppstallningsplats for
vagen — om moijligt, stdng av utrustning
som orsakar storningar)

Vid andra meddelande ska vagen stéangas av och slas péa igen. Kontakta tillverkaren
om felmeddelandet inte férsvinner.
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